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CAPITOL PRELIMINAR: DISPOSICIONS GENERALS

. Naturalesa i objecte del Plec General
Article 1.- El present Plec General de Condicions té caracter supletori del Plec de Condicions particulars del
Projecte.

Ambdds, com a part del projecte arquitectonic tenen com a finalitat regular I'execucié de les obres fixant-ne els
nivells técnics i de qualitat exigibles i precisen les intervencions que corresponen, segons el contracte i
d'acord amb la legislacié aplicable, al Promotor o propietari de I'obra, al Contractista o constructor de I'obra, als
seus técnics i encarregats, a I'Arquitecte ia I'Aparellador o Arquitecte Técnic, aixi com les relacions entre
ells i les seves obligacions corresponents en ordre a 'acompliment del contracte d'obra.

. Documentacié del Contracte d'Obra
Article 2.- Integren el contracte els documents segiients relacionats per ordre de relacio pel que es refereix al
valor de les seves especificacions en cas d'omissié o contradiccié aparent:

0 Les condicions fixades en el mateix document de contracte d'empresa o arrendament
d'obra si és que existeix.

0 El Plec de Condicions particulars.

0 El present Plec General de Condicions.

0 La resta dela documentacio del Projecte (memoria, planols, medicions i pressupost).

Les ordres i instruccions de la Direcci6 facultativa de les obres s'incorporen al Projecte com a interpretacio,
complement o precisié de les seves determinacions. En cada document, les especificacions literals prevalen
sobre les grafiques i en els planols, la cota preval sobre la mida a escala.

CAPITOL I: CONDICIONS FACULTATIVES

EPIGRAF 1: DELIMITACIO GENERAL DE FUNCIONS TECNIQUES

. L'Arquitecte Director
Article 3.- Correspon a I'Arquitecte Director:

a) Comprovar l'adequacié de la cimentacié projectada a les caracteristiques reals del sol.
b) Redactar els complements o rectificacions del projecte que calguin.
c) Assistir a les obres, tantes vegades com ho requereixi la seva naturalesa i complexitat, per tal de resoldre
les contingéncies que es produissin i impartir les instruccions complementaries que calguin per aconseguir
la solucié arquitectonica correcta.
d) Coordinar la intervencié en obra d'altres técnics que, en el seu cas, concorrin a la direccié amb funcié
propia en aspectes parcials de la seva especialitat.
e) Aprovar les certificacions parcials d'obra, la liquidacio final i assessorar el promotor en l'acte de la recepcid.
f) Preparar la documentacié final de I'obra i expedir i subscriure juntament amb I'Aparellador o Arquitecte
Tecnic, el certificat de final d'obra.

. L'Aparellador o Arquitecte Técnic

Article 4.- Correspon a |'Aparellador o Arquitecte Técnic:

a) Redactar el document d'estudi i analisi del Projecte d'acord amb el previst a l'article 1.4. de les Tarifes
d'Honoraris aprovades per R.D. 314/1979, de 19 de gener.
b) Planificar, a la vista del projecte arquitectonic, del contracte i de la normativa técnica d'aplicacio, el control
de qualitat i economic de les obres.
¢) Efectuar el replanteig de I'obra i preparar I'acta corresponent subscribint-la juntament amb I'Arquitecte i amb
el Constructor.
d) Comprovar les instal.lacions provisionals, mitjans auxiliars i sistemes de seguretat i salut en el treball,
controlant-ne la seva correcta execucio.
e) Ordenar i dirigir I'execucié material d'acord amb el projecte, amb les normes técniques i amb les regles de
bona construccid.
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f) Elaborar un programa de control de qualitat i fer o disposar les proves i assaigs de materials, instal.lacions i
altres unitats d'obra segons les freqiiéncies de mostreig programades en el pla de control, aixi com efectuar
les altres comprovacions que resultin necessaries per assegurar la qualitat constructiva d' acord amb el
projecte i la normativa técnica aplicable. Dels resultats n'informara puntualment al Constructor, donant-li, en
tot cas,les ordres oportunes;si la contingéncia no es resolgués s'adoptaran les mesures que calguin
donant-ne compte a l'Arquitecte.

g) Fer les medicions d'obra executada i donar conformitat, segons les relacions establertes,a les certificacions
valorades i a la liquidacid final de l'obra.

h) Subscriure, juntament amb I'Arquitecte, el certificat final d'obra.

. El Constructor

Article 5.- Correspon al Constructor:
a) Organitzar els treballs de construccid, redactant els plans d'obra que calguin i projectant o autoritzant les
instal.lacions provisionals i mitjans auxiliars de 'obra.
b) Elaborar el Pla de Seguretat i Salut en el treball en el qual s'analitzin, estudiin, desenvolupin i complementin
les previsions contemplades a I'estudi o estudi basic, en funcié del seu propi sistema d'execucié de I'obra..
¢) Subscriure amb I'Arquitecte i I'Aparellador o Arquitecte Técnic, I'acte de replanteig de I'obra.
d) Ostentar la direcci6 de tot el personal que intervingui en l'obra i coordinar les intervencions dels
subcontractistes.
e) Assequrar la idoneitat de tots i cadascun dels materials i elements constructius que s'utilitzen,
comprovant-ne els preparats en obra i rebutjant, per iniciativa propia o per prescripcié de I'Aparellador o
Arquitecte Técnic, els subministraments o prefabricats que no comptin amb les garanties o documents de
idoneitat requerits per les normes d'aplicacio.
f) Custodiar el Llibre d'ordres i seguiment de I'obra, i donar el vist i plau a les anotacions que s'hi practiquin.
g) Facilitar a I'Aparellador o Arquitecte Técnic, amb temps suficient, els materials necessaris per
'acompliment de la seva comesa.
h) Preparar les certificacions parcials d'obra i la proposta de liquidacié final.
i) Subscriure amb el Promotor les actes de recepcio provisional i definitiva.
j) Concertar les assegurances d'accidents de treball i de danys a tercers durant I'obra.

EPIGRAF 2: DE LES OBLIGACIONS | DRETS GENERALS DEL CONSTRUCTOR O CONTRACTISTA

. Verificacié dels documents del projecte
Article 6.- Abans de comengcar les obres, el Constructor consignara per escrit que la documentacié aportada li
resulta suficient per a la comprensié de la totalitat de l'obra contractada, o en cas contrari, sol.licitara els
aclariments pertinents.

. Pla de Seguretat i Salut
Article 7.- El Constructor, a la vista del Projecte d'Execucié que contingui I'Estudi de Seguretat i Salut o bé
I'Estudi basic, presentara el Pla de Seguretat i Salut que s’haura d'aprovar, abans de l'inici de l'obra, pel
coordinador en matéria de seguretat i salut o per la direccié facultativa en cas de no ser necessaria la designacié
de coordinador.
Sera obligatoria la designacid, per part del promotor, d'un coordinador en matéria de seguretat i salut durant
I'execucié de l'obra sempre que a la mateixa intervingui més d'una empresa, o una empresa i treballadors
autonoms o diversos treballadors autonoms.
Els contractistes i subcontractistes seran responsables de I'execucié correcta de les mides preventives fixades
en el pla de seguretat i salut, relatiu a les obligacions que els hi corresponguin a ells directament o, en tot cas,
als treballadors autonoms contractats per ells. Els contractistes i subcontractistes respondran solidariament de
les conseqiiéncies que es derivin de l'incompliment de les mides previstes en el pla, en els termes de 'apartat 2
de l'article 42 de la Llei 31/1995 de Prevencié de Riscos Laborals.

. Oficina a l'obra
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Article 8.- El Constructor habilitara a I'obra una oficina en la qual hi haura una taula o taulell adequat, on s'hi
puguin extendre i consultar els planols.
En I'esmentada oficina hi tindra sempre el Contractista a disposicié de la Direccioé Facultativa:
0 El projecte d'Execucié complet, inclosos els complements que en el seu cas, redacti
I'Arquitecte.
La Llicéncia d'obres.
El Llibre d'Ordres i Assisténcies.
El Pla de Seguretat i Salut.
La documentacié de les assegurances esmentades en l'article 5.j)

O O O O

Disposara a més el Constructor una oficina per a la Direccié Facultativa, convenientment condicionada per
treballar-hi amb normalitat a qualsevol hora de la jornada.

El Llibre d'Incidéncies, que haura de restar sempre a l'obra, es trobara en poder del coordinador en matéria de
seguretat i salut o, en el cas de no ésser necessaria la designacié de coordinador, en poder de la Direccié
Facultativa.

Representacié del Contractista

Article 9.- El Constructor esta obligat a comunicar a la propietat la persona designada com a delegat seu a l'obra,
que tindra el caracter de Cap de la mateixa, amb dedicacié plena i amb facultats per representar-lo i adoptar en
tot moment aquelles decisions que es refereixen a la Contracta.

Les seves funcions seran les del Constructor segons s'especifica a l'article 5.

Quan la importancia de les obres ho requereixi i aixi es consigni en el Plec de "Condicions particulars d'indole
facultativa” el Delegat del Contractista sera un facultatiu de grau superior o grau mig, segons els casos.

El Plec de Condicions particulars determinara el personal facultatiu o especialista que el Constructor s'obligui a
mantenir en 'obra com a minim, i el temps de dedicacié compromesa.

L'incompliment d'aquesta obligacié o, en general, la manca de qualificacié suficient per part del personal segons
la naturalesa dels treballs, facultara I'Arquitecte per ordenar la paralitzacié de les obres, sense cap dret a
reclamacid, fins que sigui esmenada la deficiéncia.

Presencia del Constructor en I'obra

Article 10.- El Cap d'obra, per ell mateix o mitjangant els seus técnics o encarregats, estara present durant la
jornada legal de treball i acompanyara I'Arquitecte o I'Aparellador o Arquitecte Técnic en les visites que facin a
les obres, posant-se a la seva disposicié per a la practica dels reconeixements que es considerin necessaris i
subministrant-los les dades que calguin per a la comprovacié de medicions i liquidacions.

Treballs no estipulats expressament

Article 11.- Es obligacié de la contracta executar tot el que sigui necessari per a la bona construccié i aspecte de
les obres, encara que no es trobi expressament determinat als documents de Projecte, sempre que, sense
separar-se del seu esperit i recta interpretacié, ho disposi I'Arquitecte dins els limits de possibilitats que els
pressupostos habilitin per a cada unitat d'obra i tipus d'execucio.

En cas de defecte d'especificacié en el Plec de Condicions particulars, s'entendra que cal un reformat de projecte
requerint consentiment exprés de la propietat tota variacié que suposi increment de preus d'alguna unitat d'obra
en més del 20 per 100 o del total del pressupost en més d'un 10 per 100.

Interpretacions, aclariments i modificacions dels documents del projecte

Article 12.- Quan es tracti d'aclarir, interpretar o modificar preceptes dels Plecs de Condicions o indicacions dels
planols o croquis, les ordres i instruccions corresponents es comunicaran precisament per escrit al Constructor
que estara obligat a tornar els originals o les copies subscribint amb la seva signatura el conforme que figurara
al peu de totes les ordres, avisos o instruccions que rebi, tant de I'Aparellador o Arquitecte Técnic com de
I'Arquitecte.

Qualsevol reclamacié que en contra de les disposicions de la Direccié Facultativa vulgui fer el Constructor, haura
de dirigir-la, dins precisament del termini de tres dies, a aquell que I'hagués dictat, el qual donara al Constructor
el corresponent rebut si aixi ho sol.licités.
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Article 13.- El Constructor podra requerir de I'Arquitecte o de I'Aparellador o Arquitecte Técnic, segons les seves
respectives comeses, les instruccions o aclariments que calguin per a la correcta interpretacio i execucié del
projecte.

. Reclamacions contra les ordres de la Direccié Facultativa

Article 14.- Les reclamacions que el Contractista vulgui fer contra les ordres o instruccions dimanades de la
Direccié Facultativa, solament podra presentar-les, a través de I'Arquitecte, davant la Propietat, si sén d'ordre
economic i d'acord amb les condicions estipulades en els Plecs de Condicions corresponents. Contra
disposicions d'ordre técnic de I'Arquitecte o de I'Aparellador o Arquitecte Técnic, no s'admetra cap reclamacio, i
el Contractista podra salvar la seva responsabilitat, si ho estima oportd, mitjangant exposicié raonada dirigida a
I'Arquitecte, el qual podra limitar la seva resposta a 'acusament de recepcié que en tot cas sera obligatori per
aquest tipus de reclamacions.

. Recusacié pel Contractista del personal nomenat per I'Arquitecte
Article 15.- El Constructor no podra recusar als Arquitectes, Aparelladors, o personal encarregat per aquests de
la vigilancia de l'obra, ni demanar que per part de la propietat es designin altres facultatius per als
reconeixements i medicions.
Quan es cregui perjudicat per la seva tasca, procedira d'acord amb allo estipulat a l'article precedent, perd sense
que per aixo no es puguin interrompre ni perturbar la marxa dels treballs.

. Faltes del personal
Article 16.- L'Arquitecte, en el cas de desobediéncia a les seves instruccions, manifesta incompeténcia o
negligéncia greu que comprometi o pertorbi la marxa dels treballs, podra requerir el Contractista perqué aparti de
I'obra als dependents o operaris causants de la pertorbacio.
Article 17.- El Contractista podra subcontractar capitols o unitats d'obra a altres contractistes i industrials,
subjectant-se en el seu cas, a allo estipulat en el Plec de Condicions particulars i sense perjudici de les seves
obligacions com a Contractista general de I'obra.

EPIGRAF 3: PRESCRIPCIONS GENERALS RELATIVES ALS TREBALLS, ALS MATERIALS | ALS MITJANS AUXILIARS

. Camins i accessos
Article 18.- El Constructor disposara pel seu compte dels accessos a l'obra, la sefialitzacié i el seu tancament o
vallat.

L'Aparellador o Arquitecte Técnic podra exigir la seva modificacié o millora.

. Replanteig
Article 19.- El Constructor iniciara les obres replantejant-les en el terreny i assenyalant-ne les referéncies
principals que mantindra com a base d'ulteriors replanteigs parcials. Aquests treballs es consideraran a carrec
del Contractista i inclosos en la seva oferta.
El Constructor sotmetra el replanteig a I'aprovacié de I'Aparellador o Arquitecte Técnic i una vegada aquest ultim
hagi donat la seva conformitat preparara una acta acompanyada d'un planol que haura de ser aprovat per
I'Arquitecte, i sera responsabilitat del Constructor 'omissié d'aquest tramit.

. Comengament de I'obra. Ritme d'execucié dels treballs
Article 20.- El Constructor comencara les obres en el termini marcat en el Plec de Condicions Particulars,
desenvolupant-les en la forma necessaria perqueé dins dels periodes parcials assenyalats en el Plec esmentat
quedin executats els treballs corresponents i, en conseqiiéncia, I'execucié total es dugui a terme dins del termini
exigit en el Contracte.
Obligatoriament i per escrit, el Contractista haura de donar compte a I'Arquitecte i a I'Aparellador o Arquitecte
Técnic del comengament dels treballs al menys amb tres dies d'anticipacié.
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Ordre dels treballs
Article 21.- En general, la determinacié de l'ordre dels treballs és facultat de la Contracta, excepte aquells casos
en qué, per circumstancies d'ordre técnic, la Direccié Facultativa estimi convenient variar.

Facilitat per a altres Contractistes

Article 22.- D'acord amb el que requereixi la Direccié Facultativa, el Contractista General haura de donar totes les
facilitats raonables per a la realitzacié dels treballs que siguin encomenats a tots els altres Contractistes que
intervinguin en l'obra. Aix0 sense perjudici de les compensacions econdomiques que tinguin lloc entre
Contractistes per utilitzacié de mitjans auxiliars o subministraments d'energia o altres conceptes.

En cas de litigi, ambdds Contractistes respectaran alld que resolgui la Direccié Facultativa.

Ampliaci6 del projecte per causes imprevisyes o de forga major

Article 23.- Quan sigui necessari per motiu imprevist o per qualsevol accident ampliar el Projecte, no
s'interrompran els treballs i es continuaran segons les instruccions fetes per I'Arquitecte en tant es formula o
tramita el Projecte Reformat.

El Constructor esta obligat a realitzar amb el seu personal i els seus materials alldo que la Direccié de les obres
disposi per fer calgats, apuntalaments, enderrocs, recalgaments o qualsevol obra de caracter urgent, anticipant
de moment aquest servei, limport del qual li sera consignat en un pressupost addicional o abonat directament,
d'acord amb el que s'estipuli.

Prérroga per causa de forga major

Article 24.- Si per causa de forga major i independent de la voluntat del Constructor, aquest no pogués comencar
les obres, 0 hagués de suspendre-les, o no li fos possible acabar-les en els terminis prefixats, se li atorgara una
prorroga proporcionada per 'acompliment de la Contracta, previ informe favorable de I'Arquitecte. Per aixo, el
Constructor exposara, en un escrit dirigit a I'Arquitecte la causa que impedeix I'execucié o la marxa dels treballs i
el retard que degut a aix0 s'originaria en els terminis acordats, raonant degudament la prorroga que per
'esmentada causa sol.licita.

Responsabilitat de la Direccié Facultativa en el retard de I'obra

Article 25.- El Contractista no podra excusar-se de no haver complert els terminis d'obres estipulats, al.legant
com a causa la caréncia de planols o ordres de la Direccié Facultativa, a excepcié del cas en qué havent-ho
sol.licitat per escrit no se li hagués proporcionat.

Condicions generals d'execuci6 dels treballs

Article 26.- Tots els treballs s'executaran amb estricte subjecci6 al Projecte, a les modificacions que préviament
hagin estat aprovades i a les ordres i instruccions que sota la responsabilitat de la Direccié Facultativa i per
escrit, entreguin I'Arquitecte o I'Aparellador o Arquitecte Técnic al Constructor, dins de les limitacions
pressupostaries i de conformitat amb allo especificat a 'article 11.

Durant I'execucio de l'obra es tindran en compte els principis d'accié preventiva de conformitat amb la Llei de
Prevenci6 de Riscos Laborals.

Obres ocultes

Article 27.- De tots els treballs i unitats d'obra que hagin de quedar ocults a I'acabament de l'edifici, se
n‘aixecaran els planols que calguin per tal que quedin perfectament definits; aquests documents s'extendran per
triplicat i se n'entregaran: un a I'Arquitecte; l'altre a I'Aparellador; i el tercer, al Contractista. Aquests documents
aniran firmats per tots tres. Els planols, que hauran d'anar suficientment acotats, es consideraran documents
indispensables i irrecusables per a efectuar les medicions.

Treballs defectuosos

Article 28.- El Constructor haura d'emprar materials que acompleixin les condicions exigides en les "Condicions
generals i particulars d'indole técnica” del Plec de Condicions i realitzara tots i cadascun dels treballs contractats
d'acord amb allo especificat també en 'esmentat document.
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Per aixo, i fins que tingui lloc la recepcié definitiva de I'edifici, és responsable de I'execucié dels treballs que ha
contractat i de les faltes i defectes que en els treballs hi poguessin existir per la seva mala execucié o per la
deficient qualitat dels materials emprats o aparells col.locats sense que li exoneri de responsabilitat el control
que és competéncia de I'Aparellador o Arquitecte Técnic, ni tampoc el fet que aquests treballs hagin estat
valorats en les certificacions parcials d'obra, que sempre s'entendran exteses i abonades a bon compte.

Com a conseqliéncia de I'expresat anteriorment, quan I'Aparellador o Arquitecte Técnic detecti vicis o defectes
en els treballs executats, o que els materials emprats o els aparells col.locats no reuneixin les condicions
preceptuades, ja sigui en el decurs de I'execucié dels treballs, o un cop finalitzats, i abans de ser verificada la
recepcié definitiva de I'obra, podra disposar que les parts defectuoses siguin enderrocades i reconstruides
d'acord amb el que s'hagi contractat, i tot aix0 a carrec de la Contracta.

Si la Contracta no estimés justa la decisié i es negués a I'enderroc i reconstruccié ordenades, es plantejara la
qliestio davant I'Arquitecte de I'obra, que ho resoldra.

Vicis ocults

Article 29.- Si I'Aparellador o Arquitecte Técnic tingués raons de pes per creure en l'existéncia de vicis ocults de
construccio en les obres executades, ordenara efectuar a qualsevol moment, i abans de la recepcié definitiva, els
assaigs, destructius o no, que cregui necessaris per reconeixer els treballs que suposi que son defectuosos,
donant compte de la circumstancia a I'Arquitecte. Les despeses que ocasionin seran a compte del Constructor,
sempre i quan els vicis existeixin realment, en cas contrari seran a carrec de la Propietat.

Dels materials i dels aparells. La seva procedéncia

Article 30.- El Constructor té llibertat de proveir-se dels materials i aparells de totes classes en els punts que ell
cregui convenient, excepte en els casos en queé el Plec Particular de Condicions Técniques preceptui una
procedéncia determinada.

Obligatoriament, i abans de procedir a la seva utilitzacié i aplec, el Constructor haura de presentar a I'Aparellador
o Arquitecte Técnic una llista completa dels materials i aparells que hagi d'emprar en la qual s'hi especifiquin
totes les indicacions sobre marques, qualitats, procedéncia i idoneitat de cadascun.

Presentaci6 de mostres
Article 31.- A peticié de I'Arquitecte, el Constructor |i presentara les mostres dels materials amb l'anticipacié
prevista en el Calendari de I'Obra.

Materials no utilitzables

Article 32.- El Constructor, a carrec seu, transportara i col.locara, agrupant-los ordenadament i en el lloc adequat,
els materials procedents de les excavacions, enderrocs, etc., que no siguin utilitzables en l'obra.

Es retiraran de l'obra o es portara a I'abocador, quan aixi sigui establert en el Plec de Condicions particulars
vigent en l'obra.

Si no s’hagués preceptuat res sobre el particular, es retiraran de l'obra quan aixi ho ordeni I'Aparellador o
Arquitecte Técnic, pero acordant préviament amb el Constructor la seva justa tassacio, tenint en compte el valor
d'aquests materials i les despeses del seu transport.

Materials i aparells defectuosos

Article 33.- Quan els materials, elements d'instal.lacions o aparells no fossin de la qualitat prescrita en aquest
Plec, o no tinguessin la preparacié que s'hi exigeix o, en fi, quan la manca de prescripcions formals del Plec, es
reconegués o es demostrés que no eren adequats per al seu objecte, 'Arquitecte, a instancies de I'Aparellador o
Arquitecte Tecnic, donara ordre al Constructor de substituir-los per altres que satisfacin les condicions o
acompleixin l'objectiu al qual es destinen.

Si el Constructor al cap de quinze (15) dies de rebre ordres que retiri els materials que no estiguin en condicions
no ho ha fet, podra fer-ho la Propietat carregant-ne les despeses a la Contracta.

Si els materials, elements d'instal.lacions o aparells fossin defectuosos, pero acceptables a criteri de I'Arquitecte,
es rebran, perdo amb la rebaixa de preu que ell determini, a no ser que el Constructor prefereixi substituir-los per
altres en condicions.
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. Despeses ocasionades per proves i assaigs
Article 34.- Totes les despeses dels assaigs, analisis i proves realitzats pel laboratori i, en general, per persones
que no intervinguin directament a l'obra seran per compte del propietari o del promotor (art. 3.1. del Decret
375/1988. Generalitat de Catalunya)

. Neteja de les obres
Article 35.- Es obligacié del Constructor mantenir netes les obres i els seus voltants, tant de runa com de
materials sobrants, fer desapareixer les instal.lacions provisionals que no siguin necessaries, aixi com adoptar
les mesures i executar tots els treballs que calguin perqué I'obra ofereixi bon aspecte.

. Obres sense prescripcions
Article 36.- En I'execucié de treballs que entren en la construccié de les obres i pels quals no existeixin
prescripcions consignades explicitament en aquest Plec ni en la documentacié restant del Projecte, el
Constructor s'atendra, en primer lloc, a les instruccions que dicti la Direccié Facultativa de les obres i, en segon
lloc, a les regles i practiques de la bona construccié.

EPIGRAF 4: DE LES RECEPCIONS D'EDIFICIS | OBRES ANNEXES

. De les recepcions provisionals
Article 37.- Trenta dies abans de finalitzar les obres, 'Arquitecte comunicara a la Propietat la proximitat del seu
acabament amb la finalitat de convenir la data per a I'acte de recepcié provisional.
Aquesta recepcio es fara amb la intervencié de la Propietat, del Constructor, de I'Arquitecte i de I'Aparellador o
Arquitecte Tecnic. Es convocara també als técnics restants que, en el seu cas, haguessin intervingut en la
direccié amb funcié propia en aspectes parcial o unitats especialitzades.
Practicat un detingut reconeixement de les obres, s'extendra un acta amb tants exemplars com intervinents i
signats per tots ells. Des d'aquesta data comencgara a cérrer el termini de garantia, si les obres es trobessin en
estat de ser admeses.
Seguidament, els Técnics de la Direccié Facultativa extendran el Certificat corresponent de final d'obra.
Quan les obres no es trobin en estat de ser rebudes, es fara constar en l'acta i es donara al Constructor les
oportunes instruccions per resoldre els defectes observats, fixant un termini per a subsanar-los, finalitzat el qual,
s'efectuara un nou reconeixement a fi de procedir a la recepcié provisional de I'obra.
Si el Constructor no hagués complert, podra declarar-se rescindit el contracte amb pérdua de la fianga.

. Documentacié final d'obra
Article 38.- L'Arquitecte Director facilitara a la Propietat la documentacié final de les obres, amb les
especificacions i contingut disposats per la legislacio vigent i, si es tracta d’habitatges, amb allo que s'estableix
en els paragrafs 2, 3,41 5, de 'apartat 2 de I'article 4t. del Reial Decret 515/1989, de 21 d'abril.

. Medicié definitiva dels treballs i liquidacio provisional de I'obra
Article 39.- Rebudes provisionalment les obres, es procedira immediatament per |'Aparellador o Arquitecte
Técnic a la seva medicié definitiva, amb la assisténcia precisa del Constructor o del seu representant. S'extendra
l'oportuna certificacio per triplicat que, aprovada per I'Arquitecte amb la seva signatura, servira per I'abonament
per part de la Propietat del saldo resultant excepte la quantitat retinguda en concepte de fianga.

. Termini de garantia
Article 40.- El termini de garantia haura d'estipular-se en el Plec de Condicions Particulars i en qualsevol cas mai
no haura de ser inferior a nou mesos.

. Conservacio de les obres rebudes provisionalment
Article 41.- Les despeses de conservacié durant el termini de garantia comprés entre les recepcions provisional i
definitiva, seran a carrec del Contractista.
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Si l'edifici fos ocupat o emprat abans de la recepcio definitiva, la vigilancia, neteja i reparacions causades per I'is
seran a carrec del propietari i les reparacions per vicis d'obra o per defectes en les instal.lacions, seran a carrec
de la Contracta.

. De la recepcio definitiva
Article 42.- La recepci6 definitiva es verificara després de transcorregut el termini de garantia en igual forma i
amb les mateixes formalitats que la provisional, a partir de la data del qual cessara I'obligacié del Constructor de
reparar al seu carrec aquells desperfectes inherents a la conservacié normal dels edificis i quedaran només
subsistents totes les responsabilitats que poguessin afectar-li per vicis de construccio.

. Prérroga del termini de garantia
Article 43.- Si en procedir al reconeixement per a la recepcio definitiva de I'obra, no es trobés en les condicions
degudes, la recepcié definitiva s'aplagara i I'Arquitecte-Director marcara al Constructor els terminis i formes en
qué s’hauran de fer les obres necessaries i, si no s'efectuessin dins d'aquests terminis, podra resoldre’s el
contracte amb peérdua de la fianga.

. De les recepcions de treballs la contracta de les quals hagi estat rescindida
Article 44.- En el cas de resolucié del contracte, el Contractista estara obligat a retirar, en el termini que es fixi en
el Plec de Condicions Particulars, la maquinaria, mitjans auxiliars, instal.lacions, etc., a resoldre els
subcontractes que tingués concertats i a deixar I'obra en condicions de ser recomengada per una altra empresa.
Les obres i treballs acabats per complet es rebran provisionalment amb els tramits establerts en l'article 35.
Transcorregut el termini de garantia es rebran definitivament segons alld que es disposa en els articles 39 i 40
d'aquest Plec. Per a les obres i treballs no acabats perd acceptables a criteri de I'Arquitecte Director, s'efectuara
una sola i definitiva recepcio.

CAPITOL II: CONDICIONS ECONOMIQUES

EPIGRAF 1: PRINCIPI GENERAL

Article 45.- Tots els que intervenen en el procés de construccié tenen dret a percebre puntualment les
quantitats acreditades per la seva correcta actuacié d'acord amb les condicions contractualment establertes.
Article 46.- La propietat, el contractista i, en el seu cas, els técnics poden exigir-se reciprocament les garanties
adequades a I'acompliment puntual de les seves obligacions de pagament.

EPIGRAF 2: FIANCES

Article 47.- El Contractista prestara fianga d'acord amb alguns dels procediments segiients, segons que
s'estipuli:

a) Diposit previ, en metal.lic o valors, o aval bancari, per import entre el 3 per 100 i 10 per 100 del preu total de
contracta (art.53).

b) Mitjangant retenci6 a les certificacions parcials o pagaments a compte en la mateixa proporcio.

. Fianga provisional

Article 48.- En el cas que l'obra s'adjudiqui per subhasta publica, el diposit provisional per a prendre-hi part
s'especificara en l'anunci de I'esmentada subhasta i la seva quantia sera d'ordinari, i exceptuant estipulacio
distinta en el Plec de Condicions particulars vigent en I'obra, d'un tres per cent (3 per 100) com a minim, del total
del pressupost de contracta.

El Contractista al qual s’hagi adjudicat I'execucié d'una obra o servei per la mateixa, haura de dipositar en el punt
i termini fixats a 'anunci de la subhasta o el que es determini en el Plec de Condicions particulars del Projecte, la
fianga definitiva que s'assenyali i, en el seu defecte, el seu import sera del deu per cent (10 per 100) de la
quantitat per la qual es faci I'adjudicacié de l'obra, fianga que pot constituir-se en qualsevol de les formes
especificades en |'apartat anterior.

El termini assenyalat en el paragraf anterior, i llevat condicidé expressa establerta en el Plec de Condicions
Particulars, no excedira de trenta dies naturals a partir de la data en qué sigui comunicada l'adjudicacié i en
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aquest termini haura de presentar I'adjudicatari la carta de pagament o rebut que acrediti la constitucié de la
fianga a la qual es refereix el mateix paragraf.

L'incompliment d'aquest requisit donara lloc a qué es declari nul.la I'adjudicacié, i 'adjudicatari perdra el diposit
provisional que hagués fet per prendre part en la subhasta.

. Execuci6 de treballs amb carrec a la fianga
Article 49.- Si el Contractista es negués a fer pel seu compte els treballs necessaris per ultimar l'obra en les
condicions contractades, 'Arquitecte-Director, en nom i representacié del Propietari, els ordenara executar a un
tercer o, podra realitzar-los directament per administracié, abonant el seu import amb la fianga dipositada, sense
perjudici de les accions a les quals tingui dret el propietari, en el cas que l'import de la fianga no fos suficient per
cobrir I'import de les despeses efectuades en les unitats d'obra que no fossin de recepcié.

. De la seva devolucié en general
Article 50.- La fianga retinguda sera retornada al Contractista en un termini que no excedeixi trenta (30) dies
un cop signada 'Acta de Recepcié Definitiva de l'obra. La propietat podra exigir que el Contractista li acrediti la
liquidacié i saldo dels seus deutes causats per l'execucié de Il'obra, tals com salaris, subministraments,
subcontractes...

. Devolucié de la fianga en el cas que es facin recepcions parcials
Article 51.- Si la propietat, amb la conformitat de I'Arquitecte Director, accedis a fer recepcions parcials, tindra
dret el Contractista a queé li sigui retornada la part proporcional de la fianga.

EPIGRAF 3: DELS PREUS

. Composicio dels preus unitaris
Article 52.- El calcul dels preus de les distintes unitats d'obra és el resultat de sumar els costos directes, els
indirectes, les despeses generals i el benefici industrial.

. Es consideran costos directes:
a) La ma d'obra, amb els seus plusos, carregues i assegurances socials, que intervinguin directament en
I'execucié de la unitat d'obra.
b) Els materials, als preus resultants a peu d'obra, que quedin integrats en la unitat de qué es tracti o que siguin
necessaris per a la seva execucié.
¢) Els equips i sistemes técnics de seguretat i higiene per a la prevencio i proteccié d'accidents i enfermetats
professionals.
d) Les despeses de personal, combustible, energia, etc. que tinguin lloc per I'accionament o funcionament de la
maquinaria i instal.lacié utilitzades en I'execuci6 de la unitat d'obra.
e) Les despeses d'amortitzacié i conservacio de la maquinaria, instal.lacions, sistemes i equips anteriorment
citats.

. Es consideraran costos indirectes:
Les despeses d'instal.lacié d'oficines a peu d'obra, comunicacions, edificacié de magatzems, tallers, pavellons
temporals per a obrers, laboratoris, assegurances, etc., els del personal técnic i administratiu adscrits
exclusivament a l'obra i els imprevistos. Totes aquestes despeses, es xifraran en un percentatge dels costos
directes.

. Es consideraran despeses generals:
Les despeses generals d'empresa, despeses financeres, carregues fiscals i taxes de I'administracié, legalment
establertes. Es xifraran com un percentatge de la suma dels costos directes i indirectes (en els contractes
d'obres de I'Administracié publica aquest percentatge s'estableix entre un 13 per 100 i un 17 per 100.)

. Benefici industrial
El benefici industrial del Contractista s'estableix en el 6 per 100 sobre la suma de les partides anteriors.
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Preu d'Execucié material
S'anomenara Preu d'Execucié material el resultat obtingut per la suma dels anteriors conceptes excepte el
Benefici Industrial.

Preu de Contracta
El preu de Contracta és la suma dels costos directes, els indirectes, les Despeses Generals i el Benefici Industrial.
L'IVA gira sobre aquesta suma, pero no n'integra el preu.

Preus de contracta. Import de contracta

Article 53.- En el cas que els treballs a fer en un edifici o obra aliena qualsevol es contractessin a risc i ventura,
s'entén per Preu de Contracta el que importa el cost total de la unitat d'obra, es a dir, el preu d'execucié material
més el tant per cent (%) sobre aquest ultim preu en concepte de Benefici Industrial de Contractista. El benefici
s'estima normalment, en un 6 per 100, llevat que en les Condicions Particulars se n'estableixi un altre de diferent.

Preus contradictoris

Article 54.- Es produiran preus contradictoris només quan la Propietat mitjangant I'Arquitecte decideixi introduir
unitats o canvis de qualitat en alguna de les previstes, o quan calgui afrontar alguna circumstancia imprevista.

El Contractista estara obligat a efectuar els canvis.

Si no hi ha acord, el preu es resoldra contradictoriament entre I'Arquitecte i el Contractista abans de comencgar
I'execucid dels treballs i en el termini que determini el Plec de Condicions Particulars. Si subsisteix la diferéncia
s'acudira, en primer lloc, al concepte més analog dins del quadre de preus del projecte, i en segon lloc al banc de
preus d'utilitzacié més freqiient en la localitat.

Els contradictoris que hi haguessin es referiran sempre als preus unitaris de la data del contracte.

Reclamacions d'augment de preus per causes diverses

Article 55.- Si el Contractista abans de la signatura del contracte, no hagués fet la reclamacié o observacié
oportuna, no podra sota cap pretext d'error o omissié reclamar augment dels preus fixats en el quadre
corresponent del pressupost que serveixi de base per a I'execucio de les obres (amb referéncia a Facultatives).

Formes tradicionals de medir o d'aplicar els preus

Article 56.- En cap cas podra al.legar el Contractiste els usos i costums del pais respecte a I'aplicacié dels preus
o de la forma de medir les unitats d'obra executades, es respectara allo previst en primer lloc, al Plec General de
Condicions Técniques, i en segon lloc, al Plec General de Condicions particulars.

De la revisio dels preus contractats

Article 57.- Si es contracten obres pel seu compte i risc, no s'admetra la revisié dels preus en tant que
l'increment no arribi, en la suma de les unitats que falten per realitzar d'acord amb el Calendari, a un muntant
superior al tres per 100 (3 per 100) de l'import total del pressupost de Contracte.

En cas de produir-se variacions en alga superiors a aquest percentatge, s'efectuara la revisié corresponent
d'acord amb la formula establerta en el Plec de Condicions Particulars, percibint el Contractista la diferéncia en
més que resulti per la variacié de I'lPC superior al 3 per 100.

No hi haura revisié de preus de les unitats que puguin quedar fora dels terminis fixats en el Calendari de la
oferta.

Emmaguetzament de materials

Article 58.- El Contractista esta obligat a fer els emmaguetzaments de materials o aparells d'obra que la
Propietat ordeni per escrit.

Els materials emmagatzemats, una vegada abonats pel Propietari son, de I'exclusiva propietat d'aquest; de la
seva cura i conservacio en sera responsable el Contractista.
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EPIGRAF 4: OBRES PER ADMINISTRACIO

. Administracié
Article 59.- Se'n diuen "Obres per Administracié” aquelles en qué les gestions que calgui per a la seva realitzacié
les porti directament el propietari, sigui ell personalment, sigui un representant seu o bé mitjangant un
constructor.
Les obres per administracio es classifiquen en les dues modalitats segiients:
a) Obres per administracié directa.
b) Obres per administracié delegada o indirecta.
. Obres per administracié directa
Article 60.- Se'n diuen "Obres per Administracié directa” aquelles en qué el Propietari per si mateix o mitjangant
un representant seu, que pot ser el mateix Arquitecte-Director, autoritzat expressament per aquest tema, porti
directament les gestions que calguin per a I'execucié de I'obra, adquirint-ne els materials, contractant-ne el seu
transport a l'obra i, en definitiva, intervenint directament en totes les operacions precises perqué el personal i els
obrers contractats per ell puguin realitzar-la; en aquestes obres el constructor, si hi fos, o 'encarregat de la seva
realitzacié, és un simple dependent del propietari, ja sigui com empleat seu o com autonom contractat per ell,
que és el que reuneix, per tant, la doble personalitat de Propietat i Contractista.

. Obres per administracié delegada o indirecta

Article 61.- S'entén per "Obra per administracié delegada o indirecta” la que convenen un Propietari i un

Constructor perqué aquest ultim, per comte d'aquell i com a delegat seu, realitzi les gestions i els treballs que

calguin i es convinguin.

Son, per tant, caracteristiques peculiars de les "Obres per Administracié delegada o indirecte” les segiients:
a) Per part del Propietari, I' obligacié d'abonar directament o per mitja del Constructor totes les
despeses inherents a la realitzacié dels treballs convinguts, reservant-se el Propietari la facultat de
poder ordenar, bé per si mateix o mitjangant I'Arquitecte-Director en la seva representacid, l'ordre i la
marxa dels treballs, I'eleccié dels materials i aparells que en els treballs han d'emprar-se i, a la fi, tots
els elements que cregui necessaris per regular la realitzacio dels treballs convinguts.
b) Per part del Constructor, I'obligacié de portar la gestié practica dels treballs, aportant els seus
coneixements constructius, els mitjans auxiliars que calguin i, en definitiva, tot alld que, en harmonia
amb la seva tasca, es requereixi per a I'execucié dels treballs, percibint per aixo del Propietari un tant
per cent (%) prefixat sobre I'import total de les despeses efectuades i abonades pel Constructor.

. Liquidacié d'obres per administracié
Article 62.- Per a la liquidacié dels treballs que s'executin per administracié delegada o indirecta, regiran les
normes que amb aquesta finalitat s'estableixin en les "Condicions particulars d'indole econdmica” vigents en
l'obra; en cas que no n'hi haguessin, les despeses d'administracio les presentara el Constructor al Propietari, en
relacié valorada a la qual s'adjuntaran en l'ordre expressat més endavant els documents segiients conformats
tots ells per I'Aparellador o Arquitecte Técnic:
a) Les factures originals dels materials adquirits per als treballs i el document adequat que justifiqui
el diposit o la utilitzacié dels esmentats materials en l'obra.
b) Les némines dels jornals abonats, ajustades a allo que és establert en la legislacié vigent,
especificant el nombre d'hores treballades en l'obra pels operaris de cada ofici i la seva categoria,
acompanyant les esmentades ndmines amb una relacié numeérica dels encarregats, capatagos, caps
d'equip, oficials i ajudants de cada ofici, peons especialitzats i solts, llisters, guardians, etc., que hagin
treballat en l'obra durant el termini de temps al qual corresponguin les ndmines que es presentin.
c) Les factures originals dels transports de materials posats en l'obra o de retirada d'enderrocs.
d) Els rebuts de llicencies, impostos i altres carregues inherents a I'obra que hagin pagat o en la gestio
de la qual hagi intervingut el Constructor, ja que el seu abonament és sempre a compte del Propietari.
A la suma de totes les despeses inherents a la propia obra en la gestié o pagament de la qual hagin
intervingut el Constructor se li aplicara, si no hi ha conveni especial, un quinze per cent (15 per 100),
entenent-se que en aquest percentatge estan inclosos els mitjans auxiliars i els de seguretat
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preventius d'accidents, les despeses generals que originin al Constructor els treballs per
administracié que realitzi el Benefici Industrial del mateix.

. Abonament als constructor dels comptes d'administracié delegada
Article 63.- Llevat pacte distint, els abonaments al Constructor dels comptes d'Administracié delegada, els
realitzara el Propietari mensualment segons els comunicats de treball realitzats aprovats pel propietari o pel seu
delegat representant.
Independentment, I'Aparellador o I'Arquitecte Técnic redactara, amb la mateixa periodicitat, la medicié de I'obra
realitzada, valorant-la d'acord amb el pressupost aprovat. Aquestes valoracions no tindran efectes per als
abonaments al Constructor sin6 que s’hagués pactat el contrari contractualment.

. Normes per a l'adquisicié dels materials i aparells
Article 64.- Aix0 no obstant, les facultats que en aquests treballs per Administracié delegada es reserva el
Propietari per a l'adquisicié dels materials i aparells, si al Constructor se li autoritza per gestionar-los i
adquirir-os, haura de presentar al Propietari, 0 en la seva representacié a I'Arquitecte-Director, els preus i les
mostres dels materials i aparells oferts, necessitant la seva prévia aprovacié abans d'adquirir-los.

. Responsabilitat del constructor en el baix rendiment dels obrers

Article 65.- Si I'Arquitecte-Director advertis en els comunicats mensuals d'obra executada que preceptivament
ha de presentar-li el Constructor, que els rendiments de la ma d'obra, en totes o en alguna de les unitats d'obra
executades fossin notablement inferiors als rendiments normals admesos generalment per a unitats d'obra
iguals o similars, li ho notificara per escrit al Constructor, amb la finalitat que aquest faci les gestions precises
per augmentar la producci6 en la quantia assenyalada per I'Arquitecte-Director.

Si un cop feta aquesta notificacié al Constructor, en els mesos successius, els rendiments no arribessin als
normals, el Propietari queda facultat per resercir-se de la diferéncia, rebaixant-ne el seu import del quinze per
cent (15 per 100) que pels conceptes abans expressats correspondria abonar-li al Constructor en les
liquidacions quinzenals que preceptivament s'hagin d'efectuar-li. En cas de no arribar ambdues parts a un acord
pel que fa als rendiments de la ma d'obra, se sotmetra el cas a arbitratge.

. Responsabilitats del constructor

Article 66.- En els treballs d"Obres per Administracié delegada” el Constructor només sera responsable dels
defectes constructius que poguessin tenir els treballs o unitats executades per ell i també els accidents o
perjudicis que poguessin sobrevenir als obrers o a terceres persones per no haver pres les mesures necessaries
i que en les disposicions legals vigents s'estableixen. En canvi, i exceptuant I'expressat a l'article 63 precedent,
no sera responsable del mal resultat que poguessin donar els materials i aparells elegits segons les normes
establertes en aquest article.

En virtut del que s'ha consignat anteriorment, el Constructor esta obligat a reparar pel seu compte els treballs
defectuosos i a respondre també dels accidents o perjudicis expressats en el paragraf anterior.

EPIGRAF 5: DE LA VALORACIO | ABONAMENT DELS TREBALLS

. Formes diferents d'abonament de les obres

Article 67.- Segons la modalitat elegida per a la contractacié de les obres i exceptuant que en el Plec Particular

de Condicions economiques s'hi preceptui una altra cosa, 'abonament dels treballs s'efectuara aixi:
1r. Tipus fix o tant algat total. S'abonara la xifra préviament fixada com a base de I'adjudicacid,
disminuida en el seu cas a l'import de la baixa efectuada per I'adjudicatari.
2n. Tipus fix o tant algat per unitat d'obra, el preu invariable del qual s'hagi fixat a la bestreta,
podent-ne variar solament el nombre d'unitats executades.
Prévia medicié i aplicant al total de les unitats diverses d'obra executades, del preu invariable
estipulat a la bestreta per cadascuna d'elles, s'abonara al Contractista l'import de les compreses en
els treballs executats i ultimats d'acord amb els documents que constitueixen el Projecte, els quals
serviran de base per a la medicié i valoracié de les diverses unitats.
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3r. Tant variable per unitat d'obra, segons les condicions en qué es realitzi i els materials diversos
emprats en la seva execucié d'acord amb les ordres de I'Arquitecte-Director.

S'abonara al Contractista en idéntiques condicions al cas anterior.

4t. Per llistes de jornals i rebuts de materials autoritzats en la forma que el present "Plec General de
Condicions economiques” determina.

5&. Per hores de treball, executat en les condicions determinades en el contracte.

Relacions valorades i certificacions

Article 68.- En cada una de les époques o dates que es fixin en el contracte o en els "Plecs de Condicions
Particulars” que regeixin en l'obra, formara el Contractista una relacié valorada de les obres executades durant
els terminis previstos, segons la medicié que haura practicat I'Aparellador.

El treball executat pel Contractista en les condicions preestablertes, es valorara aplicant al resultat de la medicié
general, cubica, superficial, lineal, ponderal o numeral corresponent per a cada unitat d'obra, els preus
assenyalats en el pressupost per a cadascuna d'elles, tenint present a més allo establert en el present "Plec
General de Condicions economiques” respecte a millores o substitucions de materials o a les obres accessories i
especials, etc.

Al Contractista, que podra presenciar les medicions necessaries per extendre aquesta relacid, I'Aparellador li
facilitara les dades corresponents de la relacié valorada, acompanyant-les d'una nota d'enviament, a l'objecte
que, dins del termini de deu (10) dies a partir de la data de recepcié d'aquesta nota, el Contractista pugui en
examinar-les i tornar-les firmades amb la seva conformitat o fer, en cas contrari, les observacions o
reclamacions que consideri oportunes. Dins dels deu (10) dies seglients a la seva recepcid, I'Arquitecte-Director
acceptara o refusara les reclamacions del Contractista si hi fossin, donant-li compte de la seva resolucid i
podent el Contractista, en el segon cas, acudir davant el Propietari contra la resolucié de I'Arquitecte-Director en
la forma prevista en els "Plecs Generals de Condicions Facultatives i Legals”.

Prenent com a base la relacié valorada indicada en el paragraf anterior, I'Arquitecte-Director expedira la
certificacio de les obres executades.

De l'import se'n deduira el tant per cent que per a la constitucio de la finanga s'hagi preestablert.

El material emmagatzemat a peu d'obra per indicacié expressa i per escrit del Propietari, podra certificar-se fins
el noranta per cent (90 per 100) del seu import, als preus que figuren en els documents del Projecte, sense
afectar-los del tant per cent de Contracta.

Les certificacions es remetran al Propietari, dins del mes segiient al periode al qual es refereixen, i tindran el
caracter de document i entregues a bon compte, subjectes a les rectificacions i variacions que es deriven de la
liquidacié final, no suposant tampoc aquestes certificacions ni aprovacié ni recepcié de les obres que
comprenen.

Les relacions valorades contindran solament I'obra executada en el termini al qual la valoracié es refereix. En cas
que I'Arquitecte-Director ho exigis, les certificacions s'extendran a l'origen.

Millores d'obres lliurament executades

Article 69.- Quan el Contractista, inclos amb autoritzacié de ['Arquitecte-Director, utilitzés materials de
preparacié més acurada o de mides més grans que 'assenyalat en el Projecte o substituis una classe de fabrica
per una altra de preu més alt, o executés amb dimensions més grans qualsevol part de l'obra o, en general
introduis en l'obra sense demanarli, qualsevol altra modificacié que sigui beneficiosa a criteri de
I'Arquitecte-Director, no tindra dret, no obstant, més que a I'abonament del que pogués correspondre en el cas
que hagués construit I'obra amb estricte subjecci6 a la projectada i contractada o adjudicada.

Abonament de treballs pressupostats amb partida algada
Article 70.- Exceptuant el preceptuat en el "Plec de Condicions Particulars d'indole econdmica”, vigent en l'obra,
abonament dels treballs pressupostats en partida algada, s'efectuara d'acord amb el procediment que
correspongui entre els que a continuacio s'expressen:
a) Si hi ha preus contractats per a unitats d'obra iguals, les pressupostades mitjangant partida algada,
s'abonaran prévia medicio i aplicacio del preu establert.
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b) Si hi ha preus contractats per a unitats d'obra similars, s'establiran preus contradictoris per a les
unitats amb partida algada, deduits dels similars contractats.

c) Si no hi ha preus contractats per a unitats d'obra iguals o similars, la partida algada s'abonara
integrament al Contractista, exceptuant el cas que en el Pressupost de I'obra s'expressi que l'import
d'aquesta partida s'ha de justificar, en aquest cas, I'Arquitecte-Director indicara al Contractista i amb
anterioritat a I'execucid, el procediment que s'’ha de seguir per portar aquest compte que, en realitat
sera d'administracié, valorant-ne els materials i jornals als preus que figuren en el Pressupost aprovat
o, en el seu defecte, als que anteriorment a I'execucié convinguin ambdues parts, incrementant-se
l'import total amb el percentatge que es fixi en el Plec de Condicions Particulars en concepte de
Despeses Generals i Benefici Industrial del Contractista.

. Abonament d'esgotaments i altres treballs especials no contractats
Article 71.- Quan calguessin efectuar esgotaments, injeccions o altres treballs de qualsevol indole especial o
ordinaria, que per no haver estat contractats no fossin per compte del Contractista, i si no fossin contractats
amb tercera persona, el Contractista tindra l'obligacié de fer-los i de pagar les despeses de tota mena que
ocasionin, i li seran abonats pel Propietari per separat de la Contracta.
A més de reintegrar mensualment aquestes despeses al Contractista, se li abonara juntament amb ells el tant
per cent de I'import total que, en el seu cas, s'especifiqui en el Plec de Condicions Particulars.

. Pagaments
Article 72.- El Propietari pagara en els terminis préviament establerts.
L'import d'aquests terminis correspondra precisament al de les certificacions d'obra conformades per
I'Arquitecte-Director, en virtut de les quals es verificaran els pagaments.

. Abonament de treballs executats durant el termini de garantia

Article 73.- Efectuada la recepcié provisional i si durant el termini de garantia s’haguessin executat treballs, per

al seu abonament es procedira aixi:
1r. Si els treballs que es fan estiguessin especificats en el Projecte i, sense causa justificada, no
s’haguessin realitzat pel Contractista al seu temps, i 'Arquitecte-Director exigis la seva realitzacié
durant el termini de garantia, seran valorats els preus que figuren en el pressupost i abonats d'acord
amb el que es va establir en els "Plecs Particulars” o en el seu defecte en els Generals, en el cas que
aquests preus fossin inferiors als vigents en I'época de la seva realitzacid; en cas contrari, s'aplicaran
aquests ultims.
2n. Si s'han fet treballs puntuals per a la reparacié de desperfectes ocasionats per I'iis de l'edifici,
degut a que aquest ha estat utilitzat durant aquest temps pel Propietari, es valoraran i abonaran els
preus del dia, préviament acordats.
3r. Si s'’han fet treballs per a la reparacié de desperfectes ocasionats per deficiéncia de la construccié
o de la qualitat dels materials, no s'abonara per aquests treballs res al Contractista.

EPIGRAF 6: DE LES INDEMNITZACIONS MUTUES

. Import de la indemnitzacié per retard no justificat en el termini d'acabament de les obres
Article 74.- La indemnitzacié per retard en I'acabament s'establira en un tant per mil (0/000) de I'import total dels
treballs contractats, per cada dia natural de retard, comptats a partir del dia d'acabament fixat en el calendari
d'obra.
Les sumes resultants es descomptaran i retindran amb carrec a la fianga.

. Demora dels pagaments
Article 75.- Si el propietari no pagués les obres executades, dins del mes segiient a qué correspon el termini
convingut, el Contractista tindra a més el dret de percebre 'abonament d'un quatre i mig per cent (4,5 per 100)
anual, en concepte d'interessos de demora, durant I'espai de temps de retard i sobre I'import de I'esmentada
certificacio.
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Si encara transcorreguessin dos mesos a partir de I'acabament d'aquest termini d'un mes sense realitzar-se
aquest pagament, tindra dret el Contractista a la resolucié del contracte, procedint-se a la liquidacié
corresponent de les obres executades i dels materials emmagatzemats, sempre que aquests reuneixin les
condicions preestablertes i que la seva quantitat no excedeixi de la necessaria per a la finalitzacié de l'obra
contractada o adjudicada.

Malgrat I'expressat anteriorment, es refusara tota sol.licitud de resolucié del contracte fundat en la demora de
pagaments, quan el Contractista no justifiqui que en la data de 'esmentada sol.licitud ha invertit en obra o en
materials emmagatzemats admissibles la part de pressupost corresponent al termini d'execucié que tingui
assenyalat al contracte.

EPIGRAF 7: VARIS

. Millores i augments d'obra. Casos contraris
Article 76.- No s'admetran millores d'obra, només en el cas que I'Arquitecte-Director hagi manat per escrit
I'execucio de treballs nous o que millorin la qualitat dels contractats, aixi com la dels materials i aparells
previstos en el contracte.
Tampoc s'admetran augments d'obra en les unitats contractades, excepte en cas d'error en les medicions del
Projecte, a no ser que I'Arquitecte-Director ordeni, també per escrit, 'ampliacié de les contractades.
En tots aquests casos sera condicié indispensable que ambdues parts contractants, abans de la seva execucié
o utilitzacio, convinguin per escrit els imports totals de les unitats millorades, els preus dels nous materials o
aparells ordenants utilitzar i els augments que totes aquestes millores 0 augments d'obra suposin sobre l'import
de les unitats contractades.
Se seguira el mateix criteri i procediment, quan I'Arquitecte-Director introdueixi innovacions que suposin una
reduccio apreciable en els imports de les unitats d'obra contractades.

. Unitats d"obra defectuoses pero acceptables.
Article 77.- Quan per qualsevol causa calgués valorar obra defectuosa, perd acceptable segons
I'Arquitecte-Director de les obres, aquest determinara el preu o partida d'abonament després de sentir al
Contractista, el qual s'haura de conformar amb I'esmentada resolucio, excepte el cas en qué, estant dins el
termini d'execucio, s'estimi més enderrocar I'obra i refer-la d'acord amb condicions, sense excedir I'esmentat
termini.

. Asseguranca de les obres
Article 78.- El Contractista estara obligat a assegurar l'obra contractada durant tot el temps que duri la seva
execucio fins la recepcié definitiva; la quantia de l'asseguranga coincidira en cada moment amb el valor que
tinguin per Contracta els objectes assegurats. L'import abonat per la Societat Asseguradora, en el cas de
sinistre, s'ingressara en compte a nom del Propietari, perqué amb carrec al compte s'aboni I'obra que es
construeixi, i a mesura que aquesta es vagi fent. El reintegrament d'aquesta quantitat al Contractista es fara per
certificacions, com la resta dels treballs de la construccié. En cap cas, llevat conformitat expressa del
Contractista, fet en document public, el Propietari podra disposar d'aquest import per menesters distints del de
reconstruccié de la part sinistrada; la infraccié del que anteriorment s'ha exposat sera motiu suficient perque el
Contractista pugui resoldre el contracte, amb devolucié de fianga, abonament complet de despeses, materials
emmagatzemats, etc., i una indemnitzacié equivalent a l'import dels danys causats al Contractista pel sinistre i
que no se li haguessin abonat, pero sols en proporcié equivalent a alld que representi la indemnitzacié abonada
per la Companyia Asseguradora, respecte a l'import dels danys causats pel sinistre, que seran tassats amb
aquesta finalitat per I'Arquitecte-Director.
En les obres de reforma o reparacié, es fixara préviament la part d'edifici que hagi de ser assegurada i la seva
quantia, i si res no es preveu, s'entendra que l'assegurancga ha de comprendre tota la part de I'edifici afectada per
l'obra.
Els riscs assegurats i les condicions que figuren a la polissa o polisses d'Assegurances, els posara el
Contractista, abans de contractar-los, en coneixement del Propietari, a I'objecte de recaptar d'aquest la seva
prévia conformitat o objeccions.
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Conservacio de l'obra

Article 79.- Si el Contractista, tot i sent la seva obligacié, no atén la conservacié de l'obra durant el termini de
garantia, en el cas que l'edifici no hagi estat ocupat pel Propietari abans de la recepcié definitiva,
I'Arquitecte-Director, en representacié del Propietari, podra disposar tot el que calgui perqué s'atengui la
vigilancia, neteja i tot el que s’hagués de menester per la seva bona conservacio, abonant-se tot per compte de la
Contracta.

En abandonar el Contractista I'edifici, tant per bon acabament de les obres, com en el cas de resolucié del
contracte, esta obligat a deixar-ho desocupat i net en el termini que I'Arquitecte-Director fixi.

Després de la recepcié provisional de l'edifici i en el cas que la conservacié de l'edifici sigui a carrec del
Contractista, no s'hi guardaran més eines, Utils, materials, mobles, etc. que els indispensables per a la vigilancia i
neteja i pels treballs que fos necessari executar.

En tot cas, tant si l'edifici esta ocupat com si no, el Contractista esta obligat a revisar i reparar I'obra, durant el
termini expressat, procedint en la forma prevista en el present "Plec de Condicions Economiques”.

Utilitzacié pel contractista d'edificis o bens del propietari

Article 80.- Quan durant I'execuci6 de les obres el Contractista ocupi, amb la necessaria i prévia autoritzacié del
Propietari, edificis o utilitzi materials o utils que pertanyin al Propietari, tindra obligacié de adobar-los i
conservar-los per fer-ne entrega a 'acabament del contracte, en estat de perfecte conservacio, reposant-ne els
que s’haguessin inutilitzat, sense dret a indemnitzacié per aquesta reposicié ni per les millores fetes en els
edificis, propietats o materials que hagi utilitzat.

En el cas que en acabar el contracte i fer entrega del material, propietats o edificacions, no hagués acomplert el
Contractista amb allo previst en el paragraf anterior, ho realitzara el Propietari a costa d'aquell i amb carrec a la
fianca.

El present Plec General, es subscriu en prova de conformitat per la Propietat i el Contractista en quatriplicat
exemplar, un per cada una de les parts, el tercer per I'Arquitecte-Director i el quart per I'expedient del Projecte
dipositat en el Col.legi d'Arquitectes el qual es convé que donara fe del seu contingut en cas de dubtes o
discrepancies.

A Banyoles, juliol de 2016

Arquitecte Promotor Constructor
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B-  MATERIALS
BO- MATERIALS BASICS
BO1 - LiQuUIDS

BO11 - NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0111000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aigies utilitzades per algun dels usos segiients:

- Confecci6 de formigd

- Confeccié de morter

- Confeccid de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, etc.

- Humectacio de bases o subbases

- Humectacio de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aigiies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aigii es de mar o salines analogues per a la confeccié o curat de formigons sense armadura. Per a la confeccié de formigé armat o pretesat es
prohibeix I'is d'aquestes aigiies, tret del cas que es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de formigd , sempre que compleixi les especificacions anteriors

ila seva densitat sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm
L' aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigé, no ha de contenir cap substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar a les propietats del
formigé o a la protecci6 de I'armat.

Si ha d'utilitzar-se per a la confeccid o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacié o aquesta presenta algun dubte s'haura de
verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d’hidrogen pH (UNE 83952): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/I (15.000 ppm)
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956)
- Ciment tipus SR: <= 5 g/I (5.000 ppm)
- Altres tipus de ciment: <= 1 g/ (1.000 ppm)
- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 7178)
- Aigua per a formigé armat: <= 3 g/l (3.000 ppm)
- Aigua per a formigo pretesat: <=1 g/ (1.000 ppm)
- Aigua per a formigd en massa amb armadura de fissuracié: <=3 g/I (3.000 ppm)
- Hidrats de carboni (UNE 7132): 0
- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/l (15.000 ppm)
16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigén Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
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OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'obra i si no es tenen antecedents de I aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s’ha d'analitzar I'aigua per determinar:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)

- Contingut en i6 clor Cl- (UNE 7178)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 7235)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcio en el cas de centrals de formigé preparat o de prefabricats, s’ha de disposar la realitzaci6 dels assajos en
laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1 de la EHE, per tal de comprovar el compliment de les especificacions de l'article 27 de la EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’ha d’acceptar I' aigua que no compleixi les especificacions, ni per 'amasat ni pel curat.

BO- MATERIALS BASICS
B03 - GRANULATS

B031 - SORRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0311010,80310020,80310500.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent del reciclatge de residus de la construccié i demolicié en una
planta legalment autoritzada per al tractament d'aquest tipus de residu.
S'han considerat els tipus segiients:
- Sorra de marbre blanc
- Sorra per a confecci6 de formigons, d'origen:
- De pedra calcaria
- De pedra granitica
- Sorra per a confeccié de morters
- Sorra per a reblert de rases amb canonades
- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccié i demolicions
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El contractista ha de sotmetre a I'aprovacio de la DF les pedreres o diposits d'on s’han d’obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius que cregué s
convenients o que li fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:
- Classificacio geologica.
- Estudi de morfologia.
- Aplicacions anteriors.
La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqii ent dels materials que se n'extraguessin.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.
La composici6 granulométrica ha de ser I'adequada al seu us, o si no consta, la que estableixi explicitament la DF.
No ha de tenir margues o altres materials estranys.
Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%
Contingut de mateéria organica (UNE-EN 1744-1): Color mé s clar que el patr6

Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes
Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran a rids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix,
compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades a la EHE

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I' article 28 de la EHE. A més, els que provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia
elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigé reciclat estructural, complint una sé rie de requisits:
- Dimensié minima permesa = 4 mm

- Terrossos d'argila per a un formigé amb menys del 20% d’arid reciclat: <= 0,6%

- Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%
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- Absorcié d'aigua per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 7%
- Absorci6 d'aigua per a un formigé amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d'impureses:
- Material ceramic: <= 5% del pes
- Particules lleugeres: <= 1% del pes
- Asfalt: <= 1% del pes
- Altres: <=1,0 % del pes
En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 28 de la EHE.
SORRA DE MARBRE BLANC:
Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%
SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s’ utilitzen per a la confeccié del formigé
Designacié: d/D-IL-N
d/D: Fraccid granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim
IL: Presentacio, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja
N: Naturalesa de I'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomi tic; Q, traquita; |, fonolita; V, varis; A, artificial i R, reciclat
Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <=4 mm
Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes
Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE_EN 1744-1): <= 1% en pes
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)
Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE_EN 1744-1): <= 0,8% en pes
Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):
- Formigé armat o en massa amb armadures de fissuracio: <= 0,05% en pes
- Formigo pretesat: <= 0,03% en pes
16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment
Estabilitat (UNE-EN 1367-2):
- Pérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Perdua de pes amb sulfat magneésic: <= 15%

Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigé estigui sotmés a una classe d' exposicié H o F, i I'arid fi tingui una absorci6 d'aigua >1%: <=
15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d'alta resisténcia: <40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: <50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigé. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi petrogra fic, per a
obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat alcali — silice o alcali - silicat, s'ha de
realitzar I'assaig descrit a la UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali — carbonat, s'ha de realitzar I assaig descrit a la UNE 146.507 EX Part 2.
La corba granulométrica de I'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus segiient:

I 1
| | Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos |
| Limits | |
| | | | rmm | 2mn|1 | 1mm |(|),5mm|0,25|mm|0,125mrr‘1|0,063mm| | |
| | ||Superior| ? | 4 | 1? | 40 | 7|0 | 77 | ‘(1) | | |
| | Inferior| 15 | 38 | 60 | 82 | 94 | 100 | 100 | |

(1) Aquest valor varia en funcié del tipus i origen de I'arid.
SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE_EN 933-1):

- Granulat gruixut:
- Qualsevol tipus: <=1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicid llla,b,c, IV o alguna classe especifica d'exposicio: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposici6 |,lla,b o cap classe especifica d'exposicio: <= 10% en pes
Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):
- Per a obres en ambients |, lla,b o cap classe especifica d'exposicié: >= 70
- Resta de casos: >=75
Absorciid'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%
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SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE_EN 933-1):
- Granulat gruixut:
- Qualsevol tipus: <=1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicio llla,b,c,V o alguna classe especifica d'exposicio: <= 10% en pes
- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicid |,lla,b o cap classe especifica d'exposicio: <= 16% en pes
Valor blau de metile(UNE 83-130):
- Per a obres sotmeses a exposicid |,llab o cap classe especifica d'exposicio: <= 0,6% en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes
SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

La composici6 granulométrica ha de quedar dintre dels limits segiients:
r

| Tamis | Percentatgeen | Condicions |
| UNE 7-050 | pes que passa | |
|

| mm | peltamis | |
| 500 | A | A=100 |
| 250 | B | 60<=B<=100 |
| 125 | ¢ | 30<=C<=100 |
| 063 | D | 15<=D<=70 |
| 032 | E | 5<=E<=50 |
| 016 | F | 0<=F<=30 |
| 008 | G | 0<=G<=15 |
| Altres | |
| condi- | |
| cions | |

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt

Contingut de materies perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d’ una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccié.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d'alteracid fisica o qui mica sota les condicions mes desfavorables que presumiblement es
puguin donar al lloc d'utilitzacid.

No han de donar lloc, amb I'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el sol o corrents d'aigua.

S'ha considerat que I'is sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacio diferent d’aquesta, es requereix I'acceptacio expressa de la direccié facultativa i la justificacié mitjangant els assaigs que pertoquin que
es compleixen les condicions requerides per I'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:
Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Cada remesa de sorra s’ ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s’han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacio, i evitant la seva possible segregacié, sobretot durant el seu
transport. Es recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat a I'apilament dels arids.
Les sorres d'altres tipus s’han d'emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).
UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-
SE-F.
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GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refés de la Llei reguladora dels residus.
SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
L'entrega de granulat a I'obra ha d’anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat per el subministrador, en el que hi han de constar com a minim les
segiients dades:

- Identificacié del subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d’autoconsum
- Numero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera
- Data del lliurament
- Nom del peticionari
- Designacio de I'arid segons l'article 28.2 de la EHE
- Quantitat de granulat subministrat
- Identificacié del lloc de subministrament
El fabricant ha de proporcionar la informaci6 relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'arid subministrat.
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen
requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:
- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigo prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen
requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:
- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
El simbol de marcatge de conformitat CE s’ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o
documentacié comercial i ha d’anar acompanyat de la segiient informacio:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacid i direccié del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripci6 del producte (nom genéric, material, Gs previst)

- Designacio del producte

- Informacid de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacié del marcatge haura d'indicar:

- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissi6 del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és I'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu s, en el cas que hi hagi a rids que no compleixen amb I'article 28.4.1.

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacio:

- Naturalesa del material

- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d'impureses

- Detalls de la seva procedéncia

- Altre informacio que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovaci6 de la seva idoneitat per al seu Us es fara mitjangant un control documental del
marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de I'article 28 de la EHE.

En el cas d'arids d’autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d' antiguitat, realitzat en un
laboratori de control dels contemplats en I'article 78.2.2.1 de la EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte I'article 28 de

la EHE.

La DF ha de pode r valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacié, podra determinar I'execucié de comprovacions
mitjangant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspecci6 a la planta de fabricacié, a poder ser, abans del subministra de I'a rid, per comprovar la idoneitat per a la seva
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fabricacio. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs segiients per a verificar la conformitat de les especificacions:

- Materia organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut per el garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut de 16 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d'identificacid per raigs X.

- Perdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulomeétric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s’hagi realitzat I' apilament, s'ha de realitzar una inspecci6 visual, i si es considera necessari, s'han de prendre mostres per realitzar els assaigs
corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’ha d’acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a
I'establiment de les dosificacions aprovades, s’haura n de projectar i aprovar noves formules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals I’ equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes |, lla o Ilb, i no sotmeses a cap classe especifica d'exposicio

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomi tiques que no compleixin I'especificacio de I'equivalent de sorra, s’han de
poder acceptar si I'assaig del blau de metile (UNE-EN 933-9) compleix el segii ent:

- Per a obres amb classe general d’exposicid |, Ila o IIb (i sense classe especifica): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia d'argila en els fins, s’ha de poder realitzar un assaig de rajos X
per a la seva deteccid i identificacio: s’ha de poder utilitzar I'arid fi si les argiles sén del tipus caolinita o illita, i si les propietats del formigé amb aquest arid son
les mateixes que les d'un que tingui els mateixos components pero sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories sidertrgiques adequades, en la fabricacié de formigé d'u s no estructural.

BO- MATERIALS BASICS
B03 - GRANULATS

B033 - GRAVES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0331Q10,80331300,80331020.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Granulats utilitzats per a algun dels usos segiients:

- Confecci6 de formigons

- Confeccid de barreges grava-ciment per a paviments

- Material per a drenatges

- Material per a paviments

El seu origen pot ser:

- Granulats naturals, procedents d'un jaciment natural

- Granulats naturals, obtinguts per matxucament de roques naturals

- Granulats procedents d'escories siderurgiques refredades per aire

- Granulats procedents del reciclatge de residus de la construccié o demolicions, provenints d’ una planta legalment autoritzada per al tractament d'aquests residus
Els granulats naturals poden ser:

- De pedra granitica

- De pedra calcaria

Els granulats procedents del reciclatge d'enderrocs de la construccié que s'han considerat son els seglients:

- Granulats reciclats provinents de construccié de maé
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- Granulats reciclats provinents de formigé
- Granulats reciclats mixtes
- Granulats reciclats prioritariament naturals
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El contractista ha de sotmetre a I'aprovacio de la DF les pedreres o diposits d'on s'han d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius que cregué s
convenients o que li fossin requerits pel Director d’Obra, entre d'altres:
- Classificacié geologica.
- Estudi de morfologia.
- Aplicacions anteriors.
La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control massa freqii ent dels materials que se n'extraguessin.
CARACTERISTIQUES GENERALS DELS GRANULATS RECICLATS
Els granulats procedents de reciclatge d'enderrocs no han de contenir en cap cas restes provinents de construccions amb patologies estructurals, com ara ciment
aluminds, granulats amb sulfurs, silice amorfa o corrosié de les armadures.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliedrica.
La composicié granulométrica ha de ser 'adequada al seu Us i ha de ser la que es defineix a la partida d'obra en queé intervingui o, si no hi consta, la que estableixi
explicitament la DF.
Han de ser nets, resistents i de granulometria uniforme.
No han de tenir pols, bruticia, argila, margues o d'altres matéries estranyes.
Diametre minim: 98% retingut tamis 4 (UNE-EN 933-2)
Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I' article 28 de la EHE. A més, els que provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia
elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigé reciclat estructural, complint una sé rie de requisits:
- Dimensié minima permesa = 4 mm
- Terrossos d'argila per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%
- Absorcié d'aigua per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 7%
- Absorci6 d'aigua per a un formigé amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d'impureses:
- Material ceramic: <= 5% del pes
- Particules lleugeres: <= 1% del pes
- Asfalt: <= 1% del pes
- Altres: <=1,0 % del pes
En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en |'article 28 de la EHE.
GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
El material ha de procedir d' una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la construccié.
El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d'alteracio fisica o qui mica sota les condicions mes desfavorables que presumiblement es
puguin donar al lloc d'utilitzacié.
No han de donar lloc, amb I'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de ferms, o contaminar el sol o corrents d'aigua.
GRANULATS RECICLATS PROVINENTS DE CONSTRUCCIO DE MAO:
El seu origen ha de ser construccions de mao6, amb un contingut final de ceramica superior al 10% en pes.
Contingut de ma6 + morters + formigons: >= 90% en pes
Contingut d'elements metal-lics: Nul
Us admissible: Reblerts per a drenatges i proteccié de cobertes
GRANULATS RECICLATS PROVINENTS DE FORMIGONS:
El seu origen ha de ser de construccions de formigd, sense barreja d'altres enderrocs.
Contingut de formigé: >95%
Contingut d'elements metal-lics: Nul
Us admissible:
- Drenatges
- Formigons de resistencia caracteristica <= 20 N/mm?2 utilitzats en classes d'exposicié | o lib
- Protecci6 de cobertes
- Bases i subases de paviments
GRANULATS RECICLATS MIXTES:
El seu origen ha de ser enderrocs de construccions de magé i formigd, amb una densitat dels elements massissos > 1600 kg/m3.
Contingut de ceramica: <= 10% en pes
Contingut total de matxuca de formigé + ma6 + morter: >= 95% en pes
Contingut d'elements metal-lics: Nul
Us admi‘ssible:
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- Drenatges

- Formigons en massa

GRANULATS RECICLATS PRIORITARIAMENT NATURALS:

Granulats obtinguts de pedrera amb incorporacié d'un 20% de granulats reciclats provinents de formigé.
Us admissible:

- Drenatges i formigons utilitzats en classes d'exposicid | o Ilb

S'han considerat les segiients utilitzacions de les graves:

- Per a confeccié de formigons

- Peradrens

- Per a paviments

- Per a confeccié de mescles grava-ciment tipus GC-1 0 GC-2

GRANULATS PROCEDENTS D'ESCORIES SIDERURGIQUES

Contingut de silicats inestables: Nul

Contingut de compostos ferrics: Nul

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina grava a la barreja de les diferents fraccions de granulat gruixut que s'utilitzen per a la confeccié del formigd
Designacié: d/D-IL-N

d/D: Fraccid granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacio, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja
N: Naturalesa de I'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomi tic; Q, traquita; |, fonolita; V, varis; A, artificial i R, reciclat

La grandaria maxima D d'un granulat gruixut (grava) utilitzat per la confeccié de formigd sera menor que les segiients dimensions:
- 0,8 de la distancia lliure horitzontal entre beines o armadures que formin grup, o entre un parament de la peg a i una beina o armadura que formi un angle >45°
(amb la direccié de formigonat)
- 1,25 de la distancia entre un parament de la pega i una beina o armadura que formi un angle <=45° (amb la direcci6 de formigonat)
- 0,25 de la dimensié minima de la pega que es formigona amb les excepcions seguents:
- Lloses superiors de sostres, amb TMA < 0,4 del gruix minim
- Peces d'execucio molt curosa i elements en els que I'efecte de la paret de I'encofrat sigui reduit (sostres encofrats a una sola cara), amb TMA < 0,33 del gruix
minim
Quan el formigd passi entre varies armadures, |'arid gruixut sera el minim valor entre el primer punt i el segon del paragraf anterior.
Tot el granulat ha de ser d'una mida inferior al doble del limit més petit aplicable a cada cas.
Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color mé s clar que el patré
Fins que passen pel tamis 0,063 (UNE-EN 933-2):

- Per a graves calcaries i granitiques: <=1,5% en pes

- Granulats, reciclats de formigd o prioritariament naturals: < 3%
- Per a granulats reciclats mixtos: < 5%

L'index de llenques per a un granulat gruixut segons UNE-EN 933-3: <= 35%

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE EN 1744-1):
- Granulats naturals <= 1% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):
- Granulats naturals: <= 1% en pes
- Granulats d'escories siderdrgiques: <= 2% en pes
- Granulats reciclats mixtos: <= 1% en pes
- Granulats amb sulfurs de ferro oxidables en forma de pirrotina: <= 0,1% en pes
- Altres granulats: <= 0,4% en pes

Sulfats solubles en acids, expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):
- Granulats naturals: <= 0,8% en pes

- Granulats d'escories siderdrgiques: <= 1% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigé armat o en massa amb armadura de fissuracié: <= 0,05% en massa

- Formigé pretesat: <= 0,03% en massa

16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Contingut de pirites o d'altres sulfurs: 0%

Contingut de i6 CI-:

- Granulats reciclats mixtos: < 0,06%

El contingut de matéria organica que sura en un liquid de pes especific 2 segons la UNE-EN 1744-1(Apart.) 14.2 sera <= 1% per a granulats gruixuts.
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Contingut de materials no petris (roba, fusta, paper...):

- Granulats reciclats provinents de formigé o mixtos: < 0,5%

- Altres granulats: Nul

Contingut de restes d'asfalt:

- Granulat reciclat mixt o provinent de formigé: < 0,5%

- Altres granulats: Nul

Reactivitat:

- Alcali-silici o alcali-silicat (Métode quimic UNE 146-507-1 EX o Métode accelerat UNE 146-508 EX): Nul-la

- Alcali-carbonat (Métode quimic UNE 146-507-2): Nul-la

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat magnesic: <= 18%

Resisténcia a la fragmentacié segons UNE-EN 1097-2 (Assaig de los Angeles):

- Granulats gruixuts naturals: <= 40

Absorcié d'aigua:

- Granulats gruixuts naturals (UNE-EN 1097-6): < 5%

- Granulats reciclats provinents de formigé: < 10%

- Granulats reciclats mixtos: <18%

- Granulats reciclats prioritariament naturals: <5%

Pérdua de pes amb cinc cicle de sulfat de magnesi segons UNE-EN 1367-2:

- Granulats gruixuts naturals: <= 18%

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigé. Per a comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi petrogra fic, per a
obtenir el tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat alcali — silice o alcali - silicat, s'ha de
realitzar I'assaig descrit a la UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali — carbonat, s’ha de realitzar I' assaig descrit a la UNE 146.507 EX Part 2.
Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran a rids procedents de roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix,
compostos ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades a la EHE

GRAVA PER A DRENATGES:

El granulat ha de ser procedent d'un jaciment natural, del matxuqueig de roques naturals, o del reciclatge d’enderrocs. No ha de presentar restes d'argila, margues
o altres materials estranys.

La mida maxima dels granuls ha de ser de 76 mm (tami s 80 UNE) i el garbellat ponderal acumulat pel tamis 0,08 UNE ha de ser <= 5%. La composicié

granulometrica ha de ser fixada explicitament per la DF segons les caracteristiques del terreny per drenar i del sistema de drenatge.
Plasticitat: No plastic

Coeficient de desgast (assaig "Los Angeles” UNE-EN 1097-2): <= 40

Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8): > 30

Condicions generals de filtratge:

-F15/d85: <5

-F15/d15: <5

-F50/d50: <5

(Fx = grandaria superior de la fracci6 x% en pes del material filtrant, dx = grandaria superior de la proporcié x% del terreny a drenar)

A més, el coeficient d'uniformitat del filtre ha de ser:

-F60/F10: <20

Condicions de la granulometria en funcié del sistema previst d’evacuacié de I' aigua:

- Per a tubs perforats: F85/Diametre de l'orifici: > 1

- Per a tubs amb juntes obertes: F85/ Obertura de la junta: > 1,2

- Per a tubs de formigé pords: F85/d15 de I'arid del tub: > 0,2

- Si es drena per metxinals: F85/ diametre del metxinal: > 1

Quan no sigui possible trobar un material granular d’aquestes condicions es faran filtres granulars compostos de varies capes. La més gruixuda es col-locara al
costat del sistema d’evacuacid. Aquesta complira les condicions de filtre respecte a la segiient i aixi successivament fins arribar al replé o al terreny natural. Es
podra recorrer a I'ts de filtres geotextils.

Quan el terreny natural estigui constituit per materials amb graves i boles a efectes del compliment de les condicions anteriors, s'atendra tnicament a la corba
granulomeétrica de la fraccié del mateix inferior a 25 mm.

Si el terreny no és cohesiu i esta compost per sorra fina i llims, el material drenant haura de complir, a més de les condicions generals de filtre, la condicié: F15 >
1 mm.

Si el terreny natural és cohesiu, compacte i homogeni, sense restes de sorra o llims, les condicions de filtre 1 i 2 s" han de substituir per: 0,1 mm > F15 > 0,4 mm
En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir le s segiients condicions:

- Mida maxima de I'arid: Entre 20 mm i 80 mm

- Coeficient de uniformitat: F60/F10 < 4

En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir le s segiients condicions:

- Mida maxima de I'arid: Entre 20 mm i 80 mm

- Coeficient de uniformitat: F60/F10 <4

En els drens cecs, el material de la zona permeable central haura de complir le s segiients condicions:

- Mida maxima de I'arid: Entre 20 mm i 80 mm

- Coeficient de uniformitat: F60/F10 < 4

Si s'utilitza granulats reciclats s’ha de comprovar que l'inflament (assaig CBR (NLT-111)) sigui inferior al 2% (UNE 103502).

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:
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Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Cada remesa de grava s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec

Les graves de tipus diferents s'han d’ emmagatzemar per separat
Els arids s’ emmagatzemaran de tal manera que quedin protegits contra la contaminacid, i evitant la seva possible segregacié, sobretot durant el seu transport. Es
recomana emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GRAVA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

GRAVA PER A PAVIMENTS:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)
GRAVA PER A DRENATGES:

Orden de 21 de junio de 1965 por la que se aprueba la Instruccion de la Direccion General de Carreteras 5.1.1C «Drenaje» que figura como anejo a esta Orden.
Orden de 14 de mayo de 1990 por la que se aprueba la Instruccion de carreteras 5.2-IC: Drenaje superficial

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos.

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refés de la Llei reguladora dels residus.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
L'entrega de granulat a I'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat per el subministrador, en el que hi han de constar com a minim les
seglients dades:

- Identificaci6 del subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum
- Numero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera o planta subministradora en cas de material reciclat
- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designaci6 de I'arid segons I'article 28.2 de la EHE

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificaci6 del lloc de subministrament
El fabricant ha de proporcionar la informacio relativa a la granulometria i a les tolerancies de I'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a edificacio, fabricacié de productes de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen
requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a edificacié, fabricacié de productes de formigé prefabricat, carreteres i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen
requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,
- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits
que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o
documentacié comercial i ha d’anar acompanyat de la segiient informacio:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacid i direccié del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressio del marcatge
- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripci6 del producte (nom generic, material, ts previst)

- Designacio del producte
- Informacid de les caracteristiques essencials aplicables
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Ala documentaci6 del marcatge haura d'indicar:
- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
- Data d'emissi6 del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és I'exigit en el marcatge
- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi a rids que no compleixen amb l'article 28.4.1.
L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacié:
- Naturalesa del material
- Planta productora de I'arid i empresa transportista de la runa
- Preséncia d'impureses
- Detalls de la seva procedéncia
- Altre informaci6 que resulti rellevant
El subministrador de granulats procedents de reciclatge, ha d'aportar la documentacié que garanteixi el compliment de les especificacions establertes a la norma
EHE-08, si el material s'ha d'utilitzar en la confeccié de formigons.
OPERACIONS DE CONTROL:
Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovaci6 de la seva idoneitat per al seu us es fara mitjangant un control documental del
marcatge per tal de determinar el compliment de les especificacions del projecte i de I'article 28 de la EHE.
En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d’ antiguitat, realitzat en un
laboratori de control dels contemplats en I'article 78.2.2.1 de la EHE, que verifiqui el compliment de les especificacions de I'arid subministrat respecte I'article 28 de
la EHE.
La DF ha de pode r valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacio, podra determinar I'execucié de comprovacions
mitjangant assaigs.
La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccid a la planta de fabricacio, a poder ser, abans del subministra de I'a rid, per comprovar la idoneitat per a la seva
fabricaci. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs segiients per a verificar la conformitat de les especificacions:
- index de llenques (UNE-EN 933-3).
- Terrossos d'argila (UNE 7133)
- Particules toves (UNE 7134)
- Coeficient de forma (UNE EN 933-4)
- Material retingut per el garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2 (UNE EN 1744-1).
- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).
- Contingut en i6 clor Cl- (UNE-EN 1744-1)
- Assaig petrografic
- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).
- Estabilitat, resistencia a I'atac del sulfat magnesic (UNE-EN 1367-2).
- Absorci6 d'aigua (UNE-EN 1097-6).
- Resistencia al desgast Los Angeles (UNE-EN 1097-2).
- Assaig d'identificacid per raigs X.
- Assaig granulomeétric (UNE-EN 933-2)
OPERACIONS DE CONTROL EN GRAVA PER A DRENATGES:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:
- Inspecci6 visual del material i recepcio del certificat de procedé ncia i qualitat corresponent.
- Abans de comengar el reblert, quan hagi canvi de procedé ncia del material, o cada 2000 m3 durant la seva execucid, es realitzaran els segiients assaigs
d'identificacié del material:
- Assaig granulometric del material filtrant (UNE EN 933-1)
- Assaig granulomeétric del material adjacent (UNE 103101)
- Desgast de “Los Angeles” (UNE EN 1097-2)
S'ha de demanar un certificat de procedéncia del material, que en el cas d'a rids naturals ha de contenir:
- Classificaci6 geologica
- Estudi de morfologia
- Aplicacions anteriors
- Assaigs d'identificacio del material
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN GRAVA PER A DRENATGES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptara la grava que no compleixi totes les especificacions indicades al plec. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a I'establiment de les
dosificacions aprovades, s’hauran de projectar i aprovar noves formules de treball.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIO EN CAS D' INCOMPLIMENT EN GRAVA PER A DRENATGES:
Els resultats dels assaigs d'identificacié han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no s'ha d'autoritzar I'is del material
corresponent en I'execucio del reblert.

BO- MATERIALS BASICS
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B03 - GRANULATS
B037 - TOT-U

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Material granular de granulometria continua, utilitzat com capa de ferm.
S'han considerat els tipus segiients:
- Tot-u natural
- Tot-u artificial
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El tipus de material utilitzat ha de ser l'indicat a la DT o en el seu defecte el que determini la DF.
La composici6 granulométrica ha de ser I'adequada al seu s i ha de ser la que es defineix a la partida d'obra en qué intervingui o, si no hi consta, la que estableixi
explicitament la DF.
Ala vegada, els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica, i h an de ser nets, resistents i de granulometria uniforme.
No ha de ser susceptible de cap tipus de meteoritzacid o alteracio fisica o qui mica apreciable sota les condicions possibles més desfavorables.
No ha de donar lloc, amb I'aigua, a dissolucions que puguin afectar a estructures, a d’ altres capes de ferm, o contaminar el sol o corrents d'aigua.
Els materials no han de tenir terrossos d'argila, marga, matéria organica, ni d'altres matéries extranyes que puguin afectar la durabilitat de la capa .
TOT-U NATURAL:
Es considera tot-u natural el material granular, de granulometria continua, que s'utilitza com a capa de ferm . Els materials que el formin procediran de graver es o
diposits naturals, sols naturals o de mes cla d'ambdés.
La DF ha de determinar la corba granulométrica del granulat entre un dels segients fusos:
r 1
| | Tamisatge ponderal acumulat (%) |
| Tamis UNE-EN | |
| 9332(mm) | ZN40 ZN25 ZN20 |

| 50 | 100 - - |
| 40 | 8095 100 - |
| 25 | 6090 7595 100 |
| 20 | 5484 6590 80-100 |
| 8 | 3563 4068 4575 |
| 4 | 2246 2751 3261 |
2 | 1535 20-40 2550 |

| o500 | 723 726 1032 |
| 0250 | 418 420 524

| 0063 | 09 o011 011 |

L ]

La fracci6 retinguda pel tamis 0.063 mm (UNE-EN 933-2) ha de ser inferior a 2/3 a la fraccid retinguda pel tamis 0,250 mm (UNE-EN 933-2).
Coeficient de desgast "Los Angeles” (UNE-EN 1097-2):

- Categoria de transit pesat T00 a T2: > 35

- Categoria de transit pesat T3, T4 i vorals: > 40

Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8):

-T00aTl: >35

-T2aT4ivorals de T0O0O a T2: >30

-Vorals de T3 T4: >25
Per a capes granulars per a I'assentament de canonades: > 30

Plasticitat (UNE 103104):
- Transit TOO a T3: No plastic
-T4:
- Limit liquid (UNE 103103): <25
- index de plasticitat (UNE 103104): <6
- Vorals sense pavimentar:
- Limit liquid (UNE 103103): <30
- index de plasticitat (UNE 103104): <10
- Per a capes granulars per a I'assentament de canonades:
- Limit liquid (UNE 103103): <25
- index de plasticitat (UNE 103104): <6
TOT-U ARTIFICIAL:
El tot-u artificial ha d’estar compost de granulats procedents de la trituracid, total o parcial, de pedra de cantera o de grava natural.
Es pot utilitzar material granular reciclat de residus de la construccié o demolicions, provenint d’una planta autoritzad a legalment per el tractament d'aquests
residus. En obres de carreteres només es podra utilitzar a les categories de trafic pesat T2 a T4.
Per al transit tipus T2 a T4 es podran utilitzar arids reciclats, siderurgics, subproductes i productes inerts de rebuig, sempre que compleixin amb les prescripcions
tecniques exigides.
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La DF ha de determinar la corba granulométrica del granulat per utilitzar, que ha d'estar continguda dins d'un dels fusos segtients:
r 1
| | Tamisatge ponderal acumulat (%) |
| Tamis UNE-EN | |
| 933-2(mm) | zA25 ZzA20 ZzAD20 |

| 40 | 100 - - |
| 25 | 75100 100 100 |
| 20 | 6590 75-100 65100 |

| 8 | 4063 4573 30-58

| 4 | 2645 3154 1437 |
| 2 | 1532 2040 015 |
| o500 | 721 924 06 |
| 0250 | 416 518 04 |
| 0063 | 09 09 02 |

La fracci6 retinguda pel tamis 0.063 mm (UNE-EN 933-2) ha de ser inferior a 2/3 a la fraccié retinguda pel tamis 0,250 mm (UNE-EN 933-2).
index de llenques (UNE-EN 933-3): <35

Coeficient de desgast "Los Angeles” (UNE-EN 1097-2):

-Transit T0a T2: <30

-T3,T4ivorals: <35
Per a materials reciclats procedents de ferms de carretera o demolicions:
- Transit de T0O a T2: > 40
- Transit T3, T4 i vorals: >45
Per a capes granulars per a I'assentament de canonades: > 40
Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8):
-T00aT1: >40
-T2 aT4ivorals de TO0 a T2: >35
-Vorals de T3 T4: >30
Plasticitat:
- Transit TOO a T4: No plastic
- Vorals sense pavimentar:
- Limit liquid (UNE 103103): <30
- index de plasticitat (UNE 103104): <10
Coeficient de neteja (Annex C de la UNE 146130): <2
Si el material prové de reciclatge d' enderrocs (condicions addicionals):
- Inflament (NLT-111): <2%
- Contingut de materials petris: >= 95%
- Contingut de restes d'asfalt: < 1% en pes
- Contingut de fusta: <0,5% en pes
Composicié quimica:
- Compostos de sofre (SO3) (UNE EN 1744-1) en el cas que
el material estigui en contacte amb capes tractades amb ciment: < 0,5 %
-Alaresta: <1%
Si s'utilitza arid siderurgic d'acereries, haura de complir:
- Expansivitat (UNE EN 1744-1): <5%
Si s'utilitza arid siderurgic d'alt forn, haura de complir:
- Desintegracio per silicat bicalcic o per ferro (UNE EN 1744-1): Nul

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

*Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

* Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y
puentes, relativos a firmes y pavimentos.

* Orden FOM/3460/2003, de 28 de noviembre, por lo que se aprueba la norma 6.1-IC Secciones del firme, de la Instruccién Técnica de Carreteras.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refés de la Llei reguladora dels residus.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com

OPERACIONS DE CONTROL:
Abans de comengar I'obra, quan hagi canvi de procede ncia del material, o amb la freqiiencia indicada durant la seva execuci, es realitzaran els segiients assaigs
d'identificacié del material:
- Per a cada 1000 m3 o fracci6 diaria i sobre 2 mostres:
- Assaig granulometric (UNE EN 933-1),
- Assaig d'equivalent de sorra (UNE EN 933-8)
-l en el seu cas, assaig de blau de metile (UNE EN 933-9)

Per a cada 5000 m3, 0 1 cada setmana si el volum executat és menor:
- Determinacié dels limits d'Atterberg (UNE 103103 i UNE 103104)

- Assaig Proctor Modificat (UNE 103501)

- Humitat natural (UNE EN 1097-5)
Per a cada 20000 m3 o 1 cop al mes si el volum executat és menor:

- Coeficient de desgast de “Los Angeles” (UNE-EN 1097-2)

- Coeficient de neteja (Annex C, UNE 146130), cada 1500 m3, o cada 2 dies si el volum executat és menor.
El Director de les obres podra reduir a la meitat la freqiié ncia dels assaigs si considera que els materials son suficientment homogenis, o si en el control de
recepcid de la unitat acabada s'han aprovat 10 lots consecutius.
OPERACIONS DE CONTROL EN TOT-U ARTIFICIAL:
Abans de comengar I'obra, quan hagi canvi de procede ncia del material, 0 amb la freqiiencia indicada durant la seva execuci, es realitzaran els segiients assaigs
d'identificaci¢ del material:

- Per a cada 5000 m3, o 1 cada setmana si el volum executat és menor:
- index de llenques (UNE EN 933-3)
- Particules triturades (UNE EN 933-5
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Els resultats dels assaigs d'identificacio han de complir estrictament les especificacions indicades, en cas contrari, no s'autoritzara I'is del material
corresponent.

BO- MATERIALS BASICS
BO5 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

BO51 - CIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0512401.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que, amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjangant un procés
d'hidratacié , endureix i un cop endurit conserva la seva resisténcia i estabilitat fins i tot sota l'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-08 amb les caracteristiques segiients:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a |'aigua de mar (MR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de 'Associacio
Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicio.

El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de produir un morter o un formigé que conservi la seva traballabilitat en un
te mps prou llarg i assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resisténcia i mantenir estabilitat de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb I'establert a I Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s’han d'utilitzar o
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comercialitzar ciments amb un contingut de crom (VI) superior a dos parts per milié del pes sec del ciment.
CIMENTS COMUNS (CEM):
Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre, 1328/1995 de 28 de juliol i 956/2008 de 6
de juny.
Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN 197-1.
Tipus de ciments:
- Ciment Portland: CEM |
- Ciment Portland amb addicions: CEM |1
- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM Il
- Ciment putzolanic: CEM IV
- Ciment compost: CEM V
Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de I'addicié o barreja d'addicions presents en el ciment. Segons aquest contingut creixent els
subtipus poden ser A,Bo C.
Addicions del clinker portland (K):
- Escoriade forn alt: S
- Fum de silice: D
- Putzolana natural: P
- Putzolana natural calcinada: Q
- Cendra volant Sicilia: V
- Cendra volant calcaria: W
- Esquist calcinat: T
- Filler calcari L: L
- Filler calcari LL: LL
Relacio entre denominacié i designacio dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i addicions:
r 1

| | Denominacié |Designaci? | |
| | Ciment portland | CEMI | | |
| Ciment portland amb escoria | CEMI/A-S |
| CEMI/BS |

| Ciment portland amb fum de silice | CEMI/A-D |

| Ciment portland amb Putzolana | CEMI/A-P |
| cEmMuB-P |
| | cEM/AQ |
| | cemu/BQ |
| Ciment portland amb cendres | CEMI/AV |
| volants | CEMI/BV |
| | CEMIW/AW |
| | | CEMI/BW | |
| Ciment portland amb esquist | CEMI/AT |
| calcinat | CEMI/BT |
| |
| Ciment portland amb filler | CEMI/AL |
| calcari | CEMI/BL |
| | CEMI/A-LL |
| | | CEMI/B-LL | |
| Ciment portland mixt | CEMI/A-M |
| | | CEMI/B-M | |
| Ciment amb escories de | CEMII/A |
| forn alt | cEMlI/B |
| | | cemuic | |
Ciment putzolanic CEM IV/A
. i
CEM IV/B
| |
| Ciment compost | CEMV/A |
| | cemv/B |

En ciments portland mixtos CEM II/A-M i CEM I1/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B i en ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els components
principals a més del clinker han de ser declarats a la designacio6 del ciment.
La composicio dels diferents ciments comuns ha de ser I'especificada al capitol 6 de la norma UNE-EN 197-1.
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Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durab ilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN 197-1.
CIMENTS D'ALUMINAT DE CALG (CAC):
Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.
Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny.
Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.
CIMENTS BLANCS (BL):
Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305 i homolegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-
EN 413-1 (ciments de ram de paleta) que compleixin amb I'especificacié de blancor.
index de blancor (UNE 80117): >= 85
D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L' Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits
Reglamentaris (CCRR).
La composicio, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, qui miques i de durabilitat que han de complir els ciments comuns blancs sén les mateixes que les
especificades per als ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.
La composicid, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha de complir el ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) son les mateixes que
les especificades per al ciment homoleg a la norma UNE-EN 413-1.
CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):
D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L' Ordre Ministerial de 17 de gener de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits
Reglamentaris (CCRR).
Relacié entre denominaci6 i designacié dels ciments resistents a I'aigua de mar segons el tipus, subtipus i addicions:

I | Denominacié | Designacié | I

! | Ciment portland | || |

| Ciment portland amb escoria | wAs |
| | | wes | |
| | Ciment portland amb fum de silice | 1/AD | |
| Ciment portland amb Putzolana | wap |
| | | wepP | |
| Ciment portland amb cendres | WAV |
| | volants | wBv | |
| Ciment amb escories de (7.
| forn alt | B |
| | e | |
| Ciment putzolanic [
| | B | | |
| Ciment compost | CEMV/A |

Les especificacions generals en quan a composicid i a exigéncies mecaniques, fisiques, qui miques i de durabilitat que han de complir sén les corresponents als
ciments comuns homolegs de la norma UNE-EN 197-1.
Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s’ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, shan d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit de la intempe rie i sense contacte directe amb la terra, de manera que
no s'alterin les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,5132,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5: 1 mes

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacion de los cementos para la fabricacion de hormigones y morteros para todo
tipo de obras y productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacion de conformidad a normas como alternativa de la homologacion de los cementos para la
fabricacion de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la libre circulacion de productos de construccion, en aplicacion de la Directiva
89/106/CEE.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacion de la Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacion de productos de
construccion, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la Instruccion para la Recepcion de Cementos (RC-08).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicion, especificaciones y criterios de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al agua de mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) | CIMENTS DE CALG (CAC):
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a preparacio de formigé, morter, beurades i altres mescles per a construccié i per a la fabricacié de productes de construcci6,
- Productes per a elaboraci6 de formigé, morter, pasta i altres mescles per a construccié i per a la fabricacié de productes de construccio:
- Sistema 1+: Certificacié de Conformitat CE
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d’ anar acompanyat de la segtient informacié com a minim:
- el nimero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccié
- nom o marca distintiva d'identificacio i adrega enregistrada del fabricant
- numero del certificat CE de conformitat
- les dues ultimes xifres de I'any en que el fabricant va posar el marcatge CE
- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions declarades atenent a les seves especificacions técniques
- referéncia a la norma armonitzada corresponent
- designaci6 normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components principals) i classe resistent
- en el seu cas, informacid addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per calcinacié de cendra volant i/o additiu emprat
Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:
- el simbol normalitzat del marcatge CE
- en el seu cas, el nimero del certificat CE de conformitat
- nom o marca distintiva d'identificacio i adreca enregistrada del fabricant
- els dos dltims digits de I'any en que el fabricant va posar el marcatge
- referéncia al nimero de la norma harmonitzada corresponent
En aquest cas, la informacié complerta del marcatge o etiquetat CE haura d’apareixer també a I'albara o documentacié que acompanya al lliurament.
A l'albara hi han de figurar les dades segiients:
- nimero de referéncia de la comanda
-nom i adrega del comprador i punt de desti del ciment
- identificacio del fabricant i de I'empresa de subministrament
- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-08
- quantitat que es subministra
- en el seu cas, referéncia a los dades de I'etiquetat corresponent al marcatge CE
- data de subministrament
- identificacié del vehicle que el transporta
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) | CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):
Alalbara hi han de figurar les dades seglients:
- numero de referéncia de la comanda
- nom i adrega del comprador i punt de desti dels ciment
- identificacié del fabricant i de I'adrega de subministrament
- designaci6 normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris
- quantitat que es subministra
- identificacié del vehicle que transporta el ciment
- en el seu cas, I'etiquetatge corresponent al marcatge CE
En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la segiient informacié:
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- nom o marca identificativa i adrega complerta del fabricant i de la fabrica

- designaci6 normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6 de juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacid i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacid i utilitzacié del producte

El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades segiients:

- Inici i final d'adormiment

- Si s’han incorporat additius, informacio detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:
La recepcio del ciment haura d'incloure al menys , dues fases obligatories:

- Una primera fase de comprovacié de la documentacio

- Una segona fase de inspecci6 visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportd, de comprovacié del tipus i classe de ciment i de les caracteristiques fisiques
quimiques i mecaniques mitjangant la realitzacio d'assaigs de identificacio i, si es el cas, d'assaigs complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcié ha de comprovar que la documentacié es la requerida. Aquesta documentacié estara
compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacio precisa de reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sot metre el ciment a una inspeccid visual per comprovar que no ha patit alteracions o
barreges indesitjades.

La tercera fase s'activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats no conformes en
les fases anteriors o per haver detectat defectes en I'i s de ciments d'anteriors remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comencar |'obra i cada 200 t de ciment de la mateixa designacid i procedéncia durant I'execucid, assaigs d'acord amb
I'establer en els Annexes 5 6 de la RC-08.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-08. Per a cada lot de control sotmés a assaig s'extrauran tres mostres, una per tal de realitzar els assaigs de
comprovacié de la composicid, I'altre per els assaigs fisics, mecanics i quimics i |'altre per ser conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara I'is de ciments els quals el etiquetatge i la documentacié no es correspongui amb el ciment sol-licitat, quan la
documentaci6 no estigui completa i quan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s’aprovara I'i s de ciments que presentin simptomes de meteoritzacio rellevant, que contingui cossos estranys i que no resulti
homogenia en el seu aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara I'is de ciments que no compleixin els criteris establerts en I'apartat A5.5 de la RC-08.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es rep etiran els assaigs per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de I'acopi existent a
obra. S'acceptara el lot inicament si els resultats obtinguts en les dues mostres son satisfactoris.

BO- MATERIALS BASICS
B05 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B053 - CALGS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0532310.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacié de materials calcaris, compost principalment per oxids o hidroxids de calci amb o sense oxids o hidroxids de magnesi i
quantitats menors d'oxids de silici, ferro i alumini.

S'han considerat els tipus segiients:

- Calg amarada en pasta CL 90

- Calg aéria CL 90
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- Cal hidraulica natural NHL 2

- Cal hidraulica natural NHL 3,5

- Cal hidraulica natural NHL 5

CALG AMARADA EN PASTA:

Si és amarada en pasta, ha d'estar apagada i barrejada amb aigua, amb la quantitat justa per obtenir una pasta de consisténcia adequada a I'us a la que es destini.
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

CALG AERIA CL 90:

Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.
Contingut de CaO + MgO (UNE-EN 459-2): >= 90% en pes

Contingut de MgO (UNE-EN 459-2): <= 5% en pes

Contingut de SO3 (UNE-EN 459-2): <= 2% en pes

Contingut de CO2 (UNE-EN 459-2): <= 4% en pes

Finura de la molta per a calg en pols (UNE-EN 459-2)

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 7%

- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Estabilitat de volum (UNE-EN 459-2)

- Pastes amarades: Passa

- Altres calgs:

- Métode de referéencia: <= 20
- Métode alternatiu: <=2

Densitat aparent per a calg en pols (UNE-EN 459-2) Da: 0,3 <= Da <= 0,6 kg/dm3
Aigua lliure (humitat) (UNE-EN 459-2) (h):
- Pastes amarades: 45% <h<70%
- Altres calgs: <= 2%

Requisits de reactivitat i granulometria:
- Retingut pel tami s de 3 mm: 0%
- Retingut pel tamis de 2 mm: <=5%
- Reactivitat amb aigua t'60°C: <= 15 min.

CALG HIDRAULICA NATURAL:

Contingut de SO3 (UNE-EN 459-2): =< 3% en masa

(un contigut de SO3 > 3% i < 7% es admissible, amb la condicié de que I'estabilitat sigui confirmada després de 28 dies de conservacio en aigua, segons |’ assaig
donat en la norma UNE-EN 196-2)

Contingut de calg lliure (UNE-EN 459-2):
- Calg del tipus NHL 2: >= 15% en pes
- Calg del tipus NHL 3,5: >= 9% en pes
- Calg del tipus NHL 5: >= 3 % en pes

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de medis pneumatics o mecanics que permetin el rapid transvasament a sitges d’em
magatzematge. Aquestes han de ser estanques.
A les obres de poc volum el subministrament ha de poder ser en sacs, de manera que no experimenti alteracié de les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a les classes de calg. Aquestes fitxes de seguretat han de ser les
recomanades oficialment o, en el seu defecte, les facilitades pel subministrador.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 459-1:2002 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.
UNE-EN 459-1/AC:2002 Cales para la construccion. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.
UNE-EN 459-2:2002 Cales para la construccion. Parte 2: Métodos de ensayo.

UNE-EN 459-3:2002 Cales para la construccion. Parte 3: Evaluacion de la conformidad.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol'liciti, la documentacio segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
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d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a preparaci6 de morters de fabrica, revestiments interiors i exteriors i altres productes de construccio:

- Sistema 2: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccid en Fabrica
Per a cada remesa caldra un albara amb una documentaci6 annexa i un full de caracteristiques.

Al'embalatge, o be a I'albara de lliurament, hi ha de constar com a minim la segiient informacio:

- Nom o marca comercial i adrega del fabricant

- Referéncia a la norma UNE-EN 459-1

- Designacio de la calg segons I'apartat 4 de I'esmentada norma

- Data de subministrament i de fabricacio

- Designacié comercial i tipus de cal.

- Identificacié del vehicle de transport

- Referéncia de la comanda

- Quantitat subministrada

- Nom i adrega del comprador i desti

- Si es el cas, certificat acreditatiu del compliment de les especificacions obligatories i/o acreditatiu de la homologacié de la marca, segell o distintiu de qualitat.
- Instruccions de treball si fos necessari

- Informacié de seguretat si fos necessaria.

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol on ha de constar,

com a minim:
- Numero identificador del organisme notificat
- Nom i adreca del fabricant
- Els dos darrers digits de la data de marcatge
- Numero del certificat de conformitat
- Referéncia a la UNE EN 459-1
- Descripcio del producte
- Informacid sobre els requisits essencials.
Al full de caracteristiques hi ha de figurar al menys:
- Referéncia del albara
- Denominacié comercial i tipus de cal
- Contingut d'oxids de calci i magnesi
- Contingut de dioxids de carboni
- Finor
- Reactivitat
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:
- Inspecci6 de les condicions de subministrament de la calg, d’acord a la norma PG3, i recepcio del certificat de qualitat del fabricant conforme a les
especificacions exigides.
- Abans de comengar I obra, i cada 500 t de material de les mateixes caracteristiques, s'han de realitzar els assaigs identificatius corresponents a la designacié
concreta.
S'han d'extraure dues mostres, una per realitzar els assajos de recepci6 i I'altra per assaigs de contrast que s'ha de conservar al menys cent dies.
Els assaigs de recepcio han de ser els segiients:
- Contingut d'oxid calcic i magnésic ( UNE-EN 459-2)
- Contingut d'anhidrid carbonic (UNE-EN 459-2)
- Reactivitat a I'aigua (UNE 80502)
- Finor de molta (UNE-EN 459-2)
S'han de realitzar controls addicionals, mensualment i tres cops com a minim durant I'execucio. Per a cada tipus de calg s’han de realitzar obligatoriament els
assaigs de recepcid necessaris per a comprovar les seves caracteristiques especifiques.
Els métodes d'assaigs es descriuen en la UNE-EN 459-2.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres s’han de prendre segons l'indicat en el PG3 article 200 i els criteris que exposi la DF. De cada lot s’han d’extraure dos mostres, una per realitzar els
assaigs de recepcid i I'altra per als assaigs de contrast, que s 'haura de conservar durant al menys 100 dies. S'ha de prendre una tercera mostra si el
subministrador de calg ho sol'licita.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions establertes al plec.
La remesa no s’ha d’acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en estat grumollds o aglomerat.

BO- MATERIALS BASICS
BO5 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

BO5A - BEURADES | MATERIALS PER A REJUNTAT

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com




0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B05A2103.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Material format per la mescla d'un conglomerant, ca rregues minerals i additius, apte per a omplir junts entre diferents materials o protegir en front la corrosié
armadures actives d’elements pretesats o postesats.

S'han considerat els tipus segiients:

- Mescla de caracter col-loidal formada principalment per ciment, aigua i, eventualment, sorra fina i additius, utilitzades en estruc tures amb armadures pretesades
i postesades

- Material format per la mescla d’'un conglomerant, carregues minerals i additius, apte per a omplir els junts entre les rajoles ceramiques que formen els revestiment
de parets o paviments situats en interior o exteriors.

S'han considerat els tipus segii ents de material per a rejuntat de rajoles ceramiques:

- Material de rejuntat cimentos (CG): Mescla de conglomerant hidraulic, carregues minerals i additius orga nics o inorganics, que unicament cal incorporar aigua o
addicid liquida en el moment abans d'utilitzar-se.

- Material de rejuntat de resina reactiva (RG): Mescla de resines sintétiques, carregues minerals i additius organics o inorganics, que endureixen per una reaccié
quimica.

BEURADA DE CIMENT:

Els components de la beurada: aigua, a rids, additius i ciment, compliran les condicions generals com a components de formigé, a més de les indicades a aquest
apartat.

S’ha d'establir la férmula de treball de la beurada, que haura d'inclour e com a minim, les segiients dades:

- La granulometria dels arids (si és el cas).

- La dosificacio de ciment, aigua, arids i, si és el cas, de cada additiu, referides a la mescla total.

- La resisténcia a compressi6 de la beurada a 28 dies.

- La consisténcia de la beurada.

- El temps de mescla i amassat.

El ciment ha de ser del tipus CEM |, preferiblement, classe 32,5.

En la preparacié de la mescla s'han de dosificar els materials solids, en pes.

Es prohibeix I'elaboracié manual de la mescla.

El temps d’amasat depén del tipus d'aparell mesclador, perd en qualsevol cas no ha de ser inferior a 2 minuts ni superior a 4 minuts.

La sorra ha de ser de grans silicis o calcaris i no ha de tenir impureses o substancies perjudicials com ara a cids o particules laminars com per exemple, mica o
pissarra.

Els additius que es facin servir no han de tenir substancies que puguin perjudicar les armadures o la beurada, com ara els sulfurs, els clorurs o els nitrats, i hauran
de complir:
- Contingut: <= 0,1%
-Cl <1 g/l d'additiu de liquid
- Ph segons fabricant
- Extracte sec + 5% del definit pel fabricant
Les beurades d'injeccié han de complir que:
- El contingut d'ié clorur (CI) sera <= 0.1% de la massa del ciment
- El contingut d'i6 sulfat (SO3) sera <= 3.5% de la massa del ciment
- El contingut d'i6 sulfur (52°) sera <= 0.01% de la massa del ciment
Les beurades d'injeccié han de tenir les segiients propietats segons UNE EN 445:
- Fluidesa al con de Marsh: 17 < F < 25
- Relaci6 aigua-ciment: <= 0,5 (optim entre 0,36 i 0,44)
- Exsudaci6 en proveta cilindrica (D10 cm, altura 10 cm):
-Ales 3 h: <= 2% en volum
- Maxima: <= 4% en volum
-Ales24h:0%
- pH de l'aigua: >=7
- Contracci6 en proveta cilindrica: <= 2% en volum
- Expansio: <= 10%
- Resisténcia a la compressio als 28 dies: >= 300 kg/cm2 (30 N/mm2)
- Reducci6 volumétrica: <=1%
- Expansid volumétrica: <= 5%

- Resisténcia a la compressio als 28 dies: >= 30 N/mm2

- Enduriment:
- Inici: >= 3h
- Final: <= 24h
- Absorci6 capil-lar als 28 dies: > 1 g/cm2
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En el cas de beines o conductes verticals, la relacié a/c de la mescla ha de ser superior que la indicada per a beines horitzontals.
BEURADA PER A CERAMICA:
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.
BEURADA PER A CERAMICA DE MATERIAL CIMENTOS (CG):
S'han considerat les classes segiients, en funcio de les caracteristiques addicionals:
- CG 1: Material de rejuntat cimentos normal
- CG 2: Material de rejuntat cimentos millorat, amb caracteristiques addicionals (resisténcia alta a I'abrasié i absorcié d'aigua reduida)
Caracteristiques fonamentals :
- Resisténcia a I'abrasio (EN 12808-2): <= 2000 mm3
- Resistencia a la flexié (EN 12808-3): >= 2,5 N/mm2
- Resisténcia a la compressi6 (EN 12808-3): >= 15 N/mm2
- Retracci6 (EN 12808-4): <= 3 mm/m
- Absorci6 d’aigua (EN 12808-5):
- Després de 30 min: <=5¢
- Després de 240 min: <=10g
Caracteristiques addicionals:
- Alta resistencia a I'abrasié (EN 12808-2): <= 1000 mm3
- Absorcié d’aigua (EN 12808-5):
- Després de 30 min: <=2g
- Després de 240 min: <=5¢g
BEURADA PER A CERAMICA DE RESINES REACTIVES (RG):
- Resisténcia a I'abrasi6 (EN 12808-2): <= 250 mm3
- Resistencia a la flexi6 (EN 12808-3): >= 30 N/mm2
- Resisténcia a la compressi6 (EN 12808-3): >= 45 N/mm2
- Retracci6 (EN 12808-4): <= 1.5 mm/m
- Absorcié d'aigua després de 240 min(EN 12808-5): <=0,1 g

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINIST RAMENT | EMMGATZEMATGE A LA BEURADA DE CIMENT:
Subministrament: Amb les precaucions necessaries per que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: No s'ha d'utilitzar un cop passats 30 min després de pastar-lo.
SUBMINISTRAMENT | EMMGATZEMATGE A LA BEURADA PER A CERAMICA:

Subministrament: Envasada adequadament, de manera que no experimenti alteracio de les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intempérie, de manera que no se n'alterin les
condicions inicials.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

BEURADA DE CIMENT:

| de volum necessari procedent de la instal-laci6 de I'obra.
BEURADA PER A CERAMICA:

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

BEURADA DE CIMENT:

*Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

UNE-EN 445:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Métodos de ensayo.

UNE-EN 447:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Requisitos basicos.

BEURADA PER A CERAMICA:

* UNE-EN 13888:2009 Materiales de rejuntado para baldosas ceramicas. Requisitos, evaluacion de la conformidad, clasificacion y designacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA DE CIMENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol'liciti, la documentacié relacionada amb els materials que composen la beurada
de ciment, acreditant el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacio aplicable dels materials dels capitols 26,27,28 i 29 de la Instruccié de Formigé Estructural

(EHE-08).
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA PER A CERAMICA:
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Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del producte

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Data i codi de produccid, caducitat i condicions d’emmagatzematge

- Referéncia a la norma UNE-EN 13888

- Tipus de material de rejuntat

- Instruccions d'us:
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduracié: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta llest per a ser aplicat
- Vida util: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla
- Métode d'aplicacio
- Temps que cal esperar fins a fer la neteja i permetre |'is
- Ambit d'aplicacié

OPERACIONS DE CONTROL A LES BEURADES DE CIMENT:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:
- Estudi i aprovacié de la dosificaci6 de la beurada.
- Control de fabricacié de la mescla: determinaci6 diaria del temps d’amasat, relacié aigua/ciment i quantitat d'additiu.
- Abans de I'inici de les obres, i cada 10 dies en el transcurs de la seva execucid, s’ha de realitzar:
- Confeccid i assaig a compressio a 28 dies de 3 provetes (160x40x40 mm) de beurada de ciment, segons UNE EN 1015-11.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES A LES BEURADES DE CIMENT:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT A LES BEURADES DE CIMENT:
No s'ha d'acceptar la beurada de ciment per a injeccié de beines si no es compleixen les especificacions indicades.

BO- MATERIALS BASICS
B06 - FORMIGONS DE COMPRA

B065 - FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B065960B,B065U105,8065760B,B0657108B.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de la llei 21/1992
de 16 de juliol d'industria i el Real Decret 697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigg, la seva dosificaci, el procés de fabricacié i el transport han d'estar d'ac ord amb les prescripcions de la EHE-08.

La designacio del formigé fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacid i s'expressara, com a minim, la segiient informacio:

- Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressio per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacio

- Laiindicacié de I'is estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacio per propietats s'ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM pel formigé en massa, HA pel formigé armat, i HP pel formig pretesat

- R: Resisténcia caracteristica a compressio, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-100)

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacio de 'ambient al que s'exposara el formigé

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla del formigd, garantint al peticionari les caracteristiques
especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus d'ambient especificat
(contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

Enels fo‘rmigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruéncia de les caracteristiques especificades de grandaria maxima dellgranulat,
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consistencia i contingut en ciment per metre cubic de formigé, i el subministrador les haura de garantir, indicant també, |a relacié aigua/ciment que ha emprat.
En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacid, les garanties i les dades que el subministrador hagi d'aportar, s’han
d'especificar abans de l'inici del subministrament.

El formigé ha de complir amb les exige ncies de qualitat que estableix I'article 37.2.3 de la norma EHE-08.
Si el formigo esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contindre cendres volants sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del ciment, i si
es tracta de fum de silici no podra excedir el 10%

Si el formigo esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar I'u s de cendres volants o fum de silici per la seva confeccié. En estructures
d'edificacid, si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de superar el 10% del pes del ciment. La
quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 37.3.2 de la norma EHE-08

La central que subministri formigé amb cendres volants realitzara un control sobre la produccié segons I'art. 30 de la norma EHE-08 i ha de posar els resultats de
I'analisi a I'abast de la DF, o disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.
Els additius hauran de ser del tipus que estableix I'article 29.2 de la EHE-08 i complir la UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de I'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.
Classificacio dels formigons per la seva resisténcia a compressio:

- Si fck <= 50 N/mm2,, resisténcia standard

- Si fck > 50 N/mm2,, alta resistencia

Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d'edat, es podran admetre com a valors de resisténcia a j dies d’edat els valors resultants de la formula segi ent:
- fem (t) = Bec(t)-fem
-Ree = exp{s [1 — (28/t)1/2]}

(on Fcm: Resisténcia mitja a compressi6 a 28 dies, Rec: coeficient que depén de I'edat del formigg, t: edat del formigé en dies, s: ¢ oeficient en funcié del tipus
de ciment (= 0,2 per a ciments d'alta resistencia i enduriment ra pid (CEM 42,5R, CEM 52,5R), = 0,25 per a ci ments normals i d'enduriment rapid (CEM 32,5R, CEM
42,5), = 0,38 per a ciments d'enduriment lent (CEM 32,25))).

Valor minim de la resisténcia:
- Formigons en massa >= 20 N/mm2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm2

Tipus de ciment:

- Formigé en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM 1I/A-Q, CEM 11/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM III/C (UNE-EN 197-1),
Ciments per a usos especials ESP VI-1 (UNE 80307)

- Formigé armat : Ciments comuns excepte els tipus CEM I1/A-Q, CEM 1I/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM IIl/C i CEM V/B (UNE-EN 197-1)
- Formigd pretesat : Ciments comuns tipus CEM |, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-M(V,P) (UNE-EN 197-1)

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a I'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els de baix
calor d'hidratacié (UNE-EN 14216)

Classe del ciment: 32,5 N
Densitats dels formigons:
- Formigons en massa (HM):
-2.300 kg/m3 si fck <=50 N/mm2
-2.400 kg/m3 si fck > 50 N/mm2
- Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2500 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de la classe d'exposici6 (taula 37.3.2.a). La quantitat minima
de ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

- Obres de formigé en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formigé armat: >= 250 kg/m3

- Obres de formig6 pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de la classe d'exposici6 (taula 37.3.2.a). La relaci6 aigua/ciment
considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de ser:

- Formigé en massa: <= 0,65

- Formigé armat: <= 0,65

- Formigo pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisténcia seca: 0-2 cm

- Consisténcia plastica: 3-5cm

- Consistencia tova: 6-9 cm

- Consistencia fluida: 10-15 cm

- Consisteéncia liquida: 16-20 cm
La consisteéncia (L) liquida només es podra aconseguir mitjangant additiu superfluidificant

16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment
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Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigé, corresponents als granulats i al ciment:
- Sil'aigua és standard: < 175 kg/m3
- Si l'aigua és reciclada: < 185 kg/m3
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:

- Consisténcia seca: Nul

- Consistéencia plastica o tova: +1cm

- Consistencia fluida: +2cm

- Consistencia liquida: +2 cm
FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS “IN SITU"
Tamany maxim del granulat. El mes petit dels segiients valors:
-<=32mm
- <= 1/4 separacio entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment:

- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3

- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relaci6 aigua-ciment (A/C): < 0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos):

- Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3

- Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3
Consisteéncia del formigd:

Assentament con | Condicions |
d’Abrams(mm) | d'as |
|

T
|
|
|
| 130<=H<=180 | -Formigé abocat en sec |
|
|
|
L

H >= 160 | - Formigé bombejat, submergito |
| abocat sota aigua amb tub tremie |
H>=180 | - Formigé submergit, abocat sota |

| fluid estabilitzador amb tub tremie |
]

El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s’ han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d’evitar embussos als tubs de
formigonar.
FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES “IN SITU"

Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:
1

Grandaria | Contingut |
maxima del | minimde |
granulat(mm) | ciment(kg) |

32 | 350 |
25 | 370 |
20 | 385 |
16 | 400 |

]

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels segiients valors:
-<=32mm
- <= 1/4 separaci6 entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment en pantalles continues de formigé armat :
- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3
- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relaci6 aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6
- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos):
- Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3
- Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3
- Assentament al con d'Abrams: 160 < A < 220 mm
El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s’ han de mantenir durant tot el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de
formigonar.
FORMIGO PER A PAVIMENTS
La fabricacio del formigé no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el corresponent tram de prova (apartat d'execucid). Dita formula
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incloura:

- La identificaci6 i proporcié ponderal (en sec) de cada fracci6 d'arid a la mescla.

- La granulometria de la mescla d'arids pels tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4 mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i 0,063 mm
UNE EN 933-2.

- La dosificacié de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a la mescla total.

- La resistencia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

- La consisténcia del formigé fresc, i si és el cas, el contingut daire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no sera major de 450 kg/m3, inclos el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relaci6 aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'’Abrams (UNE 83313): 2-6 cm

Proporcid d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades sera obligato ria la utilitzacié d'un inclusor d'aire, i en aquest cas, la proporcié d'aire ocluit en el formigé fresc no sera
inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams: +1cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.
El formigd ha d'arribar a I'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja homogenia i sense haver iniciat I'adormiment.
Queda expressament prohibit I'addicié al formigé de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicid original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).

PILOTS | PANTALLES FORMIGONADES “IN SITU"

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.
FORMIGO PER A PAVIMENTS

Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y

puentes, relativos a firmes y pavimentos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segiients:

- Identificaci6 del subministrador
- Numero de série de la fulla de subministrament

- Data i hora de lliurament
- Nom de la central de formigd
- Identificacié del peticionari

- Quantitat de formigé subministrat
- Formigons designats per propietats d'acord a I'art. 39.2 de la EHE-08, indicant com a minim:

- Resistencia a la compressio
- Tipus de consisténcia
- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de la EHE-08
- Formigons designats per dosificacié d'acord a I'art. 39.2 de la EHE-08, indicant com a minim:

- Contingut de ciment per m3

- Relacié aigua/ciment (amb 0,02 de tolerancia)
- Tipus, classe i marca del ciment

- Contingut en addicions

- Contingut en additius

- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
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- Procedencia i quantitat de les addicions o indicacié que no en té
- Identificacié del ciment, additius i addicions
- Designacio especifica del lloc de subministrament
- Identificacié del camid i de la persona que fa la descarrega
- Hora limit d'us del formigé
OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Determinacio de la dosificacio (si és el cas) mitjangant assaigs previs de laboratori. Per a cada dosificacié estudiada es realitzaran 3 series de 4 provetes,
procedents de 3 pastades fabricades a la central. 2 provetes s'assajaran a compressid i les altres 2 a I'assaig de penetracié d'aigua.
Assaigs caracteristics de comprovacié de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigo es realitzaran 6 séries de 2 provetes que s’ assajaran a compressio
a 28 dies, segons UNE EN 12390-3. No seran necessaris aquests assaigs si el formigé procedeix de central certificada, o es disposa de suficient experiéncia en el
seu Us.
Abans del inici de I'obra, i sempre que sigui necessari segons l'article 37.3.3 de la norma EHE-08, es realitzara I'assaig de la fondaria de penetracié d'aigua sota
pressid, segons UNE EN 12390-8.
Inspeccions no periodiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la dosificacié correcte.
Per a totes les amassades es dura a terme el corresponent control de les condicions de subministrament.
Control estadi stic de la resistencia (EHE-08): Per a formigons se nse distintiu de qualitat, es realitzaran lots de control de com a maxim:
- Volum de formigonament: <= 100 m3
- Elements o grups d’elements que treballen a compressio:
- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de plantes <= 2
- Elements o grups d’elements que treballen a flexio:
- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de plantes <= 2
- Massissos:
- Temps de formigonament <= 1 setmana
El nimero de lots no sera inferior a 3. Totes les pastades d’un lot procediran del mateix subministrador, i tindran la mateixa dosificacio.
En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors multiplicant-los per 2 o per 5, en funcié del nivell de garantia per
al que s'ha efectuat el reconeixement, conforme als apartats 5.1 o 6 de I'annex 19 de la EHE-08.
Control 100x100 (EHE-08): Sera d'aplicacié a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del subministrament del formigé. La conformitat de la resistencia es
comprova determinant la mateixa en totes les pastades sotmeses a control i calculant el valor de la resistencia caracteri stica real.
Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podra aplicar en formigons que disposin d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut i que s'utilitzin en:
- Elements d'edificis de vivendes d’'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres
- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexié, amb llums inferiors a 6,00 metres
Haura de complir, a més, que I'ambient sigui | o Il i que en el projecte s’hagi adoptat una resistencia de calcul a compressié Fcd no superior a 10 N/mm2.
La DF podra eximir la realitzacio dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigé que es vagi a subministrar estigui en possessié d'un distintiu de
qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d’ un certificat de dosificacié amb una antiguitat maxima de 6 mesos.
OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Determinacié de la férmula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:
- Confecci6 de 2 series de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada seérie es determinara la consistencia (UNE 83313), la resisténcia a flexotraccié a 7 i
a 28 dies (UNE 83305) i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE EN 12350-7).
Si la resistencia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de I'especificada a 28 dies, i no s’haguessin obtingut resultats del contingut d’ aire ocluit i de la
consistencia fora dels limits establerts, es podra procedir a la realitzacié d’un tram de prova amb aquest formigé. En cas contrari, s'haura d’ esperar als 28 dies i
s'introduiran les modificacions necessaries en la dosificacio, i es repetiran els assaigs de resisténcia.
Control de fabricaci6 i recepcid.
- Inspeccid no sistematica a la planta de fabricacié del formigé
- Per a cada fracci6 d'arid, abans de I'entrada al mesclador, es realitzaran amb la freqiiencia indicada, els segiients assaigs:
- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per la tarda:
- Assaig granulome tric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de I'arid fi (UNE EN 933-8)
- Terrossos d'argila (UNE 7133)
- index de llenques de I'arid gros (UNE EN 933-3)
- Proporcid de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)
- Com a minim 1 cop al mes, i sempre que es canvii de procedé ncia el subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de I'arid gros (UNE EN 1097-2)
- Substancies perjudicials (EHE)
- Sobre una mostra de la mescla d'arids es realitzara cada dia un assaig granulome tric (UNE EN 933-1)
- Comprovacio de I'exactitud de les bascules de dosificacié un cop cada 15 dies.
- Inspecci6 visual del formigé en cada element de transport i comprovacié de la temperatura.
- Recepci6 del full de subministrament del formigd, per a cada partida.
- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):
- Contingut d'aire ocluit en el formigé (UNE 83315)
- Consistencia (UNE 83313)
- Fabricacio de provetes per a assaig a flexotraccié (UNE 83301)
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada série de provetes es prendra d'amassades diferents.
Quan s'indica una freqliencia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzara un pel mati i I'altre per la tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D' INCOMPLIMENT, EN FORMIGO ESTRUCTURAL:

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les condicions del plec.
Control estadi stic: La conformitat del lot en relacié a la resisténcia es comprovara a partir dels valors mitjos dels resultats obtinguts sobre 2 provetes agafades
de cada una de les N pastades controlades d’acord amb:

- Resistencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): <= 30
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme I'apartat 5.1 de I'annex 19 de la EHE-08: N >= 1
- Altres casos: N>=3

- Resistencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >=35i<= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme I'apartat 5.1 de I'annex 19 de la EHE-08: N >= 1
- Altres casos: N >=4

- Resistencia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts amb nivell de garantia conforme I'apartat 5.1 de I'annex 19 de la EHE-08: N >= 2

- Altres casos: N >=6
La presa de mostres es realitzara aleatoriament entre les pastades de I'obra sotmesa a control. Un cop efectuats els assaigs, s’ ordenaran els valors mitjos, xi, de
les determinacions de resistencia obtingudes per a cadascuna de les N pastades controlades: x1 <= X2 <= ... <= xn
En els casos en que el formigé estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, s'acceptara quan xi >= fck. A més, es considerara com un
control d'identificacio, per tant els criteris d’acceptacio en aquest cas tenen per objecte comprovar la pertinenca del formigé del lot a una produccié molt controlada,
amb una resisteéncia certificada i estadi sticament avaluada amb un nivell de garantia molt exigent.
Si el formigé no disposa de distintiu, s'acceptara si:
f(x) =x = K2rN >= fck
on:

- f(x) Funci6 d’acceptacio
- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:
Coeficient:
- Numero de pastades:
- 3 pastades: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 pastades: K2 0,82; K3: 0,67
- 5 pastades: K2 0,72; K3: 0,55
- 6 pastades: K2 0,66; K3: 0,43
- N: Valor del recorregut mostral definit com a: rN =x (N) = x (1)
- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les ultimes N pastades
- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les dltimes N pastades
- fck: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte
Si el formigé no disposa de distintiu, pero es fabrica de forma continua a central d'obra o s6n subministrats de forma continua per la mateixa central de formigo
preparat, en els que es controlen a I'obra mé s de 36 pastades del mateix formigé, s'acceptara si: f(x(1)) = x(1) — K3s35* >= fck.
On: s35* Desviaci6 tipica mostral, corresponent a les Ultimes 35 pastades
Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, segons I'art. 31.5, s'acceptara el formigé si la mi tjana aritmética dels dos valors obtinguts esta compresa dins
del interval corresponent.
Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigé quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la tolerancia exigida.
El incompliment d’aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.
Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la resisténcia de la pastada que, un cop ordenades les N determinacions
de menor a major, ocupa el lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el ni mero de pastades a controlar és igual o inferior a 20, fc,real sera el valor de la resistencia
de la pastada més baixa trobada a la série.
S'acceptara quan: fc,real >= fck
Control indirecte: S'acceptara el formigé subministrat quan es compleixi a la vegada que:
- Els resultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors
- Es manté la vigéncia del distintiu de qualitat del formigé durant la totalitat del subministrament
- Es manté la vigéncia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

- Interpretacio dels assaigs caracteristics:

Si la resistencia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de I'especificada a 28 dies, i els resultats del contingut d’ aire ocluit i de la consisténcia es troben
dins dels limits establerts, es podra iniciar el tram de prova amb el formigé corresponent. En cas contrari, s’haura d'esperar als resultats a 28 dies i, en el seu cas, s’
introduiran els ajustos necessaris a la dosificacio, repetint-se els assaigs caracteristics.

- Interpretacio dels assaigs de control de resisténcia:

El lot s'accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a I'exigida. En altre cas:

- Si fos inferior a ella, perd no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o
sollicitar la realitzacio d'assaigs d'informacié. Aquestes sancions no podran ser inferiors a I'aplicacié d'una penalitzacié al preu unitari del ot , la quantia de la qual
sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en proporcié.

- Si esta per sota del 90 %, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents assaigs d'informacio.

- Assaigs d'informacio:
Abans dels 54 dies d'acabada I'estesa del lot, s’extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que s’assajaran a tracci6 indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La
conservacio dels testimonis durant les 48 hores anteriors a I'assaig es realitzara segons la norma UNE 83302.
El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat mig corresponent al tram de prova. El lot s'accepta si la resistencia
mitjana del lot és superior. En cas d’ incompliment, cal distingir tres casos:

- Si fos inferior a ell, perd no al seu 90%, s’ aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars.

- Si fos inferior al seu 90%, perd no al se u 70%, el Director de les Obres podra aplicar les sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o
bé ordenar la demolicié del lot i la seva reconstruccio, a carrec del Contractista.

- Si fos inferior al seu 70% es demolira el lot i e s reconstruira, a carrec del Contractista.
Les sancions referide s no podran ser inferiors a I'aplicacié d'una penalit zaci6 al preu unitari del lot, la quantia del qual sigui igual al doble de la merma de
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resisténcia, expressades ambdues en proporcid.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinara com a mitjana de les resisténcies de les provetes fabricades amb un formigé de la pastada
en qilestio i assajades a I'edat determinada. A partir de la minima resisténcia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es podra estimar la caracteristica multiplicant
aquella per un coeficient donat per la taula segiient:

Coeficient (En funcié del nombre de séries que formen el lot):

-2 séries: 0,88

- 3 séries: 091

- 4 séries: 0,93

- 5 séries: 0,95

- 6 séries: 0,96

Quan I'assentament en el con d’Abrams no s’ ajusti als valors especificats a la férmula de treball, es rebutjara el camié controlat.

BO- MATERIALS BASICS
B06 - FORMIGONS DE COMPRA
BO6N - FORMIGONS D'US NO ESTRUCTURAL

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigons que no aporten responsabilitat estructural a la construccid, perd col-laboren a millorar la durabilitat del formigé estructural (formigons de neteja) o
aporten el volum necessari d'un material resistent per a conformar la geometria requerida per un fi concret.

S'han considerat els materials segients:

- Formigons de neteja, destinats a evitar la contaminacié de les armadures i la dessecacio del formigd estructural al procés d'abocat

- Formigd no estructural destinat a conformar volums de material resistent

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els ciments que es poden utilitzar en formigé no estructural son:

- Prefabricats no estructurals: Ciments comuns excepte CEM I1/A-Q, CEM 11/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM Ill/C
- Formigons de neteja i replens de rases: Ciments comuns
- Altres formigons executats a I'obra: Ciment per a usos especials ESP VI-1 i ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM 11/B-Q, CEM II/A-W, CEM 1I/B-W, CEM II/A-T,

CEM II/B-T, CEM lll/C

Els arids a utilitzar poden ser s orres i graves rodades o procedents de matxuqueig, o escories siderurgiques adequades. S’ha de poder utilitzar fins a un 100 %
d'arid gros reciclat, sempre que compleixi amb les especificacions de I'annex 15 de la EHE-08 amb respecte a les condicions fisico-mecaniques i als requisits
quimics.

S'hauran d'utilitzar additius reductors d'aigua, ja que els formigons d'Gs no estructural contenen poc ciment.

Els components del formigé, la seva dosificacio, el procés de fabricacio i el transport han d'estar d'ac ord amb les prescripcions de la EHE-08.
El control dels components s'ha de realitzar d'acord als ambits 0101, 0521, 0531, 0701 1011.

Els formigons de neteja han de tenir una dosificacié minima de 150 kg/m3 de ciment.
La mida maxima del granulat es recomanable sigui inferior a 30 mm.
Es tipificaran de la manera segiient: HL-150/C/TM, on C = consisténcia i TM= mida maxima del granulat.
Els formigons no estructurals han de tenir una resisténcia caracteristica minima de 15 N/mm2, i es recomanable que | a mida maxima del granulat sigui inferior a
40 mm.
Es tipificaran HNE-15/C/TM, on C= consisténcia i TM = mida maxima del granulat.
S'ha d'utilitzar preferentment, formigé de resistencia 15 N/mm2,, tret que la DF indiqui el contrari.
En cap cas la proporcié en pes de I'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.
Si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment.
Classe resistent del ciment: >= 32,5
Contingut de ciment: >= 150 kg/m3
Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):
- Consisténcia seca: 0-2cm
- Consisténcia plastica: 3-5cm
- Consisténcia tova: 6-9 cm
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:
- Consisténcia seca: Nul
- Consisténcia plastica o tova: +1cm
Tolerancies respecte de la dosificacio:
- Contingut de ciment, en pes: * 3%
- Contingut de granulats, en pes: +3%
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- Contingut d'aigua: +3%
- Contingut d'additius: +5%
- Contingut d'addicions: + 3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a I'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja homogenia i sense haver iniciat I'adormiment.
Queda expressament prohibit I'addicié al formigé de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que puguin alterar la composicid original.
Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segients:
- Identificacié del subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE,o identificacié d’autoconsum
- Nom de la central de formigd
- Identificacio del peticionari
- Data i hora de lliurament
- Quantitat de formigé subministrat
- Designaci6 del formigé d'acord amb I' annex 18 de la EHE, indicant el tipus (HL- per a formigons de neteja i HNE- per a formigons no estructurals), la resisténcia a
compressio o la dosificacié de ciment, la consisténcia i la mida ma xima del granulat.
- Dosificaci6 real del formigé incloent com a minim la informacié segiient:
- Tipus i contingut de ciment
- Relacio aigua ciment
- Contingut en addicions, si es el cas
- Tipus i quantitat d’additius
- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
- Identificacio del ciment, additius i addicions emprats
- Identificacié del lloc de subministrament
- Identificacié del camié que transporta el formigo
- Hora limit d'us del formigé
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Aprovacio de la dosificacié presentada pel contractista

- Control de les condicions de subministrament.

- Comprovacio de la consisténcia (con d’Abrams) (UNE-EN 12350-2)

- Inspeccions no periodiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigd amb la dosificacié correcta.

La DF ha de poder eximir la realitzacio dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigd que es vagi a subministrar estigui en possessi6 d'un distintiu de
qualitat oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dosificacié amb una antiguitat maxima de 6 mesos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La dosificacié proposada ha de garantir |a resistencia exigida al plec de condicions.

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les condicions del plec.

Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, segons I'art. 31.5, s'ac ceptara el formigo si la mitjana aritmética dels dos valors obtinguts esta compresa dins
del interval corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigé quan la mitjana dels dos valors estigui compresa dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d’aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.
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BO- MATERIALS BASICS
B07 - MORTERS DE COMPRA

B071 - MORTERS AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0711013,80711010,80710180,80710250,80710150.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barreja d'un 0 més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.
S'han considerat els tipus segiients:

- Morter adhesiu

- Morter sintétic de resines epoxi

- Morter refractari

- Morter polimeéric de ciment amb resines sintétiques i fibres

- Morter de ram de paleta

El morter d'anivellament és una barreja de granulats fins, ciment i additius organics, que al afegir-li aigua forma una pasta fluida per escampar sobre terres existents
i fer una capa de 2 a 5 mm de gruix de superficie plana i horitzontal amb acabat poros.

El morter refractari és un morter de terres refractaries i aglomerant especific per a resistir altes temperatures, utilitzat per a la col-locacié de maons refractaris a
forns, llars de foc, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

Mescla de conglomerants carregues minerals i additius orga nics que donen com a resultat una pasta adequada per a fixar revestiments ceramics en terres i parets
situats en exterior o interior.

S'han considerat els tipus segiients:

- Adhesiu cimentds (C): Mescla de conglomerants hidraulics, additius organics i ca rregues minerals, que s'han de barrejar amb aigua just abans d'utilitzar-se.

- Adhesiu en dispersi6 (D): Mescla de conglomerant organic en forma de polimer en dispersié aquosa, additius organics i carregues minerals, que es presenta llesta
per a ser utilitzada.

- Adhesiu de resines reactives (R): Mescla de resines sintétiques, additius organics i carregues minerals que el seu enduriment resulta d'una reaccié quimica, poden
presentar-se en forma d'un o més components.

S'han considerat les classes segiients, en funcid de les caracteri stiques addicionals:

-1: Normal

- 2. Millorat (compleix amb els requisits per a les caracteristiques addicionals)

- F: D'adormiment rapid

- T: Amb lliscament reduiit

- E: Amb temps obert perllongat (només per a adhesius cimentosos millorats i adhesius en dispersi6 millorats).
ADHESIU CIMENTOS (C):

Caracteristiques dels adhesius d'adormiment normal:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adheréncia després d'immersi6 en aigua (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adhereéncia després d’envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adheréncia després de cicles gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)

Els adhesius d’adormiment rapid, han de complir a més:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2 (abans de les 24 h)

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 10 min)

Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Alta adherencia inicial (UNE-EN 1348): >=1 N/mm2

- Alta adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adherencia inicial després de cicles de gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de 30 min)

ADHESIUS EN DISPERSIO (D):

Caracteﬂ'stiques fonamentals :
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- Adherencia inicial (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2
- Adhereéncia després d’envelliment amb calor (UNE-EN 1324): >=1 N/mm2
- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:
- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm
Caracteristiques addicionals:
- Adherencia després d'immersi6 en aigua (UNE-EN 1324 ): >= 0,5 N/mm2
- Adherencia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >=1 N/mm2
- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de 30 min)
ADHESIUS DE RESINES REACTIVES (R):
Caracteristiques fonamentals :
- Adherencia inicial (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm?2
- Adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2
- Temps obert: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm?2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:
- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm
Caracteristiques addicionals:
- Adheréncia després del xoc termic (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2
MORTER SINTETIC DE RESINES EPOXI:
El morter sintétic de resines epoxi és un morter obtingut a partir d'una mescla de granulats inerts i d'una formulacié epoxi en forma de dos components basics: una
resina i un enduridor.
La formulacié de I'epoxi ha de ser determinada per I'is a que es destini el morter i la temperatura ambient i superficials del lloc on es col- loqui. Aquesta formulacio
ha de ser aprovada per la DF.
Mida maxima del granulat: <= 1/3 del gruix mitja de la capa de morter
Mida minima del granulat: >= 0,16 mm
Proporcié granulat/resina (en pes) (Q): 3<=Q<=7
MORTER POLIMERIC:
El morter poliméric es un producte a base de ciment, resines sintétiques, fum de silice i fibres de poliamida, d'alta resistencia mecanica que s'utilitza per a la
reparacid i regularitzacié d'elements de formigo.
Granulometria: 0-2 mm
Resistencia a compressié a 28 dies : 5-6 kN/m2
Resistencia a flexotracci6 a 28 dies : 90 - 120 kg/m2
MORTER DE RAM DE PALETA:
Mescla formada per un o varis conglomerants inorga nics, granulats, aigua i addicions o additius (en el seu cas), per a fabriques d'obra ceramica (faganes, murs,
pilars, envans) com a material d'unié i rejuntat.
S'han considerat els tipus segiients:
- Morter d' us corrent (G): sense caracteristiques especials
- Morter per a junts i capes fines (T): Morter dissenyat amb una mida maxima del granulat menor o igual al valor que figura especificat
- Morter de ram de paleta lleuger (L): Morter dissenyat que la seva densitat (endurit i sec), es inferior o igual al valor que figura especificat
La classe del morter es defineix per la lletra M seguida del valor de la resisténcia a compressié minima declarada per el fabricant en N/mm2.
En els morters prescrits, el fabricant declarara la proporcioé de tots els components de la mescla, en volum o en pes.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent:
- Caracteristiques dels morters frescos:
- Temps d'us (EN 1015-9)
- Contingut en ions clorur (EN-EN 1015-17): <= 0,1%
- Contingut en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si s” han utilitzat granulats porosos
- Caracteristiques dels morters endurits:
- Resistencia a compressi6 (EN 1015-11)
- Resistencia d'unié (adhesio) (EN 1052-3)
- Absorcié d' aigua (EN 1015-18)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (EN 1745)
- Densitat (morter endurit i sec) (EN 1015-10)
- Conductivitat termica (EN 1745)
- Durabilitat (resistencia als cicles de gel/desgel) (comprovat segons les disposicions que li siguin aplicables)
- Caracteristiques addicionals per als morters lleugers:
- Densitat (UNE-EN 1015-10): <= 1300 kg/m3
- Caracteristiques addicionals per als morters per a junts i capes fines:
- Mid‘a maxima del granulat (EN 1015-1): <= 2 mm
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- Temps obert o temps de correccié (EN 1015-9)
- Reacci6 davant del foc:
- Material amb contingut de matéria organica <= 1,0%: Classe Al
- Material amb contingut de matéria organica > 1,0%: Classe segon s UNE-EN 13501-1

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats herméticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intempérie, de manera que no se n'alterin les
condicions inicials.

Temps maxim d'emmagatzematge:

- Morter adhesiu: 1 any

- Morter amb resines sintétiques o morter poliméric: 6 mesos

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.

UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas ceramicas. Definiciones y especificaciones.

MORTER DE RAM DE PALETA:

UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones de los morteros para albaiiileria. Parte 2: Morteros para albafiileria.
MORTER SEC, D’ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADHESIU PER RAJOLES CERAMIQUES:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol'liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos per a la construccioé:
- Sistema 3: Declaracid de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades segients:
- Nom del producte
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Data i codi de produccid, caducitat i condicions d’emmagatzematge
- Referéncia a la norma UNE-EN 12004
- Tipus d'adhesiu, designat segons I'apartat 6 de la norma UNE-EN 12004
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
- Instruccions d'us:
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduraci6: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta llest per a ser aplicat
- Vida util: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat despres de fer la mescla
- Métode d'aplicacié
- Temps obert
- Temps que cal esperar des del rejuntat fins que es permeti la circulacié
- Ambit d'aplicacié
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER DE RAM DE PALETA:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (morters dissenyats*). * Morter amb una composicié i sistema de fabricacio escollits pel fabricant per tal d'obtenir les
propietats especificades (concepte de prestacic):
- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a murs, pilars i particions (morters prescrits*). * Morter que es fabrica en unes proporcions predeterminades i que les seves propietats depenen de
les proporcions dels components que s'han declarat (concepte de recepta):
- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
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Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguients:
- Referéncia a la norma UNE-EN 998-2

- Nom del fabricant

- Codi o data de fabricacié

- Tipus de morter

-Temps d'us

- Contingut en clorurs

- Contingut en aire

- Proporcio dels components (morters prescrits)

- Resisténcia a compressio o classe de resisténcia a compressio
- Resistencia d'unié (adhesio)

- Absorcié d'aigua

- Permeabilitat al vapor d'aigua

- Densitat

- Conductivitat térmica

- Durabilitat

- Mida maxima del granulat

- Temps obert o temps de correccié

- Reacci6 davant el foc

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:

ATenvas hi ha de figurar les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'utilitzacié

- Composicio i caracteristiques del morter

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

Inspeccio visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del fabricant, segons les exigéncies del plec de condicions.

Abans de I'inici de I'obra, i amb freqiiéncia setmanal durant la seva execucid, es comprovara la consisténcia del morter mitjangant el métode establert a la UNE EN
1015-4, i es preparara una série de 3 provetes prismatiques de 4x4x16 cm per tal d'obtenir |a resistéencia a compressié (UNE-EN 1015-11)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTERS DE RAM DE PALETA:
Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i les indicacions de la UNE-EN 1015-11.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

No es podran utilitzar a 'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant, d’ acord a les condicions exigides.

El valor de resisténcia a compressié obtingut ha de correspondre a les especificacions de projecte:

- Si resulta superior al 90% de la de projecte, s'acceptara el lot.

- Si resulta inferior al 90% s'encarregara un calcul estructural que determini el coeficient de seguretat del element corresponent. S'acceptara el lot si aquest

coeficient no és inferior al 90 % del previst en el projecte.

BO- MATERIALS BASICS
B08 - ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES

B081 - ADDITIUS | ADDICIONS PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0814030.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Additius son aquelles substancies o productes que a l'incorporar-se als morters, formigons o beurades, en el moment de pastar-los o préviament, en una proporcio
no superior al 5% del pes del ciment, produeixen modificacions al formigé, morter o beurada, en estat fresc i/o endurit, d'alguna de les seves caracteristiques,
propietats habituals o del seu comportament.

Addicions sén aquells materials inorganics, putzolanics, o amb hidraulicitat latent que, finament dividits, poden ésser afegits al formigé amb la finalitat de millorar
algunes de les seves propietats o donar-li caracteristiques especials.
S'han considerat els elements segiients:
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- Colorant

- Additius per a formigoé:
- Inclusor d'aire
- Reductor d'aigua/plastificant
- Reductor d'aigua d'alta activitat/superplastificant
- Retenidor d'aigua
- Accelerador d’adormiment
- Hidrofug
- Inhibidor de I'adormiment
- Additius per a morters:
- Inclusor d'aire/plastificant
- Inhibidor de I'adormiment per a morter fortament retardat
- Addicions:
- Cendres volants
- Fum de silici
- Escoria granulada
ADDITIUS:
El fabricant ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, ha de garantir-ne I'efectivitat i que no produeixi alteracions en les caracteristiques
mecaniques o quimiques del formigé o morter.
Ha de tenir un aspecte homogeni.
El color ha de ser uniforme i s'ha d'ajustar a I'especificat pel fabricant.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:
- Efecte sobre la corrossio: No ha d'afavorir la corrosié de I'acer embegut en el material.
- Contingut en alcalins (Na20, equivalent) (UNE-EN 480-12): <= valor especificat pel fabricant
Caracteri stiques complementaries:
- Component actiu (UNE-EN 480-6): Sense variacions respecte a I'espectre de referéncia especificat pel fabricant
- Densitat relativa, en additius liquids (D) (ISO 758):
-D>=1,10: £0,03
-D<=1,10: £0,02
- Contingut en extracte sec convencional (T) (EN 480-8):
-T>=20%>=095T,<105T
-T<20%:>=090T,<1,10T
- pH (IS0 4316): +1 o dins dels limits declarats per el fabricant

ADDITIUS | COLORANTS PER A FORMIGO:
Els additius que modifiquin el comportament reologic del formigd o el temps d’ adormiment, hauran de complir les condicions de la UNE EN 934-2 .

Limitacions d'us d'additius

- Clorur calcic i productes amb clorurs, sulfurs, sulfits: prohibits en formigé armat i pretesat

- Airejants: prohibits en pretesats ancorats per adheréncia

- Plastificants amb efecte airejant: Seran admesos si I'aire oclds és <=6% en volum (UNE EN 12350-7)
16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

ADDITIUS PER A FORMIGONS:

Caracteri stiques essencials:

- Contingut total de clorurs (1ISO 1158): <= 0,10%, <= valor especificat pel fabricant

Caracteri stiques complementaries:

- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= 0,10%, <= valor especificat pel fabricant

ADDITIU PER A FORMIGO INCLUSOR D'AIRE:
L'additiu airejant és un liquid per a incorporar durant el pastat del formigé o el morter i que té per objecte produir fines bombolles d'aire separades i repartides
uniformement, que serveixen per millorar el comportament envers les gelades. Aquestes condicions s'han de mantenir durant 'adormiment.

Caracteri stiques essencials:

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): >=2,5%

- Contingut d'aire total, en volum (UNE-EN 12350-7): 4- 6%

- Factor d'espaiament dels buits en el formigé endurit (UNE-EN 480-11): <= 0,200 mm

- Resisténcia a compressié a 28 dies del formigé amb additiu, en relacid al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 75%
No s’han d'utilitzar agents airejants amb formigons excessivament fluids.
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La proporci6 d'aire al formigé s’ha de controlar de forma regular a I'obra.
No es pot mesclar amb d'altres tipus d’additius sense 'autoritzaci6 prévia de la DF.

Caracteri stiques complementaries:
- Dia metre de les bombolles (D): 10 <= D <= 1000 micres
ADDITIU PER A FORMIGO , REDUCTOR D'AIGUA/PLASTIFICANT:
L'additiu reductor d' aigua/plastificant és un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té per objecte disminuir la quantitat d'aigua per a una mateixa
consisteé ncia o augmentar |'assentament en con per una mateixa quantitat d'aigua.
Caracteri stiques essencials:
- Reducci6 d'aigua (UNE-EN 12350-2 0 EN 12350-5): >= 5%
- Resisténcia a compressi6 a 7 i 28 dies del formigé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 110%
- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigé sense additiu, a igual consistencia.
ADDITIU PER A FORMIGO REDUCTOR D'AIGUA D'ALTA ACTIVITAT/SUPERPLASTIFICANT:
L' additiu reductor d'aigua d'alta activitat /superplastificant, és un producte per a incorporar durant el pastat del formigé que té per objecte disminuir fortament la
quantitat d'aigua per a una mateixa consisténcia o augmentar considerablement I'assentament en con per una mateixa quantitat d'aigua.
Caracteri stiques essencials:
- Contingut d'aire en el formigo fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%
- Valors en relacio6 al mateix formigé sense additiu a igual consistencia:
- Reduccid d'ai gua (UNE-EN 12350-2 0 EN 12350-5): >= 12%
- Resistencia a compressio (UNE-EN 12390-3):
-1 dia: >= 140%
- 28 dies: >=115%
- Valors en relacié al mateix formigé sense additu, a igual relacié aigua/ciment:
- Consisténcia:
- Assentament en con (UNE-EN 12350-2): >= 120 mm
- Escorriment (EN 12350-5): >= 160 mm
- Manteniment de la consisténcia (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 30 min després de I'addicid, no ha de ser inferior a la consisténcia inicial
- Resiste ncia a compressio a 28 dies >= 90%
- Contingut en aire <= 2% en volum
ADDITIU PER A FORMIGO, RETENIDOR D'AIGUA:
Additiu que redueix la pérdua d'aigua, en dismunir I'exsudacio.
Caracteri stiques essencials:
- Exsudacié (UNE-EN 480-4): <= 50%
- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%
- Resisteéncia a compressio a 28 dies del formigé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 80%
Els valors s'han pres en relaci6 al mateix formigé sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A FORMIGO, HIDROFUG:
L'additiu hidrofug és un producte que s'afegeix al formigé o morter en el moment de pastar-lo i que té com a funcié principal incrementar la resisténcia al pas de
I'aigua sota pressio a la pasta endurida. Actua disminuint la capilaritat.
Caracteri stiques essencials:
- Absorcid capil.lar a 7 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 50%
- Absorci6 capil.lar a 28 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 60%
- Resisteéncia a compressio a 28 dies del formigé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 85%
- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%
Els valors s'han pres en relacio6 al mateix formigé sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A FORMIGO, INHIBIDOR D'ADORMIMENT:
L'additiu inhibidor de I'adormiment és un liquid que s'incorpora en el moment de pastar el formigé o morter i té per objecte retardar l'inici de 'adormiment.
El retard de I'enduriment del formigé ha de ser de manera que, al cap de dos o tres dies, la resisténcia assolida sigui la mateixa que sense I'additiu.
Caracteri stiques essencials:
- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2):
- Inici d'adormiment: >= al del morter de referéncia + 90 min
- Final d'adormiment: <= al del morter de referéncia + 360 min
- Resistencia a compressi6 del formigé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
-7 dies: >=80%
-28 dies: >=90%
- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%
- Reducci6 d'aigua: >= 5%
Els valors s'han pres en relacié al mateix formigé sense additiu, a igual consistencia.
ADDITIU‘PER A FORMIGO , ACCELERADOR DE L'ADORMIMENT:
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L'additiu per a gunitats é s un producte per a incorporar durant el pastat del formigé que té per objecte accelerar el procés d'adormiment.

S'ha de dosificar amb un sistema mecanic que asseguri la regularitat i la precisié de la proporcié desitjada d’additiu.

Ha de ser compatible amb el ciment, arids, fum de silice i fibres, en ordre a garantir en el formigé projectat les condicions requerides de resisténcia, tant en
primera edat com en la seva evoluci6 en el temps i també en relacié a la durabilitat de I'obra.

No ha de comengar a actuar fins el moment d'afegir I'aigua.
Caracteri stiques essencials:
- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2):
- Inici d'adormiment (a 20°C): >= 30 min
- Final d'adormiment (a 5°C): <=60%
- Resistencia a compressié del formigé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu (UNE-EN 12390-3):
- 28 dies: >= 80%
- 90 dies: >= que la del formigé d'assaig a 28 dies
- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%
Final de I'adormiment segons la dosificacio (assaig Vicat):
-2%: <= 90 min
-3%:
-4%:
- 5%:
Els valors s'han pres en relaci6 al mateix formigé sense additiu, a igual consistéencia.
ADDITIUS PER A MORTERS:

Caracteri stiques essencials:

- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= valor especificat pel fabricant
- Resistencia a compressio a 28 dies (UNE-EN 1015-11): >= 70% que la del morter testimoni
Caracteri stiques complementaries:
- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= valor especificat pel fabricant
ADDITIU PER A MORTER INCLUSOR D'AIRE/PLASTIFICANT:
Additiu que millora la traballabilitat o que permet una reduccié del contingut d'aigua, per incorporacié en el pastat, d'una quantitat de petites bombolles d'aire
uniformement distribuides, que queden retingudes després de I'enduriment.
Caracteri stiques essencials:
- Contingut d'aire (EN 1015-7 métode A):
- Després d'un pastat normalitzat: A= 17 + 3% en volum
- Després d'1 henrepos: >= A-3%
- Desprées d'un pastat llarg: <= A+5,>= A-5%
Caracteri stiques complementaries:
- Reducci6 d'aigua en massa (UNE EN-480-13): >= 8%
Els valors s'han pres en relacié al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIU PER A MORTER INHIBIDOR DE L'ADORMIMENT:
L'additiu inhibidor de I'adormiment s'incorpora en el moment del pastat i té per objecte retardar l'inici de I'adormiment.
Caracteri stiques essencials:
- Contingut d'aire (EN 1015-7 métode A):
- Després d'un pastat normalitzat: A= 17 + 3% en volum
- Despres de 28 h en repos: >= 0,70 A%
- Després d'un pastat llarg: <= A+5,>= A-5%
Caracteri stiques complementaries:
- Consistencia despres de 28 h en repos (EN 1015-4): +15 mm del valor inicial
- Resistencia a la penetraci6 després de 52 h (EN 1015-9): >= 5 N/mm2 que la del morter d'assaig amb additiu
Els valors s'han pres en relaci6 al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.
COLORANT:
El colorant és un producte inorganic en pols per a incorporar a la massa del formigé, morter o beurada durant el pastat, que té per objecte donar un color determinat
al producte final.
Ha de ser estable als agents atmosférics, la calg i als alcalis del ciment; ha de ser insoluble en aigua, i no ha d'alterar el procés d'adormiment i enduriment,
I'estabilitat de volum, ni les resistencies meca niques del formigé.
16 clor total aportat per components d’un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment
ADDICIONS:
En aplicacions concretes de formigé d'alta resistencia fabricat amb ciment tipus CEM | queda permesa I' addici6 simultania de cendres volants i fum de silici
sempre que la quantitat de fum de silici no superi <=10% del pes del ciment i la suma de les addicions (cendres volants+fum de silici) no superin <=20% del pes
total del ciment
Siel forr‘nigo' esta destinat a una obra amb armadures pretensades, es podran fer servir cendres volants com addicié en una quantitat <=20% del pes del_cjment, o
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fum de silici en una quantitat <=10% del pes del ciment

Si el formigo esta destinat a obres de formigé en massa o armat, la DF pot autoritzar |'is de cendres volants o fum de silici per a la seva confeccid. En estructures
d'edificacio si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici ha de superar el 10% del pes de ciment.

Si al formigé s'addicionen cendres volants o fum de silici, s'haura de fer servir ciment del tipus CEM |

16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

CENDRES VOLANTS:

Cendres volants per a formigons son exclusivament els productes solids i en estat de fina divisié provinents de la combustié de carb6 bituminds polvoritzat, en

les bobiles de centrals termoeléctriques, i que s6n arrossegades pels gasos del procés i recuperat per precipitacio electrostatica o per captacié mecanica.

Les cendres volants s’han de poder utilitzar sempre que es consideri que no han de repercutir a les caracteristiques ni a la durabilitat del formigé, i que no
afavoriran la corrosi6 de les armadures. A més, s'ha d'utilitzar un ciment tipus CEM | (es donen recomanacions a la UNE 83414-EX), i el formigé haura de disposar
d'un certificat de garantia segons l'article 81° de la EHE.

Resultats segons la UNE-EN 450-1:

Caracteristiques quimiques, expressades en proporcions en pes de la mostra seca:
- Contingut de silice reactiva (UNE-EN 197-1): >= 25%
- Contingut de clorurs Cl- (UNE 80-217): <= 0,10%
- Contingut d'anhidrid sulfaric SO3 (EN 196-2): <= 3,0%
- Oxid de calci lliure (UNE_EN 451-1): <= 1%
(S'admeten continguts fins al 2,5% sempre que |'estabilitat segons art. 4.3.3 UNE EN 450 sigui < 10 mm)
- Pérdua per calcinacié (1h de combustié)(EN 196-2): <= 5,0%
Caracteristiques fisiques:
- Finor(% en pes retingut al tamis 0,045 mm)(UNE_EN 451-2): <= 40%
- index d'activitat (EN 196-1):
-A28dies: >75%

-A 90 dies: >85%
- Expansi6 pel métode de les agulles (UNE-EN 196-3): <10 mm
L'especificaci6 relativa a I'expansié només s’ha de tenir en compte si el contingut d'oxid de calci lliure supera I'1 %, sense passar del 2,5 %

Tolerancies:

- Densitat sobre valor mig declari fabricant(UNE 80-122): + 150 kg/m3
- Pérdua al foc: +2,0%

- Finor: +5,0%

- Variacio de la finor: +5,0%

- Contingut de clorurs: +0,01%

- Contingut d'6xid de calci lliure: +0,1%

- Contingut SO3: +0,5%

- Estabilitat: +1,0 mm

- index d'activitat: - 5,0%

FUM DE SILICI:

El fum de fum silici o microsilici és una addicié en pols per a formigons projectats, que té per objecte millorar la seva treballabilitat, resisténcia a mig termini i
compacitat. Es un subproducte de la reduccié de quars de gran puresa amb carbé en forns eléctrics d'arc, del que s'obté silici i ferrosilici.

La DF pot acceptar la utilitzacié d'un fum de silici que no compleixi els requisits anteriors, sempre i quan quedin garantits els requisits del formigg, tant en fresc
com en endurit.

Contingut d'oxid de silici (Si02): >= 85%
Contingut de clorurs Cl- (UNE 80-217): < 0,10%

Peérdua al foc (UNE_EN 196-2): < 5%
Proporcié de particules inferiors a 1 micra: 90 - 95%

index d'activitat (UNE_EN 196-1): >100%
Tolerancia en pes: + 3 % del pes o volum

ESCORIA GRANULADA:

L'escoria granulada és escoria siderurgica, que pot util itzar-se com a granulat fi en la confeccié de formigons.

Es considera granulat fi el que passa pel tamis 4 (UNE-EN 933-2).

Ha de ser estable, és a dir no ha de contenir silicats inestables ni compostos ferrosos.

No ha de contenir sulfurs oxidables.

Contingut maxim de substancies perjudicials en % en pes:

- Terrossos d'argila: 1%

- Material retingut pel tamis 0,063 (UNE 7-050) i que sura en un liquid de pes especific 20 kN/m3 (UNE 7-244): 0,50
- Compostos de sofre expressats en SO3- i referits al granulat sec: 2%

Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment: Nul-la

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com



Pérdua de pes maxim experimentada pels granulats en ser sotmesos a 5 cicles de tractament amb solucions de sulfat sodic o sulfat magnésic (UNE 7-136):
- Amb sulfat sodic: <= 10%

- Amb sulfat magnésic: <= 15%

ESCORIA GRANULADA PER A GRAVA-ESCORIA:

Reactivitat (PG 3/75): alfa>20

Contingut d'aigua en pes (h) en funcié del coeficient alfa de reactivitat:

-20<alfa<=40: h<15%

- 40 < alfa <= 60: h<20%

-alfa>60: h<25%

La corba granulomeétrica ha de quedar dins dels limits seglients:

I 1
| Tamis UNE | % Acumulatiu de granulats |

| | quehipassen |

| 5 | 95-100 |
| 25 | 75-100 |
| 125 | 40-85 |
| 04 | 13-35 |
| 016 | 3-14 |
| o008 | 1-10 |

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE EN ADDITIUS | COLORANTS:

Subministrament: En envasos tancats herméticament, sense alteracions i amb etiquetatge.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

El transport i emmagatzematge s'ha de fer de forma que s'eviti la contaminacid i la variacié de les propietats per factors fisics o quimics, com ara glagades o altes
temperatures.

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE D'ADDICIONS

Subministrament: A granel en camions sitja hermétics.

Emmagatzematge: En sitges hermeétiques. Les sitges han de tenir pintada una franja vermella de 70 cm d'amplaria.

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE D'ESCORIA GRANULADA:

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Protegides de contaminacions, especialment les del terra, i separant les diverses fraccions granulomeétriques.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADDITIUS PER A FORMIGONS:

UNE-EN 934-2:2002 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.
UNE-EN 934-2:2002/A1:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y
etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A2:2006 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y
etiquetado.

ADDITIUS PER A MORTERS:

UNE-EN 934-3:2004 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para albapileria. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado
y etiquetado.

UNE-EN 934-3:2004/AC:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros para albaiileria. Definiciones, requisitos, conformidad,
marcado y etiquetado.

ADDICIONS PER A FORMIGONS:

UNE-EN 450-1:2006 Cenizas volantes para hormigén. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios de conformidad.

UNE-EN 13263-1:2006 Humo de silice para hormigén. Parte 1: Definiciones, requisitos y criterios de conformidad.

US PER A FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigoén Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS:
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El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a morter per a ram de paleta,

- Productes per a formigo:

- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent i la fitxa tecnica del fabricant. A més, ha d'incloure la designacié
de I'additiu d'acord a la norma UNE EN 934-2.
El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacio del producte, i indicar la seva funcié principal; també ha de garantir la seva efectivitat i que no
produeixi alteracions en les caracteristiques mecaniques o quimiques del formigé o morter.
La documentacié ha d'incloure també:
- Nom del laboratori
- Si no es un laboratori public, ha d'exposar la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs
- Data d'emissi6 del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent

L'entrega d'aditius haura d'anar acomp anyada d'una full de subministrament proporcionat per el subministrador, on hi ha de constar com a minim les segiients
dades:
- Identificacié del Subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE
- Numero de série del full de subministrament
- Identificacio del Peticionari
- Data del lliurament
- Quantitat subministrada
- Designacio de I'additiu segons Art. 29.2 de la EHE-08
- Identificacio del lloc de subministrament
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A FORMIGO:
Al'embalatge o bé a l'albara de lliurament, hi ha de constar la segiient informacié com a minim:
- Designaci6 (d'acord amb I'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-2)
- El nom del lot i fabrica de produccié
- Requisits per a 'emmagatzematge, inclos limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides
- Instruccions d’homogeneitzaci6 abans del seu us, en el seu cas
- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat
- Interval d'is recomanat per el fabricant
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
CE s’ha d'acompanyar de la segiient informacié:
- Namero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacié del fabricant
- Les 2 dltimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Referéncia a la norma EN 934-2
- Descripci6 del producte (nom genéric, material, Us previst, etc.)
- Designacio del producte
- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A MORTER:
Al'embalatge o bé a l'albara de lliurament, hi ha de constar la segiient informacié com a minim:
- Designaci6 (d'acord amb I'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-3)
- El nom del lot i fabrica de produccié
- Requisits per a 'emmagatzematge, inclos limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan garantides
- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat
- Interval d'is recomanat per el fabricant
-Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat
CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio: ZA.3
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o identificacid i direccié registrada del fabricant
- Les 2 dltimes xifres de I'any d'impressi6 del marcatge
- Numero del certificat de conformitat CE del control de producci6 en fabrica, en el seu cas
- Referéncia a la norma EN 934-3
- Descripci6 del producte (nom genéric, material, ts previst, etc.)
- Designacio del producte
- Informacio de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN COLORANT PER A FORMIGONS:
El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent i la fitxa tecnica del fabricant. A més, ha d'incloure la designacio
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de I'additiu d'acord a la norma UNE EN 934-2.
El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, i indicar la seva funcié principal; també ha de garantir la seva efectivitat i que no
produeixi alteracions en les caracteristiques mecaniques o quimiques del formigé o morter.
La documentacié ha d'incloure també:
- Nom del laboratori
- Sino es un laboratori public, ha d’exposar la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs
- Data d'emissi6 del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent
Ala fulla de subministrament hi ha de constar:
- Identificaci6 del subministrador
- Numero de série de la fulla de subministrament
- Identificacié del peticionari
- Data d’entrega
- Designaci6 de I'additiu
- Quantitat subministrada
- Identificacio del lloc de subministrament
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDICIONS:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol'liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a formigons, morters i pastes:
- Sistema 1+: Certificacié de Conformitat CE
L'entrega d’addicions haura d'anar acompanyada d'una full de subministrament proporcionat per el subministrador, on hi han de constar com a minim les segiients
dades:
- Identificacié del Subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE, per les cendres volants i escories granulades
- Identificacio de la instal-lacié de procedéncia (central térmica o alt forn) per a cendres volants
- Numero de série del full de subministrament
- Identificacio del Peticionari
- Data del lliurament
- Quantitat subministrada
- Designacio de I'addicié segons Art. 30 de la EHE-08
- Identificacié del lloc de subministrament
La documentacié ha d'incloure també:
- Nom del laboratori
- Si no es un laboratori public, ha d'exposar la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs
- Data d'emissi6 del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CENDRES VOLANTS:
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El si mbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- Numero d' identificaci6 de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacié i direccié registrada del fabricant
- Les 2 ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Numero del certificat de conformitat CE
- Referéncia a la norma UNE EN 450-1
- Descripci6 del producte: nom genéric, material i Us previst
- Informaci6 sobre caracteristiques essencials (taula ZA.1) UNE-EN 450-1
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN FUM DE SILICI:
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El si mbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- Numero d'identificaci6 de I'organisme de certificacio
- Nom o marca d'identificacié i direccié registrada del fabricant
- Les 2 ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- Nuimero del certificat de conformitat CE
- Referéncia a la norma UNE EN 13263-1
- Descripci6 del producte: nom genéric, material i Gs previst
- Informaci6 sobre caracteristiques essencials (taula ZA.1) UNE-EN 13263-1
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglients:

- Control del subministrament del material, amb recepcié del corresponent certificat de qualitat d’acord a les condicions exigides.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient informacid, ha de poder determinar I'execucié de comprovacions
mitjangant assaigs.

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIUS PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasi6 al llarg de I'obra, s’han de realitzar els assaigs identificatius del producte (UNE-EN 934-2).
OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIU INCLUSOR D'AIRE PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasi6 al llarg de 'obra, s’ha de realitzar I'assaig de quantitat d'aire ocluit (UNE-EN 12350-7).
OPERACIONS DE CONTROL EN COLORANT:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasi6 al llarg de I'obra, s’han de realitzar els assaigs identificatius del producte (UNE-EN 934-2).
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OPERACIONS DE CONTROL EN CENDRES VOLANTS:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I'obra, s'han de realitzar els assaigs identificatius del producte:
- Determinacié de la pérdua per calcinacié (UNE-EN 196-2)
- Determinaci6 de la finor de molta (UNE-EN 451-2)
- index d'activitat resistent amb ciment portland (UNE-EN 450-1)
- Estabilitat de volum (UNE-EN 196-3)
- Contingut de clorurs (UNE-EN 196-2)
- Percentatge d'oxid de calg lliure (UNE-EN 451-1)
- Contingut d’anhidrid sulfdric (UNE-EN 196-2)
OPERACIONS DE CONTROL EN FUM DE SILICI:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio6 al llarg de I'obra, s’han de realitzar els assaigs identificatius del producte:
- Determinacio de la pérdua per calcinacié (UNE-EN 196-2)
- index d'activitat resistent amb ciment portland (UNE-EN 13263-1)
- Contingut de clorurs (UNE-EN 196-2)
- Contingut d'dxid de silici (UNE-EN 196-2)
OPERACIONS DE CONTROL EN ESCORIA GRANULADA:
Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I'obra, s’han de realitzar els assaigs identificatius del producte (UNE-EN 934-2).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de sequir les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE corresponents i a la EHE-08 en addici6 de fums de silice.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ADDITIUS :

La conformitat dels additius que disposin de marcatge CE, s’ha de comprovar mitjangant la verificacié documental de que els valors declarats en els documents
que acompanyen al marcatge, permeten deduir el compliment de les especificacions contemplades en projecte i en I'article 29° de la EHE.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrador del formigé o dels elements prefabricats, haura d'aportar un certificat
d’ assaig, amb una antiguitat inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de control autoritzat, que demostri la conformitat de I'additiu vers les especificacions
de l'article 29° de la EHE-08, amb un nivell de garantia estadi stica equivalent a I'exigit pels additius amb marcatge CE a la norma UNE EN 934-2.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN COLORANT:

No s'han d'utilitzar additius que no arribin correctament referenciats i acompanyats amb el corresponent certificat de garantia del fabricant.

El Director d'obra ha de decidir I'acceptacié d' un producte colorant, aixi com el seu Us, a la vista dels resultats dels assaigs previs realitzats.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrador del formigé o dels elements prefabricats, haura d’aportar un certificat
d’ assaig, amb una antiguitat inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de control autoritzat, que demostri la conformitat de I'additiu vers les especificacions
de l'article 29° de la EHE-08, amb un nivell de garantia estadi stica equivalent a I'exigit pels additius amb marcatge CE a la norma UNE EN 934-2.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ADDICIONS:

Els assaigs de comprovacié del producte han de resultar conformes a les especificacions del plec.

La conformitat de les addicions que disposin de marcatge CE, es comprovara mitjangant la verifi cacié documental de que els valors declarats en els documents
que acompanyen al marcatge, permeten deduir el compliment de les especificacions contemplades en projecte i en I'article 30° de la EHE.

BO- MATERIALS BASICS
B09 - ADHESIUS

B091 - ADHESIUS D'APLICACIO A DUES CARES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0911000.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Adhesius que requereixen escampar-se a les dues superficies que s’han d'unir.

S'han considerat els segtients tipus:

- De cautxu sintétic en dissolucié, compatible o no amb el poliestireé, 0 amb el PVC.

- De cloropré

- De resines epoxi bicomponent

ADHESIU DE CAUTXU SINTETIC:

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis de temperatura i una gran forga adhesiva inicial.
Si és compatible amb el poliestire, no ha de portar diluents i components que reaccionin quimicament amb aquest.

Si és per a PVC, ha de ser resistent als acids, als alcalis, a 'aigua i als olis.

Temps de pre-assecatge en condicions normals: 10 - 20 min

Temps (til de treball: 15-30 min

Densitat a 20°C (D): 0,8 <= D <= 0,9 g/cm3

Rendiment: Aprox. 300 g/m2

ADHESIU DE CLOROPRE:

Adhesiu de contacte amb base de policloropré amb dissolucié d'hidrocarburs i dissolvents polars.

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis de temperatura i una gran forga adhesiva inicial.
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Contingut de solids: 26%

Densitat : 0,83

Resisténcia a la calor: 160°C

ADHESIUS DE RESINES EPOXI BICOMPONENT

Adhesiu a base d'un aglomerant de resines epoxi que es catalitzen en ser mesclades amb un activador.
La mescla preparada després d'agitar-la 3 minuts no pot tenir coaguls, pellofes ni diposits durs.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Temperatura d'inflamacio: >20°C

- Rendiment: >1 kg/m2

- Temperatura minima d'enduriment: 15°C
- Vida til de la mescla a 20°C: >3 h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos herméticament tancats.
A cada envas hi ha de figurar les dades seguents:
- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Data de caducitat

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'is

- Limitacions d's (temperatura, materials, etc.)

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:

- Proporcié de la mescla

- Temps d'induccié de la mescla

- Vida de la mescla

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.

Temperatura d'emmagatzematge:

- De cautxu: 5°C-30°C

- De cloropré: 10°C - 25°C

Temps maxim d'emmagatzematge:

- De cautxu: <=6 mesos a partir de la data de fabricacio
- De cloropré: 1 any

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA1 - FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA14200.

1- DEFIEICI() | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
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Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.

S'han considerat els tipus segiients:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser de secci6 constant i uniforme.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions
superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les taules I i Il de la UNE 37-506.
Resisténcia a la traccié (UNE 37-504):

- Qualitat G1 0 G2: 1770 N/mm2

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adherencia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

- Diametre: +2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de PVC aplicat per extrusid o sinteritzacio.
El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de I'apartat 6.3 de la UNE 36-732.

La concentricitat i I'adherencia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article 6.5 UNE 36-732.
Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resisténcia a la traccio:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2

- Qualitat dur: > 600 N/mm2

Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A I'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades segiients:
- Identificacié del fabricant o nom comercial

- Identificacié del producte

- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

*UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacion de calidades. Caracterisicas generales.

*UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos organicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de

vinilo).
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BO- MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA3 - CLAUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA31000,B0A32500.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements metal'lics per a subjectar coses introduint-los mitjangant cops o impactes.

S'han considerat els elements seguents:

- Gafes de pala i punta

- Claus d'impacte

- Claus d'acer

- Claus de coure

- Claus d'acer galvanitzat

- Tatxes d'acer

Claus son tijes metal-liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.

Tatxes son claus curts amb la cabota grossa i plana.

Gafes de pala i punta sén claus grans i plans amb la cabota formada al doblegar la tija, utilitzats per a unir els bastiments amb les parets.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisténcies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034, UNE 17-035 i UNE 17-036.
ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

Protecci6 de galvanitzacié: >= 275 g/m2
Puresa del zinc, en pes: >=98,5%
Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargaria: +1D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa d'obligat compliment per a les gafes de pala i punta.
CLAUS | TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza cénica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

BO- MATERIALS BASICS

BOA - FERRETERIA
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BOA4 - VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA4A400,B0A44000,B0A42500.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva superficie una hélice continua.

S'han considerat els segiients tipus:
- Visos galvanitzats
- Visos per a fusta o tac de PVC
- Visos per a conglomerats de fusta, de llauté
- Visos per a plaques de cartré-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).
La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

Cementacié del vis: >0,1 mm

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.
Protecci6 de galvanitzacié: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >=98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA5 - CARGOLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA5AAQ0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva superficie una hélice continua.
S'han considerat els segiients tipus:

- Cargols autoroscants amb volandera

- Cargols taptite d'acer inoxidable

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).
La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci l'efecte d'una broca, fent a la vegada el forat i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni imperfeccions superficials.

Protecci6 de galvanitzacié: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOA6 - TACS I VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA61600,B0A61500,B0A62F90,BOA63H00.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser per adheréncia quimica o per expansio produida per la deformacié
de la pega en ser comprimida pel cargol.

S'han considerat els segiients tipus:

- Tac d'expansié de nild i vis d'acer

- Tac d'expansi¢ d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacié mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser I'adient al suport i als esforgos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosio.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementaci6 del vis: >0,1 mm

TAC QUIMIC:

L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.

Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reacci6 i un enduridor d'aplicacio en fred.

El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de coneixer la seva profunditat d'us. El cap de I'extrem lliure ha de ser compatible amb I'adaptador de
la perforadora.

Diémelrﬁde I'ampolla: 14 mm

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com

Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
>20°C: 10 min
10°C-20°C: 20 min
0°C-10°C:1h
-5°C-0°C:5h
VOLANDERES:
Diametre interior de la volandera:
- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm
- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva correcta col-locacio en capses, on han de figurar:
- Identificacio del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BOB - ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

BOB2 - ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB2A000,80B2C000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d’elements de formigo:

S'han considerat els elements segiients:

- Barres corrugades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de 'Associacio
Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.

Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.

L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre matéria perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les
corrugues han d’estar uniformement espaiades.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,

en el seu cas:
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- Diametre nominal: s’ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.
- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacié en intervals de mig mm
- Diametres nominals > 10,00 mm: Variacié en unitats senceres de mm
- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir I'especificat en I'apartat 7.4.2 de la UNE-EN 10080.
- Mas sa per metre: El valor nominal ha de ser I'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en relacié amb el diametre nominal i I'area nominal de la seccié
transversal
- Secci6 equivalent: >= 95,5% Seccié nominal
- Aptitud al doblegat:
- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensi6 d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):
- Tensi6 d'adheréncia:
-D<8mm: >=6,88 N/mm2
-8 mm <= D<= 32 mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm2
-D>32mm: >=4,00 N/mm2
- Tensi6 de ultima d'adheréncia:
-D<8mm: >=11,22 N/mm2
-8 mm <= D<= 32 mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2
-D>32mm: >= 6,66 N/mm2

- Composicié quimica (% en massa):

| 1CiCeg! S P} Cul N}
| %max.} %max. | %max. | %max. | %max. | %max. |

iColada }0,22}0,050}0,0500,050}0,800}0,012}
iProducte {0,24 10,052 }0,05510,0550,85010,014}

Ceq = Carboni equivalent
Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent disminueix en un 0,02% en massa.
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN I1SO 15630-1.
BARRES | ROTLLES D’ACER CORRUGAT SOLDABLE:
El producte s’ha de designar segons I'especificat en I'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:
- Descripcio de |la forma
- Referéncia a la norma EN
- Dimensions nominals
- Classe técnica
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Caracteristiques geometriques del corrugat de les barres han de complir les especificacions de I'apartat 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristiques mecaniques de les barres:
- Acer soldable (S)
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >=5,0%
- Acer subministrat en rotlles: >=7,5%
- Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >=7,5%
- Acer subministrat en rotlles: >=10,0%
- Resistencia a fatiga: Ha de complir I'especificat la taula 32.2.d de la EHE-08
- Deformacié alternativa: Ha de complir I'especificat la taula 32.2.e de la EHE-08

iDesignaci6} Lim.elastic | Carrega }Allargament | Relacio |
i I fy lunitaria | al |fs/fy |
i i itrencamentitrencament | |
i ! N/mm2 ifs(N/mm2) ! ! !
\ ! \ ! \
+ |

! 1 4
1B400S | >=400 |>=440 | >=14%

i | 1>=1,05!}
I1B500S | >=500 {>=550 |>=12% }{>=105}{
1B400SD}| >=400 |>=480 | >=20% }>=120}
! ! ! ! 1<=135]
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1B500SD}| >=500 }{>=575 | >=16% |>=1,15}
| i 1 i 1<=135}

- Diametre nominal: S’han d'ajustar a la série segiient (mm): 6 -8-10-12-14-16—20 - 25 - 32i40 mm
S'ha d'evitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d’armadura muntada o elaborada amb soldadura.
Tolerancies:
- Massa:
- Diametre nominal > 8,0 mm: * 4,5% massa nominal
- Diametre nominal <= 8,0 mm: 6% massa nominal
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN I1SO 15630-1.
FILFERROS CORRUGATS | FILFERROS LLISOS:
Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacié de malles electrosoldades o armadures basiques
electrosoldades en gelosia.
Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacié d'elements de connexié en armadures basiques
electrosoldades en gelosia.
Els dia metres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Caracteristiques mecaniques:
-B500T
- Limit elastic fy: >= 500 N/mm2
- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm2
- Allargament al trencament: >= 8%
- Relacio f/fy: >=1,03
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN I1SO 15630-1.
MALLA ELECTROSOLDADA:
Armadura formada per la disposicié de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i transversals, de diametre nominal igual o diferent, que es creuen
entre si perpendicularment i que els seus punts de contacte queden units mitjangant soldadura eléctrica, realitzada en una instal-laci6 industrial aliena a I'obra.
La composici6 de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja d'ambdés.
Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.
El producte s’ha de designar segons I'especificat en 'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:
- Descripci6 de la forma
- Referéncia a lanorma EN
- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacié entre elements i sobrellargs
- Classes tecniques dels acers
Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons siguin barres o filferros.
Les caracteristiques segtients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Ca rrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An
(An = Seccid transversal nominal del més gran dels elements de la uni6é en malles simples o de un dels elements aparellats, en malles dobles)
- Diametres relatius dels elements:
- Malles simples: dmin <= 0,6 dmax
(dmin: diametre nominal de I'armadura transversal, dmax: diametre nominal de I'armadura més gruixuda)
- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds
(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametr e nominal de les armadures aparellades)
- Separacid entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm
- Sobrellargs (prolongacié de les barres transversals més enlla de I't Itima barra longitudinal): 25 mm
Tolerancies:
- Llargaria i amplaria: +25 mm o + 0,5% (la més gran)
- Separaci6 entre armadures: 15 mm o * 7,5% (la més gran)
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN I1SO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, 'humitat del terra i I'eventual agressivitat de 'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedeéncia.

Abans de la seva utilitzaci6 i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi
hagi alteracions superficials.

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com




Pérdua de pes despreés de I'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccion de Hormigén Estructural (EHE-08).
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de hormigon armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fa brica i una altra que identifica la classe técnica (segons I'especificat en I'apartat 10 de la

EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d’anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de contenir la informacié segiient:

- Identificacié del subministrador

- Numero d'identificacio de la certificacio d'homologacié d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)

- Numero de série del full de subministrament

-Nom de la fabrica

- Data d’entrega i nom del peticionari

- Quantitat d’acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designacio dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificaci6 i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacio adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe tecnica segons |'especificat en |'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

- Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacié segiient:

- Data d'emissi6 del certificat

- Certificat de I'assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de I'assaig de doblegat simple

- Certificat de I'assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de I'assaig de deformacio alternativa en acers tipus SD

- Certificat d’'homologacié d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d'adheréncia mitjangant I'assaig de la biga
- Marca comercial de I'acer
- Forma de subministrament: barra o rotlles

En Malle s electrosoldades, s’ha de facilitar a més:

- Certificat de I'assaig de desenganxament dels nusos

- Certificat de qualificacié del personal que realitza la soldadura no resistent

- Certificat d'homologacié de soldadors i del procés de soldadura

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segiients:
- Per a cada partida de subministrament que arribi a I'obra:
- Recepcio del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08.
- Inspeccio visual del material i observacié de les marques d'identificacid.
- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjangant la verificacié documental de que els valors declarats en els documents del
marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a I'article 32 de la EHE-08.
Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a I'elaboracié d'armadures per a formigé armat, hauran de ser conformes a la EHE-08 i a la
UNE-EN 10080. La demostracié d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjangant:
- La possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a I’ annex 19 de la EHE-08
- La realitzaci6 d'assaigs de comprovacié durant la recepcio. Es fara en funcié de la quantitat d’acer subministrat:
- Subministrament < 300 t:
Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacid i série, i es prendran 2 provetes on
es realitzaran els segiients assaigs:
- Comprovacio de la seccid equivalent
- Comprovacio de les caracteristiques geometriques
- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple
A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura,
I'allargament de ruptura, i I'allargament sota carrega maxima.
- Subministrament >= 300 t:

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com

Es prendran 4 provetes per a la comprovacié de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.
Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de tragabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades
de cada subministrament. A més, facilitara una co pia del certificat del control de produccié del fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i
quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de tragabilitat de colada, mitjang ant la determinacié de les caracteristiques quimiques
sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5 assaigs.
La composicié quimica podra presentar les variacions segiients respecte el certificat de control de produccio per a ser acceptada:
%Cassaig = %Ccertificat: +0,03
%Ceq assaig = %Ceq certificat: +0,03
%Passaig = %Pcertificat: +0,008
%Sassaig = %Scertificat: 0,008
%Nassaig = %Ncertificat: 0,002
Un cop comprovada la tragabilitat de la colada, es fara la divisio en lots de com a minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es
faran els segiients assaigs:
- Comprovacio de la seccié equivalent
- Comprovacio de les caracteristiques geométriques
- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple
- Comprovacié del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i I'allargament de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de I'acer es podra demostrar mitjangant la presentacié d'un informe d'assaigs, de com a maxim
un any d’antiguitat, que compleixin amb l'article 38.10, i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de |'acer es podra demostrar mitjancant la presentacié d'un informe d'assaigs, de com a
maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb I'article 32° , i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva fabricacio en obra:

El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacié de les caracteri stiques mecaniques, les d’adheréncia, i les de les seves
dimensions geomeétriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.

En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la realitzacié de les comprovacions experimentals.

Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

-Pesdellot<=30t

- Les armadures fabricades a central aliena a I'obra, hauran de ser subministrades en remeses consecutives des de la mateixa instal-lacié de ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s’hagin produit en un periode d'1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara I'assaig a tracci6 sobre 2 provetes per a cada mostra corresponent a un diametre de cada
serie. Si I acer estigués en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una tnica proveta. En el cas que no
s'hagin utilitzat processos de redregat, es podra eximir la realitzacié d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions de diametres mé s representatius del
procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccié sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada mostra, i assaigs de doblat simple, o el de doblat
desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans. Si l'acer estigués en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els
assaigs sobre una Unica proveta.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques d’adheréncia:

Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot d'acer redregat, i es determinaran les caracteristiques geomeétriques. En
el cas que I'acer disposi d' un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons I'annex C de la UNE EN 10080, només caldra determinar I'altura de la corruga.
- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geomeétriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccié per determinar la correspondéncia dels diametres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en
el projecte i la fulla de subministrament. A mé s es revisara que l'alineacié dels seus elements rectes, les seves dimensions, i els diametres de doblat, no presentin
desviacions observables a simple vista en els trams rectes, i que els diametres de doblat i les desviacions geomeé triques respecte a les formes d’especejament
del projecte son conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a I'annex 11 de la EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

Si s'utilitza una soldadura resistent per a I'elaboracié de I'armat a fabrica, la DF haura de demanar les evidéncies documentals de que el procés esta en
possessié d' un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si I'elaboracié de I'armat es fa a obra, la DF permetra la realitzaci6 de la soldadura resistent només en
el cas que es faci un control d’execucié intens.

A més, la DF haura de disposar la realitzaci6 d'una série de comprovacions experimentals de la conformitat del procés, en funcié del tipus de soldadura, d’acord
amb 7.2 de la UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d’ acord a la norma UNE 36-092 i a la EHE-08. El control plantejat es realitzara abans de
comengar el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de I esmentada
marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redregat, les caracteristiques meca niques de I'armadura presentin resultats conformes als marges definits a la EHE-
08 (art. 32.2). En el cas d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de traccio i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacid, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacio,
es rebutjaria el lot.

En el cas de I'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adhere ncia, s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a I'art.
32.2 de la EHE-08. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d’ alguna especificacio, es rebutjara
el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacié excessiu que pugui afectar a les seves condicions d'adheréncia. Es considerara oxidacio
excessiva quan mitjangant un raspallat amb pues metal-liques, es determini una pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S’ haura de comprovar que un
cop eliminat I'oxid, I'altura de la corruga compleix amb els limits establerts a I'art. 32.2 de la EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es rebutjara 'armadura que presenti defectes, i es procedira al repas de tota la
remesa. Si les comprovacions resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, prévia substitucié de I'ar madura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la
remesa.
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BO- MATERIALS BASICS
BOB - ACER | METALL EN PERFILS O BARRES
BOB3 - MALLES ELECTROSOLDADES

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigo:
S'han considerat els elements segiients:
- Malla electrosoldada
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacid
Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre materia perjudicial.
Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d’armadures basiques electrosoldades en gelosia.
Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les
corrugues han d'estar uniformement espaiades.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.
- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacié en intervals de mig mm
- Diametres nominals > 10,00 mm: Variaci6 en unitats senceres de mm
- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir I'especificat en I'apartat 7.4.2 de la UNE-EN 10080.
- Mas sa per metre: El valor nominal ha de ser I'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en relacié amb el diametre nominal i I'area nominal de la seccid
transversal
- Secci6 equivalent: >=95,5% Seccié nominal
- Aptitud al doblegat:
- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha d'apreciar trencaments o fissures
- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensié d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):
- Tensi6 d'adheréncia:
-D<8mm: >= 6,88 N/mm2
-8 mm <= D <= 32 mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm2
-D>32mm: >= 4,00 N/mm2
- Tensi6 de dltima d'adheréncia:
-D<8mm: >=11,22 N/mm2
-8 mm <= D <= 32 mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm2
-D>32mm: >=6,66 N/mm2

- Composicié quimica (% en massa):

i 1CiCeqg! S|P} Cul NI
1| %max.} %max. | %max. | %max. | %max. | %max. |

iColada 10,22}0,0500,050}0,0500,800}0,012}
iProducte }0,24 0,052} 0,055 }0,055}0,85010,014}

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN I1SO 15630-1.

FILFERROS CORRUGATS | FILFERROS LLISOS:

Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacié de malles electrosoldades o armadures basiques
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electrosoldades en gelosia.
Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacié d'elements de connexié en armadures basiques
electrosoldades en gelosia.
Els dia metres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,6-12-14 mm
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Caracteristiques mecaniques:
-B500T
- Limit elastic fy: >= 500 N/mm2
- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm2
- Allargament al trencament: >= 8%
- Relacio f/fy: >=1,03
Les caracteri stiques anteriors s’han de determinar segons la norma UNE-EN 1SO 15630-1.
MALLA ELECTROSOLDADA:
Armadura formada per la disposicié de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i transversals, de diametre nominal igual o diferent, que es creuen
entre si perpendicularment i que els seus punts de contacte queden units mitjangant soldadura eléctrica, realitzada en una instal-lacié industrial aliena a I'obra.
La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perod no la barreja d'ambdés.
Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.
El producte s’ha de designar segons I'especificat en I'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:
- Descripcio de |la forma
- Referéncia a la norma EN
- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacio entre elements i sobrellargs
- Classes técniques dels acers
Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons siguin barres o filferros.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Ca rrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An
(An = Seccid transversal nominal del més gran dels elements de la unié en malles simples o de un dels elements aparellats, en malles dobles)
- Diametres relatius dels elements:
- Malles simples: dmin <= 0,6 dmax
(dmin: diametre nominal de I'armadura transversal, dmax: diametre nominal de I'armadura més gruixuda)
- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds
(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametr e nominal de les armadures aparellades)
- Separaci6 entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm
- Sobrellargs (prolongacié de les barres transversals més enlla de I'd Itima barra longitudinal): 25 mm
Tolerancies:
- Llargaria i amplaria: +25 mm o *0,5% (la més gran)
- Separaci6 entre armadures: * 15 mm o + 7,5% (la més gran)
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN I1SO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, 'humitat del terra i 'eventual agressivitat de 'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacio i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi
hagi alteracions superficials.

Pérdua de pes despreés de I'eliminaci6 d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de hormigén armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fa brica i una altra que identifica la classe tecnica (segons I'especificat en I'apartat 10 de la
EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta marca s’ha de repetir a intervals <= 1,5 m
Cada partida d’acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de contenir la informacié segiient:
- Identificacié del subministrador
- Numero d'identificacio de la certificacio d'homologacié d’adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)
- Numero de série del full de subministrament
-Nom de la fabrica
- Data d’entrega i nom del peticionari
- Quantitat d’acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer
- Diametres subministrats
- Designacid dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080
- Forma de subministrament: barra o rotlle
- Identificaci6 i lloc de subministrament
- Sistema d'identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080
- Classe tecnica segons I'especificat en I'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080
- Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura
El fabricant ha de facilitar un certificat d’assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques anteriors, on s’ha d'incloure la informacié segiient:
- Data d'emissi6 del certificat
- Certificat de I'assaig de doblegat-desdoblegat
- Certificat de I'assaig de doblegat simple
- Certificat de I'assaig de fatiga en acers tipus SD
- Certificat de I'assaig de deformacio alternativa en acers tipus SD
- Certificat d’'homologacié d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d'adheréncia mitjangant I'assaig de la biga
- Marca comercial de I'acer
- Forma de subministrament: barra o rotlles
En Malle s electrosoldades, s'ha de facilitar a més:
- Certificat de I'assaig de desenganxament dels nusos
- Certificat de qualificacié del personal que realitza la soldadura no resistent
- Certificat d’'homologacié de soldadors i del procés de soldadura
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segiients:
- Per a cada partida de subministrament que arribi a |'obra:
- Recepcid del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32° de la norma EHE-08.
- Inspecci¢ visual del material i observacié de les marques d'identificacio.
- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjangant la verificacié documental de que els valors declarats en els documents del
marcatge permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a I'article 32 de la EHE-08.
Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a |'elaboraci6 d'armadures per a formigé armat, hauran de ser conformes ala EHE-08 i a la
UNE-EN 10080. La demostracié d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjangant:
- La possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a I’ annex 19 de la EHE-08
- La realitzacié d'assaigs de comprovacié durant la recepci6. Es fara en funcié de la quantitat d’acer subministrat:
- Subministrament < 300 t:
Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix subministrador, fabricant, designacid i serie, i es prendran 2 provetes on
es realitzaran els segiients assaigs:
- Comprovacié de la seccid equivalent
- Comprovacio de les caracteristiques geometriques
- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple
A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura,
I'allargament de ruptura, i I'allargament sota carrega maxima.
- Subministrament >= 300 t:
Es prendran 4 provetes per a la comprovacié de les caracteristiques mecaniques del cas anterior.
Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de tragabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades
de cada subministrament. A més, facilitara una co pia del certificat del control de produccié del fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i
quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de tragabilitat de colada, mitjang ant la determinacié de les caracteristiques quimiques
sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim 5 assaigs.
La composicié quimica podra presentar les variacions segiients respecte el certificat de control de produccio per a ser acceptada:
%Cassaig = %Ccertificat: +0,03
%Ceq assaig = %Ceq certificat: +0,03
%Passaig = %Pcertificat: 0,008
%Sassaig = %Scertificat: 0,008
%Nassaig = %Ncertificat: +0,002
Un cop comprovada la tragabilitat de la colada, es fara la divisio en lots de com a minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es
faran els segiients assaigs:
- Comprovacio de la seccié equivalent
- Comprovacio de les caracteristiques geometriques
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- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple
- Comprovacio del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i I'allargament de ruptura

- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de I'acer es podra demostrar mitjangant la presentacié d'un informe d’assaigs, de com a maxim
un any d'antiguitat, que compleixin amb I'article 38.10, i realitzat en un laboratori acreditat

- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de I'acer es podra demostrar mitjangant la presentacié d'un informe d'assaigs, de com a
maxim un any d'antiguitat, que compleixin amb l'article 32°, i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva fabricacié en obra:

El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacié de les caracteri stiques mecaniques, les d’adheréncia, i les de les seves
dimensions geomeétriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.

En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la realitzacié de les comprovacions experimentals.

Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

-Pesdellot<=30t

- Les armadures fabricades a central aliena a I'obra, hauran de ser subministrades en remeses consecutives des de la mateixa instal-laci6 de ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s’hagin produit en un periode d'1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovaci6 de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara I'assaig a traccio sobre 2 provetes per a cada mostra corresponent a un diametre de cada
serie. Si | acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una unica proveta. En el cas que no
s'hagin utilitzat processos de redregat, es podra eximir la realitzacié d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot, corresponents a les combinacions de diametres mé s representatius del
procés de soldadura, realitzant-se: assaigs de traccié sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada mostra, i assaigs de doblat simple, o el de doblat
desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més grans. Si I'acer estigués en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els
assaigs sobre una Unica proveta.

- Comprovacio de la conformitat de les caracteristiques d’adheréncia:

Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del lot d’acer redregat, i es determinaran les caracteristiques geometriques. En
el cas que l'acer disposi d' un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons I'annex C de la UNE EN 10080, només caldra determinar I'altura de la corruga.
- Comprovaci6 de la conformitat de les caracteristiques geomeétriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccio per determinar la correspondéncia dels diametres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en
el projecte i la fulla de subministrament. A mé s es revisara que l'alineacio6 dels seus elements rectes, les seves dimensions, i els diametres de doblat, no presentin
desviacions observables a simple vista en els trams rectes, i que els diametres de doblat i les desviacions geomeé triques respecte a les formes d'especejament
del projecte son conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a I'annex 11 de la EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

Si s'utilitza una soldadura resistent per a I'elaboraci6 de I'armat a fabrica, la DF haura de demanar les evidéncies documentals de que el procés esta en
possessio d' un distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si I'elaboracié de I'armat es fa a obra, la DF permetra la realitzaci6 de la soldadura resistent només en
el cas que es faci un control d’execuci6 intens.

A més, la DF haura de disposar la realitzaci6 d’una série de comprovacions experimentals de la conformitat del procés, en funcié del tipus de soldadura, d’acord
amb 7.2 de la UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d’ acord a la norma UNE 36-092 i a la EHE-08. El control plantejat es realitzara abans de
comengar el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de I’ esmentada
marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques meca niques de I'armadura presentin resultats conformes als marges definits a la EHE-
08 (art. 32.2). En el cas d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de traccié i doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacid, s'efectuara una nova presa de mostres del mateix lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacio,
es rebutjaria el lot.

En el cas de I'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adhere ncia, s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a I'art.
32.2 de la EHE-08. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d’ alguna especificacio, es rebutjara
el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacié excessiu que pugui afectar a les seves condicions d'adheréncia. Es considerara oxidacio
excessiva quan mitjangant un raspallat amb pues metal-liques, es determini una pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%. S’ haura de comprovar que un
cop eliminat I'dxid, I'altura de la corruga compleix amb els limits establerts a I'art. 32.2 de la EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es rebutjara I'armadura que presenti defectes, i es procedira al repas de tota la
remesa. Si les comprovacions resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, prévia substitucié de I'ar madura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la
remesa.

BO- MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCC - PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCC1410,B0CC2410.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Plagues de guix amb I'acabat de la cara vista amb carté. Eventualment amb altres plaques o lamines adherides a la cara interior, o formen un enva de dues cares

vistes, amb l'interior reblert amb una reticula de carté.
- Plaques de guix laminat:
- Plagues de guix laminat tipus A
- Plaques de guix laminat tipus H (plaques amb capacitat d'absorci6 d'aigua reduida)
- Plaques de guix laminat tipus E (plaques per a exteriors)
- Plagues de guix laminat tipus F (plaques amb la cohesié de I'anima millorada a altes temperatures)
- Plaques de guix laminat tipus P (plaques base de guix)
- Plaques de guix laminat tipus D (plaques amb densitat controlada)
- Plaques de guix laminat tipus R (plaques amb resisténcia millorada)
- Plaques de guix laminat tipus | (plaques amb duresa superficial millorada)
- Transformats de placa de guix laminat amb aillament térmic o acustic:
- Transformats classe 1
- Transformats classe 2
- Transformats de placa de guix laminat procedents de processos secundaris:
- Transformats laminars
- Transformats especials (placa perforada)
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a normes segons l'ordre 14/01/1991.
Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.
PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Resistencia a flexio (expressada com a carrega de trencament a flexio):
- Plaques tipus A, D, E, F, H, I
- Gruix nominal 9,5 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 160 N
- Carrega de trencament a flexi6 en sentit longitudinal: 400N
- Gruix nominal 12,5 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 210 N
- Carrega de trencament a flexi6 en sentit longitudinal: 550 N
- Gruix nominal 15,0 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 250 N
- Carrega de trencament a flexi6 en sentit longitudinal: 650 N
- Altres gruixos (essent t el gruix en mm)
- Carrega de trencament a flexio en sentit transversal: 16,8 x t (N)
- Carrega de trencament a flexio en sentit longitudinal: 43 x t (N)
- Plaques tipus R o combinades amb una placa tipus R:
- Gruix nominal 12,5 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 300 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 725 N
- Gruix nominal 15,0 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 360 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 870 N
- Altres gruixos (essent t el gruix en mm)
- Carrega de trencament a flexio en sentit transversal: 24 x t (N)
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 58 x t (N)
- Plaques tipus P:
- Gruix nominal 9,5 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 125 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 180 N
- Gruix nominal 15,0 mm:
- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 165 N
- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 235 N

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,

en el seu cas:

Caracteri stiques essencials per a plaques destinades a rigiditzar estructures de fusta per a murs exteriors i estructures de fusta per a teulades apuntalades:
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- Resisténcia a I'esforg tallant (UNE-EN 520)
Caracteristiques essencials per a plaques en situacions d’exposici6 al foc:
- Classe AT a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials per a plaques per a control de la difusié de la humitat:
- Per a totes les plaques excepte les tipus E (UNE-EN 12524)
- Per a plaques tipus E: =< 25 segons UNE-EN ISO 12572
Resistencia a flexié (UNE-EN 520)
Resistencia termica (UNE-EN 520)
Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:
- Resistencia a I'impacte
- Aillament davant del soroll aeri
- Absorci6 acustica
Tolerancies:
- Amplaria:
- Plaques tipus P: + 0 mm; -8 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, |, R, o combinades: +0 mm; -6 mm
- Llargaria:
- Plaques tipus P: + 0 mm; -6 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, |, R, o combinades: +0 mm; -5 mm
- Gruix:
- Plaques tipus P: +0,6 mm
- Plaques tipus A, H, D, E, F, |, R, o combinades:
- Gruix nominal < 18 mm: +0,6 mm
- Gruix nominal >= 18 mm: +0,4 x t (t=gruix en mm; tolerancia en mm arrodonida a 0,1 mm)
- Rectitud d'arestes: < 2,5 mm/m d’amplaria (segons procediment de la norma UNE-EN 520)
- Cantells i perfils finals (només per al cantell afinat i el cantell semirodé afinat)
- Fondaria de I'afinat del cantell: entre 0,625 mm
- Amplaria de I'afinat del cantell: entre 40 mm i 80 mm
- Capacitat d'absorci6 d'aigua de les plaques tipus H1, H2 i H3:
- Capacitat d'absorci6 d'aigua superficial: =< 180 g/m2
- Capacitat d'absorci6 d'aigua total:
- Plaques tipus H1: =< 5%
- Plaques tipus H2: =< 10%
- Plagues tipus H3: =< 25%
TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:
Tant la placa com I'aillament han de complir les respectives normes:
- Placa de guix laminat: Ha de complir la norma EN 520
- Aillament d'escuma de poliestiré expandit (EPS): Ha de complir la norma EN 13163
- Aillament de poliestire extruit (XPS): Ha de complir la norma EN 13164
- Aillament de poliureta rigid (poliisocianat, poliisocianurat) (PUR i PIR): Ha de complir la norma EN 13165
- Aillament d'escumes fenoliques (PF): Ha de complir la norma EN 13166
- Aillament de llana mineral: Ha de complir la norma EN 13162

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,

en el seu cas:

Resisténcia a la flexié:

- Carrega minima de trencament en sentit transversal: 160 N

- Carrega minima de trencament en sentit longitudinal: 400 N

Resisténcia térmica del transformat:

- La resistencia termica s'obtindra sumant les resisténcies termiques de tots els components i s'expresaraamb m2 - K/ W
Reacci6 al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Resistencia al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:
- Resistencia al impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorci6 acustica

Escairat:

- En sentit transversal: -5 mm a+5 mm

- En sentit longitudinal: -5 mm a + 8 mm
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Planor (del transformat): =<5 mm

Adhereéncia/cohesié del material aillant:

- Transformats de classe 1: > 0,017 MPa

- Transformats de classe 2: > 0,003 MPa

Tolerancies:

- Amplaria: +0 mm; -4 mm

- Llargaria: +0 mm; -5 mm

- Gruix (del transformat): +3 mm

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,

en el seu cas:

- Resistencia a la flexié (UNE-EN 520)

- Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir
- Resistencia a l'esforg tallant (UNE-EN 520)

- Reacci6 al foc (UNE-EN 14190)

- Resistencia al foc (UNE-EN 14190)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)
- Resistencia termica (UNE-EN 14190)
- Proteccid davant rajos X:
- Grau de protecci6 (IEC 6133-1)
- Quant I'ts del transformat sigui proteccié davant rajos X mitjangant incorporacié de lamina de plom ha de declarar-se el gruix en mm d'aquesta lamina.

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'ds:

- Resisténcia al impacte (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)
- Aillament davant del soroll aeri (UNE-EN 1SO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)
- Absorci6 acustica (UNE-EN 1SO 354)

Tolerancies:

- El fabricant declarara les tolerancies i quan sigui necessari el tipus de vora.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.
Emmagatzematge: En posicid horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de 40 cm i en llocs protegits de cops i de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:

UNE-EN 13950:2006 Transformados de placa de yeso laminado con aislamiento térmico acustico. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:

UNE-EN 14190:2006 Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio6 segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres,
- Productes per a qualsevol ds excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc i I'is de rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega
de vent o per a estructures de fusta per a sostres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacio o Caracteristica: Reacci6 al foc. Productes que compleixen la Decisié de la
Comissi6 2003/43/CE modificada,
- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Altres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacio o Caracteristica: Reacci6 al foc. Productes que compleixen la Decisio de la
Comissi6 2003/43/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
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- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica:
Resistéencia a I'esforg tallant,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reacci6 al foc,

- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica:
Resisténcia a tallant:

- Sistema 3: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El si mbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:

- Nom, logotip o adreg a declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any de la impressi6 del marcatge
- Referéncia a la norma europea corresponent:
- Per a les plaques de guix laminat: la norma EN 520
- Per als transformats de plaques de guix laminat: la norma EN 13950
- Descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informaci6 sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.1 de la norma UNE-EN 520 o UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 per a les plaques
de guix laminat o per als transformats de plaques de guix laminat
Les plaques de guix laminat han de designar-se de la seglient manera:
- L'expressid: “Placa de yeso laminada”
- Lalletra o combinacié de lletres que designa el tipus de placa
- Referéncia a la norma europea EN 520
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)
- El tipus de cantell longitudinal
Les plaques han d'anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a I'etiqueta que 'acompanya, a I'embalatge o bé a la documentacio
comercial que acompanya I’ enviament, amb la segiient informacié com a minim:
- Nom, marca comercial o d’altres mitjans d'identificacid del fabricant de la placa
- Data de fabricacié
- Identificacié de la placa segons el sistema de designacié definit en la norma
- El simbol normalitzat del marcatge CE
Els transformats de plaques de guix laminat han de designar-se de la segilient manera:
- L'expressid: “Transformado de placa de yeso laminado”
- Referéncia a la norma europea EN 13950
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) i escairat ,si s'utilitza
- El tipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d'acord amb EN-520
Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se de la segiient manera:
- Expressio que identifiqui el producte
- Referéncia a la norma europea EN 14190
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segiients:
Inspecci6 visual del material a la seva recepci6 , en referéncia a I'aspecte i caracteristiques geometriques.
El control de recepci6 de material verificara que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentaci6: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent
Control de recepci6 mitjancant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.
- Abans de comengar I'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaques que arribin a 'obra es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Densitat

- Pes per m2

- Conductivitat termica

- Resistencia termica (plaques sense fibra de vidre ni lamina d'alumini)

- Resistencia al foc (plaques amb fibra de vidre)

- Resisténcia al vapor d'aigua (plaques amb lamina d'alumini)

- Caracteristiques geométriques
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN APLACATS:
- Control de caracteristiques geométriques:

- Gruix >
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- Diferéncia de llargaria entre les arestes
- Angles

- Rectitud d'arestes

- Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D' INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS | DIVISORIES:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a
carrec del contractista, sobre el doble nii mero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin
satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D' INCOMPLIMENT EN APLACATS:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I' entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs sobre el

material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a ca rrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els
resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

BO- MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCH - PLANXES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCH7120.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Planxa d'acer, plana o conformada, obtinguda a partir d'una banda d'acer de qualitat industrial, galvanitzada en continu, amb un recobriment minim Z 275, segons
UNE 36-130, i amb acabat prelacat a les dues cares, si es el cas.

S'han considerat els segiients tipus de planxa:
- Planxa nervada d'acer galvanitzat

- Planxa nervada d'acer prelacat
- Planxa gofrada d'acer galvanitzat, plegada per a fer esglaons
- Planxa grecada d'acer galvanitzat
- Planxa grecada d'acer prelacat
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques i la composicié quimica de I'acer, que ha de complir les determinacions de la norma UNE-EN 10025-2.
Ha de tenir el moment d'inércia, el moment resistent, gruix i tipus de nervat o grecat indicats a la DT, i si alguna dada no esta indicada, el valor haura de ser suficient
per a resistir sense superar les deformacions maximes admissibles, els esforgos als que es veura sotmesa.

No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de I'acabat superficial.

El color ha de ser uniforme, i si I'acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb l'indicat a la DT o el triat per la DF.

Si la planxa és gofrada, la forma i dimensions del grabat ha de ser l'indicat a la DT.

Tipus d'acer: S235JR
Tolerancies:

- Amplaria de muntatge
- Amplaria nominal =< 700 mm: + 4 mm, - 0 mm
- Amplaria nominal > 700 mm: + 5 mm, - 0 mm
- Llargaria de la planxa: + 3%, - 0%
- Gruix de la planxa:
- Gruix nominal =< 0,8 mm: + 0,10 mm
- Gruix nominal > 0,8 mm: + 0,15 mm
- Modul resistent i moment d'inércia: + 5%, - 0%
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en paquets protegits amb fusta, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Les planxes s’han de subministrar tallades a mida, del taller, diferenciades per tipus de perfil i acabats.

Emmagatzematge: als seus embalatges, col-locats lleugerament inclinats per que permetin evacuar l'aigua, en llocs protegits d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

*UNE 36130:1991 Bandas (chapas y bobinas), de acero bajo en carbono, galvanizadas en continuo por inmersion en caliente para conformacion en frio. Condiciones

técnicas de suministro.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid.
- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segi ents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Tipus d'acer, segons CTE DB SE-A.
- Caracteristiques del recobriment, segons UNE 36-130
- Caracteristiques mecaniques:
- Resisténcia a la traccié
- Allargament minim
- Duresa Brinell
- Caracteristiques geométriques:
- Gruix
- Llargaria
- Amplaria
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.
En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de la UE, es pot prescindir de la presentaci¢ dels
assaigs de control de recepcid.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s’ha de repetir I'assaig, a
carrec del contractista, sobre el doble ni mero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin
satisfactoris.

BO- MATERIALS BASICS
BOC - PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCT - PLANXES DE SURO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCT1005.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Planxa d'aglomerat de suro constituit per granulat de suro de granulometria adequada, expandit per un procés de cocci6 a temperatura adient i aglomerat mitjangant

la seva resina natural.
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CARACTERISTIQUES GENERALS: En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
Ha de tenir un color uniforme i no ha d'estar cuita deficientment ni carbonitzada. contractista.

Ha de tenir la superficie plana, les cares rectes i les arestes vives. - Es comprovaran, sobre 10 mostres rebudes en cada subministrament, les caracteristiques geometriques segiients:

Llargaria (UNE 56-905): 915-1000 mm - Gruix

Amplaria (UNE 56-905): 915 -1000 mm - Longitud

Densitat aparent (UNE 56-906): <= 140 kg/m3 - Amplaria

Resisténcia a la flexié (UNE 56-907): >= 0,14 N/mm2 - Rectitud d'arestes

Conductivitat termica (UNE 53-037): - Planor

-A0°C: <=0,040 W/mK - Angles

-A20°C: <=0,042W/mK CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
- Control estructural i fisic:

-A40°C: <= 0,044 W/mK
Comportament a 'aigua bullent: Cap desaglomeracio
Contingut d’humitat (UNE 56-909): <= 0,005 g/cm3

- - No s'autoritzara la col-locacié de plaques que no vagin acompanyades del certificat del fabricant.
Tolerancies:

Llargaria: +0,3% - Si en els terminis establerts al comencar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es fara una série completa d'assaigs a les plaques
- 1a: £ 0,

- Amplaria: +0,5%
- Gruix: +0,5%

ecopinades a ca rrec del contractista.
- Es repetira I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 5 mostres del mateix lot.
- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 5 mostres resultin satisfactoris.

- Control geomeétric:

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE - Es repetira I assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 plaques del mateix lot.

- . - Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 plaques resultin satisfactoris.
Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs secs, protegits de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra BO- MATERIALS BASICS

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

No hi ha normativa de compliment obligatori. BOD2 - TAULONS

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats B0D21030.

higrotérmiques segiients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1: 1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua Tauld de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.
OPERACIONS DE CONTROL: CARACTERISTIQUES GENERALS:

Inspecci6 visual del material a la seva recepci6, en referéncia a I'aspecte i caracteristiques geométriques. Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

El control de recepci6 de material verificara que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

I'especificat en 'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacic corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent. No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacié Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.
corresponent

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contracci6 volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm?2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resistencia a la compressié (UNE 56-535):

- Control de recepcié mitjangant assaigs: En cas que disposi de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de la CEE, es podra prescindir dels assaigs
de control de recepcié. La DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut, segons control de produccié establert
en la marca de qualitat de producte.
- Abans de comengar |'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada 1000 m2 d’ un mateix tipus de fusta que arribi a I'obra, es demanaran al contractista
els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segii ents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Densitat aparent: UNE-EN 13170

- Resisténcia a la tracci, tensié de trencament

- Flexibilitat, flexio de trencament - En la direcci6 paral-lela a les fibres: >=30 N/mm2
- Resistencia al punxonament esta tic, residual després d'1 h (amb carrega de 7 kg/cm2) - En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2
Resistencia a la traccié (UNE 56-538):
- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- Comportament a I'aigua bullent
- Reacci6 al foc: UNE-EN 23727

- Estabilitat dimensional - En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

- Conductivitat termica Resistencia a la flexio (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
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Resistencia a I'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resistencia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: +2 mm

- Gruix:

| Classe | Gruix nominal (mm) |

| | <50 |50a75| >75 |

| | Tolerancia (mm) |

| ™1 | #8 | 4 | +6:3 |
| T2 | 22 | 3 | +5:2 |
| T3 | 215 | 515 | £15 |

- Fletxa: + 5 mm/m
- Torsio: +2°
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BOD3 - LLATES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOD31000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Llata de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumetrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta Eavet: Aprox. 14000 N/mm2
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Duresa (UNE 56-534): <=4

Resistencia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm?2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2
Resistencia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm?2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
Resistencia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resistencia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resistencia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: +2 mm

- Gruix:

| Classe | Gruix nominal (mm)

| | <50 |50a75| >75 |

| | Tolerancia (mm)

| T | 8 | 4 |
| T2 | 2 | 8 | +5:2 |
| 13 | 15| 515 |

+6:3 |

115 |

- Fletxa: + 5 mm/m
- Torsié: +2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS
BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BOD6 - PUNTALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOD629A0,B0D625A0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces cilindriques estretes i llargues per a apuntalaments.
S'han considerat els tipus segiients:
- Puntal rodé de fusta

- Puntal metal-lic telescopic

PUNTAL DE FUSTA:
Puntal de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.
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Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.
No ha de tenir signes de putrefaccio, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.
No ha de tenir d'altres desperfectes que els ocasionats pel nombre maxim d'usos.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3
Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%
Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal
Coeficient de contraccié volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:
- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2
- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm?2
Duresa (UNE 56-534): <=4
Resistéencia a la compressié (UNE 56-535):
- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2
- En la direccio perpendicular a les fibres: >=10 N/mm2
Resistéencia a la traccié (UNE 56-538):
- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2
- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
Resistencia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resistencia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm2
Resistencia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:
- Diametre: +2 mm
- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm
- Fletxa: + 5 mm/m
PUNTAL METAL-LIC:
Puntal metal-lic amb mecanisme de regulacié i fixacié de la seva algaria.
La base i el cap del puntal cal que estiguin fets de platina plana i amb forats per a poder-lo clavar si cal.
Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.
Resisténcia minima a la compressié segons l'algaria de muntatge:
: | Llargaria del puntal | I
| Algaria muntatge |
| 3m | 35m | 4m | 45m | 5m |
! || 2m |!,8T|1,8T||2,5T| - || | | |
| 25m |14T| 147|207 - | - |
| 3m | 17| 1T |16T| - | -
| 85m | - | 09T [1,4T| 143T | 1,437 |
| 40m | - | - [1aT[12T]127|
| 45m | - | - |- |087T| 087T]
, | sm -0 -0 -1 - loeoT] ,
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
BO- MATERIALS BASICS
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BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BOD7 - TAULERS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOD71130.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Taulers encofrats.

S'han considerat els tipus segiients:

- Tauler de fusta

- Tauler aglomerat de fusta

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.
Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Amplaria nominal: +2 mm

- Gruix: 0,3 mm

- Rectitud d'arestes: 2 mm/m

-Angles: +1°

TAULERS DE FUSTA:

Tauler de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.
No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les caracteristiques de la fusta.
Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d’humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumetrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >=10 N/mm2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direcci6 paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resistencia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resistencia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

TAULERS D'AGLOMERAT DE FUSTA:

Tauler de fibres lignocel-lulosiques aglomerades en sec per mitja de resines sintétiques i premsat en calent.
Ha d'estar fregat amb paper de vidre per ambdues cares.

No ha de tenir defectes superficials.

Pes especific: >= 6,5 kN/m3

Modul d'elasticitat:

- Minim: 2100 N/mm?2

- Mitja: 2500 N/mm2

Humitat del tauler (UNE 56710): >= 7%, <= 10%

Inflament en:

- Gruix: <=3%

- Llargaria: <= 0,3%

- Absorci¢ d'aigua: <= 6%
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Resisténcia a la traccié perpendicular a les cares: >= 0,6 N/mm2
Resistencia a l'arrencada de cargols:

-Alacara: >=1,40 kN

- Al cantell: >=1,15kN

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO- MATERIALS BASICS

BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BO- MATERIALS BASICS
BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

BODZ - MATERIALS AUXILIARS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BODZA000,80DZP200,B0DZP500.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements auxiliars per al muntatge d'encofrats i apuntalaments, i per a la proteccio dels espais de treball a les bastides i els encofrats.
S'han considerat els segiients elements:

- Tensors per a encofrats de fusta

- Grapes per a encofrats metal-lics

- Fleixos d'acer laminat en fred amb perforacions, per al muntatge d'encofrats metal-lics

- Desencofrants

- Conjunts de perfils metal-lics desmuntables per a suport d'encofrat de sostres o de cassetons recuperables
- Bastides metal'liques

- Elements auxiliars per a plafons metal-lics

- Tubs metal-lics de 2,3" de D, per a confeccié d'entramats, baranes, suports, etc.

- Element d'uni6 de tubs de 2,3" de D, per a confecci6 d'entramat, baranes, suports, etc.

- Planxa d'acer, de 8 a 12 mm de gruix per a proteccid de rases, pous, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

BOD8 - PLAFONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD81280,80D81550.

Tots els elements han de ser compatibles amb el sistema de muntatge que utilitzi I'encofrat o apuntalament i no han de disminuir les seves caracteristiques ni la
seva capacitat portant.

Han de tenir la resistencia i la rigidesa suficient per a garantir el compliment de les tolerancies dimensionals i per a resistir, sense assentaments ni deformacions
perjudicials, les accions que es puguin produir sobre aquests com a conseqiiéncia del procés de formigonament i, especialment, per les pressions del formigo fresc
o dels metodes de compactacio utilitzats.

Agquestes condicions s'han de mantenir fins que el formigé hagi adquirit la resistencia suficient per a suportar les tensions a que sera sotmes durant el desencofrat

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Plafé d'acer per a encofrat de formigons, amb una cara llisa i 'altra amb rigiditzadors per a evitar deformacions.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de disposar de mecanismes per a travar els plafons entre ells.

La superficie ha de ser llisa i ha de tenir el gruix, els rigiditzadors i els elements de connexié que calguin. No ha de tenir altres desperfectes que els ocasionats pels
usos previstos.

El seu disseny ha de fer que el procés de formigonament i vibratge no alteri la seva planor ni la seva posicio.

La connexio entre peces ha de ser suficientment estanca per no permetre la pérdua apreciable de pasta pels junts.

Tolerancies:

- Planor: £ 3 mm/m, <= 5 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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o desenmotllat.

Es prohibeix I'is d'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigo, excepte quan es faciliti a la DF certificat emés per una entitat de control,

conforme els panells han rebut tractament superficial que eviti la reaccié amb els alcalis del ciment

TENSORS, GRAPES | ELEMENTS AUXILIARS PER A PLAFONS METAL-LICS:

No han de tenir punts d'oxidacié ni manca de recobriment a la superficie.

No han de tenir defectes interns o externs que en perjudiquin la utilitzacio correcta.

FLEIX:

Ha de ser de secci6 constant i uniforme.

Amplaria: >= 10 mm

Gruix: >= 0,7 mm

Diametre de les perforacions: Aprox. 15 mm

Separacio de les perforacions: Aprox. 50 mm

DESENCOFRANT:

Vernis antiadherent format amb silicones o preparat amb olis solubles en aigua o greix diluit.

No s'ha d'utilitzar com a desencofrant el gas-oil, els greixos comuns ni altres productes analegs.

Ha d'evitar I'adheréncia entre el formigé i I'encofrat, sense alterar I'aspecte posterior del formigé ni impedir I'aplicacié de revestiments.

No ha d'impedir la construccié de junts de formigonat, en especial quan es tracti d’elements que s'hagin d'unir per a treballar de forma solidaria.

No ha d'alterar les propietats del formigé amb qué estigui en contacte, ni les armadures o I'encofrat, i no ha de produir efectes perjudicials al mediambient
S'ha de facilitar a la DF un certificat on es reflecteixin les caracteristiques del producte i els seus possibles efectes sobre el formigé, abans de la seva aplicacio
CONJUNT DE PERFILS METAL:LICS:

Conjunt format per elements resistents que conformen I'entramat base d'un encofrat per a sostres.

Els perfils han de ser rectes, amb les dimensions adequades a les carregues que han de suportar i sense més desperfectes que els deguts als usos adequats.
Els perfils han d'estar protegits amb una capa d'emprimacié antioxidant.

El seu disseny ha de fer que el procés de formigonament i vibratge no alteri la seva planor ni la seva posicio.

La connexié entre el conjunt de perfils i la superficie encofrant ha de ser suficientment estanca per tal de no permetre la pérdua apreciable de pasta pels junts.
Tolerancies:

- Rectitud dels perfils: +0,25% de la llargaria

- Torsi6 dels perfils: +2 mm/m

BASTIDES:
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Ha d'estar formada per un conjunt de perfils d'acer buits i de resistéencia alta.

Ha d'incloure tots els accessoris necessaris per tal d'assegurar-ne l'estabilitat i la indeformabilitat.
Tots els elements que formen la bastida han d'estar protegits amb una capa d'emprimaci6 antioxidant.
Els perfils han de ser resistents a la torsio respecte dels diferents plans de carrega.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb el terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.
DESENCOFRANT:

Temps maxim d'emmagatzematge: 1 any

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigon Estructural (EHE-08).
Orden de 9 de marzo de 1971 por la que se aprueba la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo.

BO- MATERIALS BASICS
BOE - MATERIALS BASICS D'AGLOMERATS DE CIMENT

BOE2 - BLOCS DE MORTER DE CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOE244L7,B0E244L1.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces de formigé fetes amb granulats densos, lleugers o amb la combinacié d’ambdos, utilitzades en el ram de paleta (faganes vistes o revestides, estruc tures
portants i no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacié com a enginyeria civil)

S'han considerat els tipus segiients:

En funcid del nivell de confianga de les peces respecte a la resisténcia a la compressio:

- Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressi6 declarada amb probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.
- Peces de categoria |I: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria I.

En funcié del volum i disposicié de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

S'han considerat els acabats superficials dels blocs segiients:

-Llis

- Rugés

- Amb relleu especial

- Esmaltats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La peg a esta fabricada a base de ciment, granulats i aigua i pot contenir additius, addicions, pigments colorants o altres materials incorporats durant o després del
procés de fabricacio.

Els extrems poden ser llisos o encadellats.

No ha de tenir deformacions, balcaments, ni esvorancs a les arestes.

No ha de tenir fissures i la seva textura superficial ha de ser I'adequada per a facilitar I'adheréncia del possible revestiment.
El seu color ha de ser uniforme, estable i continu en tota la massa.

La disposici6 dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets i parets de la pega durant la seva manipulacié o
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col-locacié.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en I'ordre de llarg, ample i alt.
Volum de forats:

- Massis: <=25%

- Calat: <=50%

- Alleugerit: <= 60%

- Foradat: <=70%

Volum de cada forat:

- Massis: <=12,5%

- Calat, alleugerit, foradat: <= 25%

Gruix total dels envanets ( relacié amb el gruix total):

- Massis: >=37,5%

- Calat: >=30%

- Alleugerit: >=20%

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:

Caracteri stiques essencials:

- Durabilitat (resistencia gel/desgel)

Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:

- Tolera ncia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de la categoria

- Gruix de la paret exterior (UNE-EN 772-16)

- Forma de la pega (UNE-EN 772-16, UNE-EN 772-2)

- Resisténcia a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm?2, >= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de la categorial o Il

- Estabilitat dimensional front I'humitat (UNE-EN 772-14): <= valor declarat per el fabricant

- Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat per el fabricant

Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies davant el foc:

- Classe de reacci6 al foc: exigéncia en funcié del contingut en massa o volum, de materials organics distribuits de forma homogenia:
- Peces amb <= 1,0%: Al

- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb preséncia d’humitat o en cares exposades a exteriors:

- Absorci6 d'aigua (UNE-EN 772-11): <= valor declarat per el fabricant
Caracteri stiques essencials en peces per als usos previstos en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent en sec (UNE-EN 772-13)

- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): +10%

- Percentatge de forats (UNE-EN 772-16, UNE-EN 772-2)

- Formaci6 d'encaix: <= 20% volum total

- Blocs cara vista:
- Planor cares (UNE-EN 772-20): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a la UNE-EN 771-3
- Aspecte superficial (UNE-EN 771-3)

Caracteri stiques complementaries:
- Resiste ncia a flexotraccio (UNE-EN 772-6 ): >= valor declarat per el fabricant

- Densitat seca absoluta (UNE-EN 772-13)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i sense contacte directe amb el terra ni amb substancies o ambients que perjudiquin fisica o quimicament el
material constitutiu de la pega. S'ha d'evitar que es trenquin o s'escantonin.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-3:2004 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 3: Bloques de hormigén (aridos densos y ligeros).

UNE-EN 771-3:2004/A1:2005 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 3: Bloques de hormigon (aridos densos y ligeros).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-
SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients,
d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:
- Absorci6 d'aigua per capil-laritat
- Succié o tasa d'absorci6 d'aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorci6 d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressi6 declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al
5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I1**). ** Peces amb una resisténcia a compressio declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%.
Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant

Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguients:
- Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge

CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- Numero d'identificaci6 del organisme notificat (només per al sistema 2+)
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Dos ultims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE.
- Namero del certificat de conformitat del control de producci6 a fabrica, en el seu cas
- Referéncia a la norma UNE-EN 771-3
- Descripcio de producte: nom gené ric, material, dimensions, .. i us al que va destinat.
- Informaci6 de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN 771-3

OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovara que s’han adoptat les mesures necessa ries per assegurar la compatibilitat entre els diferents productes, elements i sistemes constructius.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentaci6: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent

Control de recepci6 mitjancant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.

Es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comengar I'obra de cada 5.000 unitats que arribin a I'obra s’ha de determinar la resistencia a compressié d’'una mostra de 10 blocs, segons la norma
UNE-EN 772-1.

OPERACIONS DE CONTROL EN ELEMENTS PER A PARETS ESTRUCTURALS:

Les peces de categoria | tindran una resisté ncia declarada. El fabricant aportara la documentacié que acrediti que el valor declarat de la resistéencia a compressio
s'obtingui segons estableix la UNE-EN 771-3 i assajades segons la UNE-EN 772-1, i I'existé ncia d'un pla de control de producci6 industrial que doni garanties.

Les peces de categoria Il t indran una resisténcia a compressio declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianga
pot resultar inferior al 95%.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

En peces per a elements estructurals, el nimero de peces necessarie s per determinar la conformitat amb les especificacions declarades del fabricant seguira les
designacions de la taula A1 de la norma UNE-EN 771-3.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs a les peces
aplegades a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d’ incompliment, es repetira I'assaig, a carrec
del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BO- MATERIALS BASICS

BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA
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BOF8 - SUPERMAONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF85262.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (fag anes vistes o revestides, estructures portants i no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacié com
a enginyeria civil)
S'han considerat els tipus segiients:
En funci de la densitat aparent:
- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides
- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent mes gran de 1000 kg/m3
En funcid del nivell de confianga de les peces respecte a la resisténcia a la compressio:
- Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressié declarada amb probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.
- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria I.
En funcié del volum i disposici6 de forats:
- Peces massisses
- Peces calades
- Peces alleugerides
- Peces foradades
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Pega ceramica amb una llargaria més gran o igual a 30 cm i un gruix inferior a 14 cm, amb forats a la testa, obtingut per un procés d'extrussié mecanica i coccié
d'una pasta argilosa i, eventualment, d'altres materies.
Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.
No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.
Si és de cara vista no ha de tenirimperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color en el maé i en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions
subjectives requerides per la DF.
La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets i parets de la pega durant la seva manipulacié o
col-locacié.
Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un color uniforme en fracturar-se.
El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en I'ordre de llarg, ample i alt.
Volum de forats:
- Massis: <=25%
- Calat: <=45%
- Alleugerit: <= 55%
- Foradat: <=70%
Volum de cada forat: <=12,5%
Gruix total dels envanets ( relacié amb el gruix total):
- Massis: >=37,5%
- Calat: >=30%
- Alleugerit: >=20%
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Resisténcia mitja a compressio (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de categoria | o Il
- Adherencia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat per el fabricant
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de la seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies davant el foc:
- Classe de reacci6 al foc: exigéncia en funcié del contingut en massa o volum, de materials organics distribuits de forma homogenia:
- Peces amb <= 1,0%: Al
- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:
- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de la categoria
- Forma de la pega (UNE-EN 771-1)
- Especificacions dels forats: Disposicio, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)
- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13)
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits segii ents en funcié de la categoria.
-D1: <=10%
-D2: <=5%
- Dm: <= desviaci6 declarada per el fabricant en %
Caracteri stiques essencials en peces per als usos previstos en |'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)
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Els pinyols de calg no han de reduir la resistencia de la pega (després de I'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicié i la dessecacié posterior a una temperatura de
105°C) en més de 10% si el mao és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos un cop s’hagi submergit en
aigua un temps minim de 24 h.
PECES LD:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Durabilitat (resistencia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a 12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:
- Expansi6 per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a la UNE-EN 771-1 en funcié de la

categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3
PECES HD:
Les caracteristiques segtients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:
- Durabilitat (resistencia gel/desgel): Indicacio de la categoria en funcié del grau d’exposicio
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Expansid per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a la UNE-EN 771-1 en funcié de la

categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:

- Absorcié d'aigua: <= valor declarat per el fabricant
- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteri stiques complementaries:
- Succié immersié 60 + 2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat per el fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermética.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin solucions salines, ni amb productes que
puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fabrica de albaiiileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albaiiileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-
SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients,
d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorci6 d'aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d'absorcié d’aigua inicial (kg/m2.min)
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- Absorcié d’aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentaci6 segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al
5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a compressio declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%.
Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant

Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguients:
- Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. EI simbol normalitzat del marcatge

CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+)
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Dos ultims digits del any en que s’ha imprés el marcat CE.
- Numero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu cas
- Referéncia a la norma EN 771-1
- Descripci6 de producte: nom generic , material, dimensions, .. i us al que va destinat.
- Informacid de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepci6 de material verificara que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en 'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent

Control de recepci6 mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comengar I'obra de cada 45000 unitats que arribin a l'obra, s’ha de determinar la resisténcia a la compressié d'una mostra de 6 maons, segons la
norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I' entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs sobre el

material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.

En el cas de la resisté ncia a compressio, el valor a comparar amb I'especificacié s'obtindra amb la formula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviaci tipica (n-1), s *2 = (Rci - Rc) *2/(n-1)

- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rci: Valor de resisténcia de cada proveta

-n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a ca rrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els
resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

BO- MATERIALS BASICS
BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOF9 - PECES CERAMIQUES PER A SOLERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF9C240.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Encadellat amb forats a la testa, obtingut per un procé s d'extrussié mecanica i coccié d'una pasta argilosa i, eventualment, d'altres matéries.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
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La pega ha de tenir les cares longitudinals amb un disseny que garanteixi la transmissio dels esforgos de flexio de les peces col-locades de costat.

Ha de tenir una textura uniforme i ha d'estar suficientment cuit, la qual cosa s'ha d'apreciar pel so agut en ser colpejat i per l'uniformitat de color en fracturar-se.
Ha de tenir forats a la testa.

Els pinyols de calg no han de reduir |a seva resisténcia (després de I'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicié i la dessecacié posterior a una temperatura de 105°C)
en més d'un 15%, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos un cop s’hagin submergit en aigua un temps minim de 24 h.

La forma d'expressié de les mesures és: Llarg x ample x gruix.

Llarg: >= 50 cm

Carrega admisible a flexié (UNE 67-042): >=1,25 kN

Fissures: nombre maxim de peges afectades d'una mostra de 6 unitats: 1

Tolerancies:

- Llarg (UNE 67-044): +1,5% llarg

- Ample (UNE 67-044): + 2% ample

- Gruix (UNE 67-044): +2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin solucions salines, ni amb productes que
puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT
Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

*UNE 67041:1988 Tableros ceramicos de arcilla cocida para cubiertas. Designacion y especificaciones.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotermiques segtients, d'acord amb I'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusio del vapor d'aigua

BO- MATERIALS BASICS
BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOFA - TOTXANES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOFA12A0.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (fag anes vistes o revestides, estructures portants i no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacié com
a enginyeria civil)

S'han considerat els tipus segiients:

En funcié de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestiri amb una densitat aparent mes gran de 1000 kg/m3

En funcid del nivell de confianga de les peces respecte a la resisténcia a la compressio:

- Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressié declarada amb probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.
- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria I.

En funcié del volum i disposici6 de forats:

- Peces massisses
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- Peces calades
- Peces alleugerides
- Peces foradades

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Mad amb forats a la testa, obtingut per un procés d'extrussié mecanica i cocci6 d'una pasta argilosa i, eventualment, d'altres matéries.
Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.
No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.
Si és de cara vista no ha de tenirimperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color en el maé i en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions
subjectives requerides per la DF.
La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els envanets i parets de la pega durant la seva manipulacié o
col-locacid.
Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un color uniforme en fracturar-se.
El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en I'ordre de llarg, ample i alt.
Volum de forats:
- Massis: <=25%
- Calat: <=45%
- Alleugerit: <= 55%
- Foradat: <=70%
Volum de cada forat: <=12,5%
Gruix total dels envanets ( relacié amb el gruix total):
- Massis: >=37,5%
- Calat: >=30%
- Alleugerit: >=20%
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Resistencia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat per el fabricant , amb indicacié de categoria l o Il
- Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat per el fabricant
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat per el fabricant, amb indicacio de la seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies davant el foc:
- Classe de reaccio al foc: exigéncia en funcié del contingut en massa o volum, de materials organics distribuits de forma homogenia:
- Peces amb <= 1,0%: Al
- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigeéncies acustiques:
- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat per el fabricant, amb indicacié de la categoria
- Forma de la pega (UNE-EN 771-1)
- Especificacions dels forats: Disposicid, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)
- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13)
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat per el fabricant ha d’estar dins dels limits segii ents en funcié de la categoria.
-D1: <=10%
-D2: <=5%
- Dm: <= desviaci6 declarada per el fabricant en %
Caracteri stiques essencials en peces per als usos previstos en |'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats termiques (UNE-EN 1745)
- Permeabilitat al vapor d’aigua (UNE-EN 1745)
Els pinyols de calg no han de reduir la resisténcia de la pega (després de I'assaig reiteratiu sobre aigua en ebullicié i la dessecacio posterior a una temperatura de

105°C) en més de 10% si el mao és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos un cop s’hagi submergit en
aigua un temps minim de 24 h.
PECES LD:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Durabilitat (resistencia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a 12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:
- Expansi6 per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a la UNE-EN 771-1 en funcié de la

categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD: _
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Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
Caracteri stiques essencials:

- Durabilitat (resistencia gel/desgel): i6 de la categoria en funcié del grau d'exposicio

Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb requisits estructurals:
- Expansi6 per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits especificats a la UNE-EN 771-1 en funcié de la

categoria
Caracteristiques essencials en peces per a us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:

- Absorci¢ d'aigua: <= valor declarat per el fabricant
- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteri stiques complementaries:
- Succié immersio 60 + 2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat per el fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermética.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb terres que continguin solucions salines, ni amb productes que
puguin modificar les seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fabrica de albaiiileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albaiiileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Codigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-
SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients,
d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:
- Absorcié d'aigua per capil-laritat
- Succid o tasa d'absorcié d’aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorci6 d’aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a compressié declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al
5%. Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a compressio declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%.
Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant

Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguients:
- Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge

CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+)
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Dos ultims digits del any en que s’ha impreés el marcat CE.
- Numero del certificat de conformitat del control de producci6 a fabrica, en el seu cas
- Referéncia a la norma EN 771-1
- Descripci6 de producte: nom generic , material, dimensions, .. i us al que va destinat.
- Informacid de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN 771-1
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OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepcié de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.

Les peces de categoria | tindran una resiste ncia declarada. El fabricant aportara la documentacié que acrediti que el valor declarat de la resistencia a compressié
s'obtingui segons estableix la UNE-EN 771-3 i assajades segons la UNE-EN 772-1, i 'existé ncia d’un pla de control de produccié industrial que doni garanties.

Les peces de categoria Il t indran una resisténcia a compressio declarada igual al valor mig obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianga
pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:

- Abans de comengar I'obra de cada 45000 unitats que arribin a I'obra, s’ha de determinar la resisténcia a la compressié d'una mostra de 6 maons, segons la
norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I’ entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs sobre el
material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades.

En el cas de la resisté ncia a compressio, el valor a comparar amb I'especificacié s'obtindra amb la formula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviaci6 tipica (n-1), s *2 = (Rci - Rc) *2/(n-1)

- Re: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rci: Valor de resistencia de cada proveta

-n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a ca rrec del contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els
resultats obtinguts siguin conformes a les especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificaci6:

- En el cas de I'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor mig de les 6 determinacions realitzades.

BO- MATERIALS BASICS
BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOFG - RAJOLES CERAMIQUES NATURALS, CAIRONS, TOVES | GRES EXTRUIT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOFGB172,BOFG6173,BOFGB162,BOFG6172.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Rajoles ceramiques per a revestimets, verticals o horitzontals, obtingudes d'una pasta d'argila, silici, fundents i colorants, cuita.

S'han considerat les peces segiients:

- Rajola de valencia (premsada i esmaltada del grup BIIl)

- Rajola de gres extruit (peca esmaltada o sense esmaltar del grup Al o All-a)

- Rajola de gres porcellanic (peca premsada i normalment sense esmaltar del grup Bl-a)

- Rajola de gres premsat esmaltat (pega del grup Bl-b o Bll-a)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les rajoles ceramiques es classifiquen segons el métode de fabricacio :

- Métode A, rajoles extruides.

- Métode B, rajoles premsades en sec

- Metode C, rajoles fabricades per altres métodes.

Les rajoles ceramiques es classifiquen en diferents grups segons I'absorcié d'aigua (E):
- Grup | (E<=3%, baixa absorci6 d'aigua):
- Grup Il (3%<E<=10%, absorcio6 d'aigua mitja)
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- Grup Ill (E>10%), absorcié d'aigua alta)
I 1
| METODEDE | GRUPI | GRUPlla | GRUPIIb | GRUPII |
| FABRICACIO | E<=3% | 3%<E<=6% | 6%<E<=10% | E>10% |
| \ | I
| A | GrupAl | GrupAlla-1 | Grup Allb-1 | Grup Alll |
| EXTRUIDES | E<=3% | | |

| | | GrupAlla2 | GrupAllb-2 | |
\ | | | \
| \ | I
B | GrupBl-a | GrupBlla | GrupBllb | GrupBIll |
| PREMSADES | E<=05% | | | |
| ENSEC |———| [ [ [
| | Grup Bl | [ [ [

| | 0,5%<E<=3% | | | |
L ]

Com a minim el 95% de les rajoles han d'estar lliures de defectes visibles que puguin afectar I' aspecte d'una superficie més gran de rajola.
Ha de tenir un color i una textura uniformes a tota la superficie. Els angles i les arestes han de ser rectes i la cara vista plana.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.
Tolerancies:
Totes aquestes tolerancies s'han de verificar segons la UNE_EN 1SO 10545-2.
- Grup Al-a, Al-b, All-al
- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié: + 2%
- Gruix: +10%
- Rectitud de costats: +0,6%
- Planor: +1,5%
- Ortogonalitat: +1%
- Grup All-a2, All-b1, All-b2 i Alll
- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié: + 2%
- Gruix: +10%
- Rectitud de costats: +0,6%
- Planor: +1,5%
- Ortogonalitat: +1%
- Grup Bl-a, BI-b, Blla, Blib
- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacio:
-15-25 peces/m2: +0,6%
-26- 45 peces/m2: +0,75%
-46-115 peces/m2: +1%
- Gruix:
-15-45 peces/m2: +5%
- 46 - 400 peces/m2: +10%
- Rectitud de costats:
-15-115 peces/m2: +5%
-116- 400 peces/m2: +0,75%
- Planor:
-15-115 peces/m2: +0,5%
-116- 400 peces/m2: +1%
- Ortogonalitat:
-15-115 peces/m2: +0,6%
-116- 400 peces/m2: +1%
- Grup BIll
- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacio:
- Costat<=12cm: +0,75%
-Costat>12cm: +0,5%
- Gruix:
- 46 - 400 peces/m2: +0,5 mm
-16- 45 peces/m2: +0,6 mm
-<=15 peces/m2: +0,7 mm
- Rectitud de costats: +0,6%
- Planor: +0,5%, - 0,3%
- Ortogonalitat: +0,5%
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Totes aquestes tolerancies s'han de verificar segons la UNE_EN 1SO 10545-2.
RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS:
Caracteri stiques essencials:
- Carrega de trencament (assaig UNE-EN ISO 10545-3):
-.Grup Al-a:: si gruix >=7,5mm minim 1300N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
-.Grup Al-b:: si gruix >=7,5mm minim T100N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-al: si gruix >=7,5mm minim 950N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-a2: si gruix >=7,5mm minim 800N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-b1: >=900N
- Grup All-b2: >=750N
- Grup Alll: >=600N
- Grup Bl-a: si gruix >= 7,5 mm minim 1300 N, i si gruix< 7,5 mm minim 700N
- Grup BI-b: si gruix >= 7,5 mm minim 1100 N, i si gruix< 7,5 mm minim 700N
- Grup Bll-a: si gruix >= 7,5 mm minim 1100 N, i si gruix< 7,5 mm minim 600N
- Grup BII-b: si gruix >= 7,5 mm minim 800 N, i si gruix< 7,5 mm minim 500N
- Grup BIII: si gruix >= 7,5 mm minim 600 N, i si gruix< 7,5 mm minim 200N
RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS INTERIORS:
Caracteri stiques essencials:
- Reaccio al foc: A1
- Coeficient de friccio: El fabricant declarara el méetode d'assaig utilitzat.
RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS EXTERIORS:
Caracteri stiques essencials:
- Coeficient de friccio (per a zones de vianants): El fabricant declarara el métode d'assaig utilitzat.
- Resistencia al derrapatge (per zones on circulin vehicles): El fabricant declarara el métode d'assaig utilitzat
- Durabilitat, resisténcia a les gelades: Exigida d’acord amb UNE-EN 1SO 10545-12
RAJOLES CERAMIQUES PER A PARETS | SOSTRES:
Caracteri stiques essencials:
- Reaccio al foc: A1
- Resistencia a la flexié (No aplicable a rajoles amb forga de trencament >=3000N.UNE-EN ISO 10545-4):
- Grup Al-a: >=28 N/mm2
- Grup Al-b: >=23 N/mm2
- Grup All-al: >=20 N/mm2
- Grup All-a2: >=13 N/mm2
- Grup All-b1: >=17,5 N/mm2
- Grup All-b2: >=9 N/mm2
- Grup Alll: >=8 N/mm2
- Grup Bl-a: >=35 N/mm2
- Grup Bl-b: >=30 N/mm2
- Grup Bll-a: >=22 N/mm2
- Grup BIl-b: >=18 N/mm2
- Grup BIII: Si gruix >=7,5 mm minim >=12N/mm2, i si gruix <7,5mm minim 15N/mm2
- Adhesio: Aplicable per a rajoles que puguin estar exposades a la caiguda accidental d'objectes sobre arees de transit (UNE-EN-12004)
RAJOLES CERAMIQUES PER A PARETS | SOSTRES EXTERIORS:
Caracteri stiques essencials:
- Resistencia al xoc té rmic: Quan correspongui (ISO 10545-9)
- Durabilitat, resistencia a les gelades: Quan correspongui (ISO 10545-12)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades, en caixes.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempeérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14411:2007 Baldosas ceramicas. Definiciones, clasificacion, caracteristicas y marcado.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentaci6 de reaccio al foc de Nivell o Classe: A1***, F. ¥ Productes o
materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reacci6 al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 2000/605/CE),
- Productes per a paviments interiors incloent zones tancades de transport public de Nivell o Classe: A1***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's
a assaig de reacci6 al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 2000/605/CE),
- Productes per a paviments exteriors i acabats de carretera per a cobrir arees de circulacié peatonal i vehicular,
- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, per a usos no subjectes a reglamentacié de reaccié al foc ni de substancies perilloses:
- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
- Productes per a paviments subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses,
- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacié de substancies perilloses, i en sostres interiors suspesos
subjectes a requisits de seguretat durant I's:
- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
Les rajoles ceramiques i/o el seu embalatge han d’ anar marcades amb:
- La marca comercial i/o una marca de fabricacié apropiada, i el pais d'origen
- Marcat corresponent a la primera qualitat.
- La referencia a I'annex corresponent de la norma europea (UNE EN 14411) i la classificacid, quan sigui aplicable.
- Les mides nominals i les mides de fabricacié modular(M) o no mdular
- La naturalesa de la superfi cie (GL esmaltada o UGL no esmaltada)
L'embalatge i/o documentacié comercial han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s’ha d' acompanyar per la segiient informacio:
- Referéncia a la norma UNE-EN 14411
- Nom o marca del fabricant
- Dos ultimes xifres de I'any d'impressié del marcat
- Classificacié del producte i usos finals previstos.
- Indicacions per identificar les caracteristiques del producte en base a les especificacions tecniques.
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotérmiques segiients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Conductivitat termica (W/mK)
- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua
OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER REVESTIMENTS:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentaci6: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent

Control de recepci6 mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepcié de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:
- Abans de comengar 'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaquetes que arribin a I'obra es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:

- resisténcia a les taques (UNE-EN 1SO 10545-14)
- resistencia a productes (UNE-EN 1SO 10545-14)
- resistencia a I'abrasié (UNE-EN I1SO 10545-7)
- adheréncia al morter de ciment (ASTM C 482)
- Sobre 10 rajoles:
- absorci6 d'aigua (UNE-EN ISO 10545-12)
- resistencia a la flexié (UNE-EN SO 10545-4)
- comprovaci6 dimensional (UNE-EN I1SO 10545-2)
- aspecte superficial (UNE-EN I1SO 10545-2)
- Sobre 5 rajoles:
- resistencia a la gelada (UNE-EN ISO 10545-12)
- resistencia al clivellat del vidriat (UNE-EN ISO 10545-11)
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- resistencia al xoc termic (UNE-EN 1SO 10545-9)
- resistencia a I'acid clorhidric o al hidroxid de potassi (UNE-EN ISO 10545-14)
- Sobre 3 rajoles:
- duresa a la ratllada (escala de mohs)
- Sobre 1 rajola:
- coeficient de dilatacio lineal (UNE-EN ISO 10545-8)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA EN PECES PER REVESTIMENTS:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER REVESTIMENTS:
Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
del Contractista.
Es repetira I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.
Nomeés s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.
OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER PAVIMENTS:
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:
- Abans de comengar I'obra, si varia el subministrament i cada 1000 m?2 de superficie (unes 10000 peces), es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions té cniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:
- Aspecte
- Absorci¢ d'aigua
- Resistencia a la flexio
- Duresa superficial
- Dilataci6 termica
- Resisténcia a les taques
- Resistencia als productes domeéstics de neteja
- Llargaria
- Amplaria
- Gruix
- Rectitud d'arestes
- Planor
- Ortogonalitat

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de la UE, es podra prescindir de la presentacié dels assaigs de control de
recepcio.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PECES PER PAVIMENTS:

Es seguiran les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER PAVIMENTS:

Si en els terminis establerts al comengar 'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d’assaigs a les peces

rebudes a carrec del Contractista.
Es repetira I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.
Nomeés s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.

BO- MATERIALS BASICS
BOG - PEDRES NATURALS | ARTIFICIALS

BOGA - PEDRA ARTIFICIAL | ELEMENTS ESPECIALS DE PEDRA ARTIFICIAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOGABA4F7.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peca prefabricada d'aspecte semblant a la pedra natural, obtinguda per un procés d'emmotllament d'una mescla de ciment, granulats seleccionats i, eventualment,
additius i/o colorants.

S'han considerat els segiients tipus de peces:
- Placa plana
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- Peca de coronament de paret amb 1 o 2 trencaaigiies, o0 amb cantells en escaire
- Pega amb trencaaigiies

- Pega amb els cantells en escaire

-PegaenlL

S'han considerat els acabats superficials segiients:

-Llis

- Abuixardat

- Rentat a l'acid

- Polit

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir la cara plana i les arestes rectes.

No ha de tenir taques, escantonaments, esquerdes o d'altres defectes superficials.
L'acabat superficial, polit, abrillantat, abuixardat, etc. ha d'estar fet a fabrica, i no ha de presentar defectes superficials (taques, escantonaments, esquerdes, etc.).
Les armadures de reforg no s’han de veure en cap de les cares.

Tolerancies:

- Dimensions: 4 mm

- Fletxa de les arestes: +0,1%

- Planor: £2 mm

- Balcaments: +1 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegida de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempérie i sense contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El fabricant ha de facilitar, si se li demana, les dades segiients:

- Absorci6 d'aigua

- Geladicitat

- Propietats higrotérmiques (segons l'article 4.1 del DB HET)

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb |'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacio
corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs

corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material en cada subministrament.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:
- Abans de comencar |'obra, si varia el subministrament, i per cada 500 m2 de plaques que arribin a I'obra es demanaran al contractista els certificats del fabricant
que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:
- Absorcié d'aigua
- Gelabilitat
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.
- Control de caracteristiques geome triques cada 500 m2 segons la norma UNE EN 13373

- Dimensions

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com

- Balcaments

- Gruix

- Diferéncia de llargaria entre les arestes
- Angles

- Rectitud d'arestes

- Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s’ha de repetir 'assaig, a
carrec del contractista, sobre el doble nii mero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin
satisfactoris.

B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z - PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B44Z501A,B4425026,B44Z5A2A,B4425011,B44ZB051,B44ZF031,B442502A,B44ZB052,B4475021.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pega simple o composta i tallats a mida o treballats a taller.
S'han considerat els tipus segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR , S275J0, S275J2, S355JR, $S355J0 0 S355J2, segons UNE-EN 10025-
2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat , rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, $355J0 o S355J2, segons UNE-
EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodo, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, 0 Omega, d'acer S235JR C, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosfeé rica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unio segiients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccié segiients (no aplicable als perfils d’acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica):

- Una capa d'emprimaci6 antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.

PERFILS D'’ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions i
planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent amb resistencia millorada a la corrosi6 atmosferica: UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5
Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segiients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil Li LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055
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- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051
PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les
determinacions de les normes de condicions té cniques de subministrament segiients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les segiients normes:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i seccions,
compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la secci6 transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportaci6 utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sé n:

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense protecci6 gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s’ han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la UNE-EN 287-1.

Abans de comengar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar son adequades al procé s de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge.
S’han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projecci6 d’espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s'ha de sanejar la superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projecci6 de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les
unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s’han d'introduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les
soldadures finals.

Quan el tipus de material de I'acer i/0 la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona termicament afectada s’ha de considerar la utilitzacié del
precalentament. Aquest s'ha d' estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s’ha d’ accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s’han de tapar amb soldadures posteriors. S’han d’eliminar de cada passada abans de fer la segiient.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execuci6 dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A i I'article 77 de la EAE per a obres
d'edificaci6 o d’acord amb I'article 640.5.2 del PG3 i I'article 77 de la EAE per a obres d’enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.
S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de sequir les recomanacions del productor sidertrgic. El doblat o conformat no s'ha de fer durant I'interval de calor blau (250°C a
380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten les martellades.
Els angl‘es entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
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Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacio: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de la EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié s'han d’ utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de
complir els requisits addicionals establerts a I'article 29.2 de la EAE.

La situacio dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de I'espiga ha
d’haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols collocats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser
aixamfranades i el xamfra ha d’ estar situat en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de la forma seguient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de 'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet I'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a 'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacio o els establerts
a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Despré s de perforar les peces i abans d'unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions técniques p articulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles s" han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al “collat a tocar” sense sobretesar els cargols. En grups de
cargols aquest procés s'ha de fer progressivament comengant pels cargols situats al centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comeng ar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s’han de collar d'acord amb el que s’ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat
sigui uniforme s’han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Métode de la clau dinamometrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet I'oxitall manual unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.
S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor sidertrgic. El doblat o conformat no s'ha de fer durant I'interval de calor blau (250°C a
380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacio:
- En obres d'edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d’emprimaci6 antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la pega.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.
Abans d’ aplicar la capa d’emprimacio les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d'acord amb les normes UNE-EN 1SO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-
2i UNE-EN IS0 8504-3.

Préviament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d’ emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara si ha superat el temps de vida util o el temps d’enduriment després
de l'obertura del recipient.

Si s’apIiEa mé s d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.
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Després de I aplicacio de la pintura les superficies s’han de protegir de I'acumulacié d'aigua durant un cert temps.

No s’han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins que no s’hagi inspeccionat la unio.
PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie.

No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

L a galvanitzacié s’ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN I1SO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons correspongui.
S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacio.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacié o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforgos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegits de la intempérie, de manera que no s'alterin
les seves condicions.

No s'han d' utilitzar si s’ha superat la vida atil en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal 'acceptacio expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no
aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.
UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.
UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias dimensionales y de la seccidn transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras
y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT | PERFILS D'ACER BUITS:
Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacio:
- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjangant la seva designacié abreujada
- Un numero que identifiqui la colada (aplicable tinicament en el cas d'inspecci6 per colades) i, si és aplicable, la mostra
- El nom del fabricant o la seva marca comercial
- La marca de I'organisme de control extern (quan sigui aplicable)
- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
La marca ha d'estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la secci6 transversal de tall.
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a Us en estructures metal-liques o en estructures mixtes metall i formigé:
- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de collocar sobre el producte acompanyat per:
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- El numero d'identificacié de I'organisme de certificacio

- El nom o marca comercial i adrega declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressi6 del marcat

- El numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és procedent)

- Referéncia a la norma EN 10025-1

- Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informaci6 de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma:
- Designaci6 del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacio del producte d'acord amb I'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui la segiient informacic:

- Dimensions del perfil o nimero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de I'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s’han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccié

- Identificacio del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segtient informacié:

- La designacié abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccié i assaigs especifics, un numero d'identificacio, per exemple el nimero de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de

subministrament i el document corresponent (U nicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepci6 de material verificara que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentaci6: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent

Control de recepci6 mitjancant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs

corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.
Inspecci6 visual del material a la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques geometriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El
subministrament del material es realitzara amb la inspeccio requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les segiients condicions:
- Correspondencia en el mateix tipus i grau d'acer
- Procedéncia de fabricant
- Pertany a la mateixa série en funcio del gruix maxim de la seccié:
- Serie lleugera: e <= 16 mm
- Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm
- Serie pesada: e >40 mm
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s' ha de fer les comprovacions segiients:
- Les unitats d'inspeccié seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.
- Per a cada lot, es realitzaran els segiients assaigs:
- Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019)
- Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029)
- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)
- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els segiients assaigs:
- Determinaci6 quantitativa de manganés (UNE 7027)
- Determinaci6 gravimeétrica de silici (UNE 7028)
- Assaig a flexio pel xoc d'una proveta de planxa d’acer (UNE 7475-1)
- Determinacio de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- En una mostra de perfils d’acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els segiients assaigs:
- Assaig d'aixafada (UNE-EN 1SO 8492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).
OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:
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Recepcio del certificat de qualitat de les caracteristiques dels electrodes.

Abans de comengar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacio:

- Preparaci6 d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d’aportacio previst, i assaig a traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d’aquest assaig, es
realitzara una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordé esta totalment ple de material d’aportacio.

- Assaig de tracci6 del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN 1SO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres pels assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccié segons els criteris establerts a la norma UNE-EN 1SO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres pels assaigs mecanics es prendran segons els criteris establerts en les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les
localitzacions de les mostres seguiran els criteris establerts en I'annex A de la UNE EN 10025-1.

Per la preparacio de les provetes s’ aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN 1SO 377.

Per la preparacié de provetes per assaig de traccié s’ aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacio de provetes per assaig a flexio per xoc (resiliencia) s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicaci6 els segiients requeriments:
- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals, aixi com la seva localitzacid i orientaci6 del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d’ un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, pero s’ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié
de la proveta, irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) I'assaig es considerara nul i caldra repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2 contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues
peces diferents del lot que s'esta assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccid sera acceptable, en cas contrari es
rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolera ncies especificades en algun control geomeétric, es rebutjara la pega incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en
I'apartat incomplet, fins a un 20% d’ unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de
les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:
El material d'aportacié complira les condicions mecaniques indicades.
En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona d'influéncia de la soldadura.

B5- MATERIALS PER A COBERTES
B5Z - MATERIALS ESPECIALS PER A COBERTES

B5ZB - MATERIALS PER A AIGUAFONS | CANALS INTERIORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZB1GH5.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pega de planxa metal-lica plegada per a resolucié dels punts d'inflexié i encontre amb altres elements, del vessant de la coberta (aiguafons, canals interiors,
esquena d'ase, etc.).

S'han considerat els tipus de planxa segiients:

- Planxa de zinc

- Planxa de coure

- Planxa d'acer galvanitzat

ELEMENTS DE PLANXA:

La superficie ha de ser llisa i plana.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.
El gruix de la planxa ha de ser constant.

No ha de tenir cops, senyals de corrosio, doblecs ni altres deformacions o defectes superficials.

Tolerancies:

- Desenv‘olupament: +3mm _
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PEGA DE PLANXA DE ZINC:

Contingut de zinc (UNE 37-301): 99,95%

Llargaria: 200 - 300 cm

Tolerancies:

- Impureses (UNE 37-301): Ha de complir

- Gruix: +0,03 mm

- Llargaria: +5mm

PECA DE PLANXA D'ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.
No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.
Contingut de zinc (UNE 36-130): 98,5%

Tolerancies:

- Gruix: 0,1 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES DE CERAMICA O DE PLANXA DE ZINC O COURE
No hi ha normativa de compliment obligatori.
XAPA D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimi galvanizados, a materiales manufacturados de hierro y acero.

B6 - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES
B64 - MATERIALS PER A TANCAMENTS METAL-LICS
B64Z - MATERIALS AUXILIARS PER A TANCAMENTS METAL-LICS

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials auxiliars per a tancaments metal-lics.

S'han considerat els tipus segiients:

- Tub d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersi6 continua, que forma el pal del reixat.

- Porta de planxa preformada d'acer galvanitzat de 2 m d'algaria amb bastiment de tub d'acer galvanitzat, per a tanca de planxa metal-lica.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.

No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments.
Si existeixen soldadures s'han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en fred).

La seva seccid ha de permetre la fixacié de la tanca amb els elements auxiliars.

Protecci6 de la galvanitzacié: >= 385 g/m2

Protecci6 de la galvanitzacio a les soldadures: >= 345 g/m2

Puresa del zinc: >=98,5%

PORTA DE PLANXA:

La porta i el bastiment han de ser compatibles amb la resta d'elements que formen la tanca.

No ha de tenir defectes que puguin afectar el seu funcionament.

Ha de dur els elements d'ancoratge necessaris per a la seva fixacio als elements de suport i els mecanismes d'apertura.

ELEMENTS DE TUB:
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Tolerancies:
- Algaria: +1 mm
- Diametre: +1,2mm

- Rectitud: 2 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d’humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B6 - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES

B6B - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B6BZ1A10,B6B12211,B6B11211.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié conti nua per a suport de tancaments de cart6-guix.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els perfils han de satisfer les caracteristiques geométriques i dimensionals que els siguin propies.
Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.
No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.
El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superfi cie i no ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El recobriment
protector ha de ser conforme a alguna de les classes segiients (segons les normes EN 10326 o EN 10327):
- Recobriment protector de zinc: 2275, 2140, Z100
- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095
- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100
El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i I'amplaria nominal
Els perfils que constitueixen I'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:
- La expressio “perfileria metalica”
- Referéncia a la norma EN 14195
- La descripcid especifica del fabricant
- La classe de recobriment de proteccio
- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en I'ordre segtient:
- Dimensions de la secci6 transversal
- Gruix
- Llargaria
Tolerancies:
- Llargaria del perfil (L):
-L=<3000 mm: +3 mm
-3000<L=<5000mm: +4mm
-L>=5000mm: £+5mm
- Amplaria del perfil: 0,56 mm
- Amplaria de l'ala:
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- Ala compresa entre dos plecs: + 0,5 mm
- Ala compresa entre plec i vora tallada: +1,0 mm
- Angle format per l'ala i 'anima: +2°
- Rectitud del perfil: <L/400 (L=llargaria nominal)
- Torsio: relacié h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d'una superficie plana I'extrem no travat del perfil)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i protegits de la bruticia i dimpactes.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Els perfils han d’anar marcats de manera clara e indeleble, amb la segiient informacié com a minim:
- Referéncia a la norma europea EN 14195
- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacio del fabricant
- Identificacio de la perfileria segons el sistema de designacié esmentat anteriorment
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc. Productes que satisfan la Decisié de la
Comissi6 96/603/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc:
- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Reacci6 al foc:
- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentaci6: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacio corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepcié de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs

corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.
Inspecci6 visual del material a la seva recepci6 , en referéncia a I'aspecte i caracteristiques geometriques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:
- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que

garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segii ents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Gruix del recobriment
- Adheréncia del galvanitzat
- Rectitud dels perfils.
- Gruix de la planxa.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a
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carrec del contractista, sobre el doble nii mero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin

satisfactoris.

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AiLLAMENTS

B71 - LAMINES BITUMINOSES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B71290X0,B7114090.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamines formades per material bituminds amb o sense armadura, per a impermeabilitzacio.
S'han considerat els tipus de lamines segiients:

- LO: Lamina d'oxiasfalt formada per una o va ries armadures, recobriment bituminds i acabat antiadherent, sense protecci6, amb autoproteccié mineral o amb
autoproteccié metal-lica.

- LAM: Lamina de quitra modificat amb poli mers sense armadura, fabricada per extrussié i calandratge.

-LBM (SBS): lamines de betum modificat amb elastomers (cautxu termopla stic estiré-butadié-estiré) formades por una o varies armadures recobertes amb mastics
bituminosos modificats, material antiadherent, sense proteccié o amb autoproteccié (mineral o metal-lica).

- LBM (APP): lamines de betum modificat amb plastomers (polimer polipropilé atactic), formades por una o varies armadures recobertes amb mastics bituminosos
modificats, material antiadherent, sense proteccié o amb autoprotecci6 (mineral o metal-lica).

- LBA: La mines autoadhesives de betum modificat formades per una o dues armadures, recobriment bituminos i material antiadherent que en una de les seves
cares, com a minim, ha de ser extraible, sense proteccié o amb autoproteccié mineral o metal- lica.

S'han considerat els tipus d'armadures segiients:

- FM: Conjunt feltre-malla de fibra de vidre i poliester

- FV: Feltre de fibra de vidre

- FP: Feltre de poliester

- PE: Film de poliolefina

- TV: Teixit de fibra de vidre

- PR: Film de poliester

- MV: Malla amb feltre de fibra de vidre

- TPP: Teixit de polipropile

- AL: Alumini

- NA: Sense armadura

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié
Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.

L'armadura ha de donar resistéencia mecanica i/o estabilitat dimensional i servir de suport al material impermeabilitzant.

La lamina ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes (vores esqueixades o no rectilinies, trencaments, esquerdes, protubera ncies, clivelles, forats)

Les lamines metal-liques d'autoproteccié han d’haver estat sotmeses a un procés de gofratge, amb la finalitat d'augmentar la resisté ncia al lliscament del
recobriment bituminés i de compensar les dilatacions que experimentin.

Les lamines amb autoproteccié metal-lica, han de tenir la superficie exterior totalment coberta amb una lamina protectora d'aquest material, adherit al recobriment
bituminds.

La lamina amb autoproteccié mineral, ha de tenir la superficie exterior coberta amb gra mineral uniformement repartit, encastat a la la mina i adherit al recobriment
bituminds.

En la lamina amb autoproteccié mineral, s'ha de deixar neta de grans minerals una banda perimetral de 8 cm, com a minim, per a possibilitar el solapament.

En la lamina amb tractament antiarrels, la cara exterior ha d'estar tractada amb un producte herbicida o repelent de les arrels.

En les lamines de base oxiasfalt (LO), el material presentat en rotlles no ha d'estar adherit, al desenrrotllar-lo a la temperatura de 35°C; ni s'ha de clivellar, al
desenrrotllar-lo a 10°C.

Incompatibilitats:

- Lamines no protegides LBA, LBM, LO: No s’han de posar en contacte amb productes de base asfa Itica o derivats.
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- Lamines autoprotegides LBA, LBM, LO i lamines LAM: no s’han de posar en contacte amb productes de base de quitra o derivats.
LAMINES LBA, LO O LBM:

Ha de tenir un acabat antiadherent a la cara no protegida, per a evitar I'adheréncia a I'enrotllar-se.
LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT EN ESTRUCTURES ENTERRADES:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-1)
- Resistencia a I'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat per el fabricant
- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 1109): <= valor declarat per el fabricant

- Resiste ncia a I'esquingament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat per el fabricant
- Resistencia a traccié (UNE-EN 12311-1): Tolerancia declarada per el fabricant en les direccions transversal i longitudinal de la lamina
La classificacio respecte a la reacci6 al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:

- Llargaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada per el fabricant
- Amplaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada per el fabricant
- Rectitut (UNE-EN 1848-1): +20 mm/10 m

- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada pel fabricant

- Gruix (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada per el fabricant

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,

en el seu cas:
- Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 1928 métode A o B): Ha de complir

- Resistencia a la penetracio de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Estabilitat dimensional, en lamines amb fibres organiques o sintétiques (UNE-EN 1107-1): <= valor declarat pel fabricant
- Estabilitat de forma sota canvis ciclics de temperatura, en lamines amb autoproteccié metal- lica (UNE-EN 1108): <= valor declarat pel fabricant

- Envelliment artificial, en lamines que han d’anar col-locades en la capa superior de la membrana (UNE-EN 1296):
- Lamines amb protecci6 lleugera superficial permanent:

- Flexibilitat a baixa temperatura (UNE-EN 1109): Tolerancia declarada pel fabricant
- Resiste ncia a la fluéncia a temperatura elevada (UNE-EN 1110): Tolerancia declarada pel fabricant

- Lamines sense proteccié superficial (UNE-EN 1296 métode per exposicié perllongada): Ha de complir
- Adhesi6 dels granuls (UNE-EN 12039): + 30% en massa de granuls
La classificacio respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-5.
LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D' ESTRUCTURES ENTERRADES:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Estanquitat a 'aigua (UNE-EN 1928 métode A o B): Ha de complir
- Assaig a 2 kPa per a lamines anticapil.laritat

- Assaig a 60 kPa per a lamines per a estanquitat d’estructures enterrades
- Durabilitat de I'estanquitat front a I'envelliment artificial (UNE-EN 1296, UNE-EN 1928): Ha de complir
- Durabilitat de I'estanquitat front a agents quimics (UNE-EN 1847, UNE-EN 1928): Ha de complir

- Factor de transmissid del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor declarat pel fabricant
LAMINA AUTOADHESIVA DE BETUM MODIFICAT LBA:
El material antiadherent pot ser un film de pla stic o paper siliconat i ha de complir les especificacions de la UNE 104206.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetada en rotlles. Cada un ha de contenir una sola pega, o com a maxim dues. En cada partida no hi haura més del 3% de rotlles, contenint
dues peces i cap que en contingui més de dues. Els rotlles han d'anar protegits.

Emmagatzematge: Els rotlles s’han de mantenir en el seu envas, apilats en posicio horitzontal amb un maxim de quatre filades posades en el mateix sentit, a
temperatura baixa i uniforme, protegits del sol, la pluja i la humitat en llocs coberts i ventilats.

Temps maxim emmagatzematge:

- Lamines autoadhesives: 6 mesos

- Resta de lamines: 12 mesos

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
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UNE-EN 13707:2005 Laminas flexibles para la impermeabilizacién. Laminas bituminosas con armadura para impermeabilizacion de cubiertas. Definiciones y
caracteristicas.

LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D’ ESTRUCTURES ENTERRADES:

UNE-EN 13969:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacion. Laminas anticapilaridad bituminosas incluyendo laminas bituminosas para la estanquidad de

estructuras enterradas. Definiciones y caracteristicas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O

D’ESTANQUITAT EN ESTRUCTURES ENTERRADES:

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb
I'especificat en I'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:

- Estanquitat

- Resisténcia a la penetracio d'arrels

- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacié ultraviolada, altes temperatures i aigua
- Resistencia a la fluencia

- Estabilitat dimensional

- Envelliment termic

- Flexibilitat a baixes temperatures

- Resisténcia a la carrega estatica

- Resistéencia a la carrega dinamica

- Allargament al trencament

- Resisténcia a la traccié

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LA MINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacio segiient:
- Data de fabricacio
- Nom del fabricant o marca comercial
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Condicions d'emmagatzematge
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge
CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- El numero d'identificacio de I'organisme de certificacio
- El nom o la marca comercial
- L'adrega enregistrada del fabricant
- Les dues dltimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- El numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de producci6 en fabrica
- Referéncia a la norma europea EN
- Descripci6 del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13707, tipus d'armadura, tipus de recobriment
- Tipus d'acabat superficial i sistema d'instal-lacié previst
- Informaci6 de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a impermeabilitzacio de cobertes:
- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a comportament de la impermeabilitzacié de cobertes subjectes a un foc extern de Nivell o Classe: productes classe F roof,
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reacci6 al foc de Nivell o Classe: F:
- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
- Productes per a comportament de la impermeabilitzacié de cobertes subjectes a un foc extern de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig,
- Productes per aimpermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccio al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicio o la
limitacié de material organic):
- Sistema 3: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacio de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié
de material organic):

- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT D'ESTRUCTURES ENTERRADES:

A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié segiient:
- Data de fabricacié
- Nom del fabricant o marca comercial
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- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge
CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:

- El numero d'identificacié de I'organisme de certificacio

- El nom o la marca comercial

- L'adrega enregistrada del fabricant

- Les dues dltimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- El numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica

- Referéncia a la norma europea EN

- Descripci6 del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13969, tipus d'armadura, tipus de recobriment

- Tipus d'acabat superficial i sistema d'instal-lacié previst

- Informaci6 de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades:

- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reacci6 al foc de Nivell o Classe: F:

- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
- Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. **
Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccio al foc (per
exemple I'addici6 de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 3: Declaracid de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a anticapil-laritat per a edificis, incloent estanquitat en estructures soterrades sotmeses a reacci6 al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes
o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicio
de retardadors d'ignicio o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE

OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:
Els punts de control més destacables son els segiients:
Inspeccio visual del material en cada subministrament.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent
- Control de recepcid mitjang ant assaigs: El fabricant dels perfils ha de tenir concedida la Marca AENOR, d'acord amb la UNE 36530, o en el seu defecte ha de
presentar el resultat positiu dels assaigs establerts per aquesta norma, realitzats per un laboratori autoritzat, independent del fabricant.
A la recepci6 dels productes es comprovara:
- Correspondeéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié — certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la fregiiéncia establerta
- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I obra per a cada tipus de membrana, es demanaran al contractista els certificats
del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:
- Capacitat d'esser plegat: UNE 104281-6-4
- Absorcié d'aigua en massa: UNE 104281-6-11
- Resisténcia a la calor: UNE 104281-6-3
- Estabilitat dimensional després de 2h a 80°C: UNE 104281-6-7
- Apreciacio de la durabilitat: UNE 104281-6-16
- Resistencia a la tracci6 i allargament de trencament UNE-EN 12311-1

(en lamines bituminoses no protegides:)
- Massa: UNE - EN 1849-1

(en lamines bituminoses amb autoproteccié mineral:)
- Fluéncia: UNE 104281-6-3
- Punt de reblaniment: UNE 104281-1-3

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec

del contractista.
- Determinacié sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques geométriques d’amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en lamines
bituminoses amb autoproteccié mineral)

OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LA MINES BITUMINOSES:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de

qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de 'Associacié
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Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:

Els controls s’han de fe r segons les indicacions de la DF.

La presa de mostres del material es realitzara d'acord amb la UNE-EN 13416.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN LAMINES BITUMINOSES NO PROTEGIDES O AMB AUTOPROTECCIO MINERAL:
No s'admetran | es membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del
fabricant on es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es repetira |'assaig sobre dues mostres
mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la peg a assajada i s'incrementara el control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en
cas de seguir observant deficiencies, fins al 100% del subministrament.

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B77 - LAMINES DE POLIETILE, POLIPROPILE | POLIOLEFINES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7711A00.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina plastica flexible per a impermeabilitzacio.

S'han considerat els tipus segiients:

- Vel de polietile

- Lamina de polietile

- Lamina de poliolefina

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina ha de ser homogenia.

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.

Ha de ser estanca a l'aigua.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segtients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 1928 métode B): Ha de complir

- Resistencia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2): >= valor declarat per el fabricant

- Factor de transmissi6 del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): +30%

- Resisteéncia a I'esquing ament (UNE-EN 12310-2): >= valor declarat per el fabricant per les direccions transversal i longitudinal de la lamina

- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5 ): <= temperatura de doblegat en fred declarada per el fabricant
- Resistencia a la traccié (UNE-EN 12311-2): >= valor declarat per el fabricant
- Resistencia a l'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat per el fabricant

- Resisteéncia a la penetraci6 de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir
- Durabilitat (UNE-EN 1297): Ha de complir

La classificacio respecte a la reacci6 al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN 13501-1.

La classificacio respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN 13501-5.
Tolerancies:

- Gruix efectiu (lamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%

- Llargaria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): - 0,5%; + 1%

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): +50 mm

- Planor (UNE-EN 1848-2): +10 mm

Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
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en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a 'aigua (UNE-EN 1928 métode A): Ha de complir
- Resisteéncia a I'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat per el fabricant
- Durabilitat (UNE-EN 1296): Ha de complir

- Resiste ncia a I'esquingament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat per el fabricant
- Resistencia dels cavalcaments (UNE-EN 12317-2): >= valor declarat per el fabricant
- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor declarat pel fabricant
- Resisténcia a traccié:
- Lamines sense armadura (UNE-EN 12311-2): >= valor declarat per el fabricant per a les direccions longitudinal i transversal de la lamina
- Lamines amb armadura (UNE-EN 13859-1): >= valor declarat per el fabricant per a les direccions longitudinal i transversal de la lamina
La classificacio respecte a la reacci6 al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:

- Llargaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada per el fabricant
- Amplaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada per el fabricant
- Rectitut (UNE-EN 1848-2): + 75 mm/10 m

- Gruix (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada per el fabricant
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13984.
LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:
Ha de ser soldable per ambdues cares, per els procediments habituals (aire calent, altres formes de fussio, aportaci6 del mateix material calent, etc.).
Els requisits de les lamines s’han considerat en funcié dels usos segiients:
- Membranes d'impermeabilitzaci6 en tdnels i obres subterr anies (UNE-EN 13491)
- Abocadors per a residus liquids (UNE-EN 13492)
- Recintes d'emmagatzematge i abocadors de residus solids (UNE-EN 13493)
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Caracteristiques essencials:

- Permeabilitat a I aigua (estanquitat als liquids) (UNE-EN 14150)

- Resistencia a la traccié (ISO/R 527-66)

- Punxonament estatic (UNE-EN 1SO 12236)

- Durabilitat:

- Oxidaci6 (UNE-EN 14575)
- Fissuracio sota tensi6 en un medi ambient actiu (ASTM D 5397-99)

- Caracteristiques complementaries:

- Resisté ncia a I'esquingament (ISO 34)

- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 495-5)

- Resistencia a la penetracié d'arrels (EN 14416)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques:
- Gruix (UNE-EN 1849-2)
- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2)

- Allargament (ISO/R 527-66)

- Dilatacié termica (ASTM D 696-91)
- Caracteristiques complementa ries per a us en membranes d'impermeabilitzacié en tunels i obres subterranies:

- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resistencia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en lamines d'impermeabilitzacié en tdnels i obres subterranies:
- Reacci6 al foc
Caracteristiques essencials en la mines per a abocadors per a residus liquids o solids:
- Permeabilitat als gasos (ASTM D 1434)
- Durabilitat:
- Envelliment a la intempérie (UNE-EN 12224)
- Caracteristiques complementaries en lamines per a abocadors de residus liquids o solids:
- Friccio, cisallament directe (EN ISO 12957-1)
- Fricci6 pla inclinat (EN 1SO 12957-2)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques en lamines per a abocadors de residus liquids o solids:
- Durabilitat:
- Microorganismes (UNE-EN 12225)
- Resistencia quimica (UNE-EN 14414)
- Lixiviaci6 (sol .lubilitat en aigua) (UNE-EN 14415)
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en rotlles, sense unions.
Emmagatzematge: Els rotlles s’han de mantenir en el seu envas, apilats en posicié horitzontal amb un maxim de 5 filades posades en la mateixa direccié, entre 5°C

i35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

UNE-EN 13956:2006 Laminas flexibles para impermeabilizacion. Laminas plasticas y de caucho para impermeabilizacion de cubiertas. Definiciones y
caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:

UNE-EN 13984:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacién. Laminas plasticas y de caucho para el control del vapor. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:

UNE-EN 13491:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacion como membranas de impermeabilizacion frente a fluidos en la construccién de ttineles
y obras subterraneas.

UNE-EN 13492:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacion en la construccion de vertederos para residuos liquidos, estaciones de transferencia o
recintos de confinamiento secundario.

UNE-EN 13493:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacion en la construccién de obras de almacenamiento y vertederos de residuos sélidos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LA MINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié segiient:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Data de fabricacié
- Identificacié del producte
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge
CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- El ni mero d'identificacié de I'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica
- El nom o la marca comercial
- L'adrega enregistrada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- El numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica
- Referéncia a la norma europea EN
- Descripci6 del producte: material base, armadura, acabat superficial i us previst

- Informacid sobre les caracteristiques essencials
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb
I'especificat en l'apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Estanquitat
- Resisténcia a la penetracio d'arrels
- Envelli artificial per exposicio prolongada a la combinacié de radiacio ultraviolada, altes temperatures i aigua
- Resistencia a la fluéncia
- Estabilitat dimensional
- Envelliment termic
- Flexibilitat a baixes temperatures
- Resisténcia a la carrega estatica
- Resistencia a la carrega dinamica
- Allargament al trencament
- Resisténcia a la traccié

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a impermeabilitzacio de cobertes:
- Sistema 2+: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes classe F roof,
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- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: F:
- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig,
- Productes per aimpermeabilitzacio de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicio o la
limitacié de material organic):
- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacio de reacci6 al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignici6 o la limitacio
de material organic):
- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES DE VAPOR:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible la informacié segiient:
- Data de fabricacié
- Nom del fabricant o marca comercial
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula I'envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Tipus de producte segons la norma UNE-EN 13984
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge
CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- El numero d'identificacio de I'organisme de certificacio del producte (només per a sistema 1)
- El nom o la marca comercial
- L'adrega enregistrada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d'impressi6 del marcatge
- El numero de certificacié del producte (només per a sistema 1)
- Referéncia a la norma europea EN
- Descripcio del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13984
- Sistema d'instal-lacio previst
- Informacid de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats segiients, d’acord amb I'especificat en
I apartat 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Resistencia al pas del vapor d'aigua (MNs/g) o (m2hPa/mg)
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
Productes per a control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacio de reaccié al foc, en els que en una etapa clarament identificable en el procés de produccio,
s'ha realitzat una millora de la classificacié de la reacci6 al foc, classificats en classes A1,A2,B o C:
- Sistema 1: Certificat de conformitat CE del producte
Productes per a control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc:
- Productes que en una etapa clarament identificable en el procés de produccid, no s'ha realitzat una millora de la classificacio de la reacci6 al foc, classificats en
classes A1,A2,BoC
- Productes classificats en classes Do E
Productes per a control del vapor d'aigua no subjectes a la reglamentacio6 de reaccio al foc:
Productes per a control de vapor d'aigua subjectes a la reglamentaci6 de reaccié al foc classificats en classe F:

- Sistema 3: Declaracié CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs inicials de tipus, realitzat pel laboratori notificat
- Sistema 4: Declaracié CE de conformitat del fabricant
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES GEOSINTETIQUES:

Al'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacié del producte
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)
- Tipus de polimer principal
- Classificacié del producte segons ISO 10318
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge
CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- El nd mero d'identificacié de I'organisme de certificacio del Control de produccié en fabrica

- Elnom o la marca comercial
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- L'adrega enregistrada del fabricant
- Les dues dltimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- El numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de producci6 en fabrica
- Referéncia a la norma europea EN
- Informaci6 de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema

d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccié en fabrica emeés per I'organisme d'inspeccio

OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepcié de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs

corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.
Alarecepci6 dels productes es comprovara:
- Correspondencia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentaci6 — certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la freqiiéncia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:
- Determinacié sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques geométriques d’amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en lamines
bituminoses amb autoproteccié mineral)
- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I obra per a cada tipus de membrana, es demanaran al contractista els certificats
del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:
- Per a lamines de baixa densitat (UNE 53275):
- Resiste ncia a la traccid i allargament de trencament (UNE-EN 1SO 527-3)
- Resistencia a I'impacte.
- Resistencia a I'esquingament (UNE-EN ISO 6383-2)
- Per a lamines d'alta densitat (UNE-EN 13493):
- Duresa Shore (UNE-EN ISO 868)
- Assaig de doblegat a baixes temperatures (UNE-EN 13956)
- Resiste ncia a la traccio i allargament de trencament (UNE-EN 1SO 527-3)
- Resistencia mecanica a la perforacié (UNE-EN 13493)
- Envelliment artificial accelerat (UNE 53104)
- Resistencia a I'esquingament (UNE-EN 1SO 6383-2)
- Comportament a la calor (UNE-EN 13956)
- Absorci6 d'aigua (UNE-EN I1SO 62)
- Per a membranes:
- Resistencia a la percussié (UNE-EN 13956)
- Envelliment termic (UNE-EN 13956), amb les condicions indicades en la UNE-EN 13493
- Resistencia a la perforacio per arrels (UNE 53420)
- En casos especials, s'inclouran a més:
- Resistencia especifica a microorganismes (UNE-EN 1SO 846)
- Resistencia especifica a algun producte quimic (UNE-EN ISO 175)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.
OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES DE POLIETILE:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de 'Associacio
Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de fe r segons les indicacions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s’admetran | es membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del
fabricant on es garanteixin les condicions exigides.
Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es repetira I'assaig sobre dues mostres
mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la peg a assajada i s'incrementara el control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en
cas de seguir observant deficiéncies, fins al 100% del subministrament.
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B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7B - GEOTEXTILS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7B11170,B7B111AO.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina formada per feltres de teixits sintétics.
S'han considerat els materials segiients:
- Feltre de polipropilé format per filaments sintétics no teixits Illigats mecanicament
- Feltre de poliester termoestable fet amb fibres de poliester sense teixir, consolidat mecanicament mitjangant punxonament
- Feltre amb un 70% de fibres de polipropilé i un 30% de fibres de polietile, sense teixir, termosoldat
- Feltre teixit de fibres de polipropile
- Fibra de vidre amb insercions de fils de reforg longitudinals
CARACTERISTIQUES GENERALS:
La funcio principal del geotéxtil pot ser:
- F: Filtracio
- S: Separacié
- R: Reforg
- D: Drenatge
- P: Proteccio
Un geotextil pot ser apte per varies funcions.
La funcié de separacio no es pot especificar sola, ha d'anar amb la de filtracié o reforg.
La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.
Ha de ser resistent a la perforaci6 i als esforgos de traccio en el seu pla.
Ha de ser permeable a l'aigua i al vapor.
Ha de resistir 'acci6 dels agents climatics i de les substancies actives naturals del sol.
Els geoteéxtils que no s’hagin sotmeés a I'assaig de resisténcia a la intempérie s’han de cobrir abans de 24 h des de la seva col.locacié.
Les caracteristiques exigides per als geotéxtils estan en funcié de I'is i venen regulats per la norma corresponent. La relacié ts-norma-funcions és la segtent:
- UNE-EN 13249: Carreteres i altres zones de transit, excepte vies ferrovia ries i capes de rodadura asfaltica): F, R, F+S, F+R+S
- UNE-EN 13250: Construccions ferroviaries: F, R, F+S, F+R+S
- UNE-EN 13251: Moviments de terres, fonaments i estructures de contencié: F, R, F+S, R+S, F+R, F+R+S
- UNE-EN 13252: Sistemes de drenatge: F, D, F+S, F+D, F+S+D
- UNE-EN 13253: Obres per al control de I'erosié: proteccio costera i revestiment de talussos: F, R, F+S, R+S, F+R, F+R+S
- UNE-EN 13254: Construccié d'embassaments i presses: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S
- UNE-EN 13255: Construccié de canals: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S
- UNE-EN 13256: Construcci6 de tunels i estructures subterranies: P
- UNE-EN 13257: Abocadors de residus solids: F, R, P, F+S, R+S, F+R, R+P, F+R+S
- UNE-EN 13265: Contenidors de residus liquids: F, R, P, F+R, R+P
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
Massa per unitat de superficie (UNE-EN 965)
- Caracteristiques essencials:
- Resisténcia a la traccié (UNE-EN 1SO 10319)
- Durabilitat (UNE EN corresponent segons |'ts)
- Caracteristiques complementaries:
- Deteriorament durant la instal.lacié (UNE-ENV ISO 10722-1)
- Resistencia a la intemperie (UNE-EN 12224), excepte en tinels
- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN 1SO 10319), en drenatge
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques:
- Resiste ncia a la traccié d'unions i costures (UNE-EN 1SO 10321)
- Resistencia al envelliment quimic (UNE-EN 1SO 13438, UNE-ENV 12447, UNE-ENV ISO 12960)
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- Resisténcia a la degradacié microbiologica (UNE-EN 1225)
- Abrasié (UNE-EN 1SO 13427), en construccions ferroviaries

- Caracteristiques de friccié (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2), en drenatge

Funcié: Filtracio (F).

- Caracteristiques essencials:

- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)
- Dimensi6 d'obertura caracteristica (UNE-EN 1SO 12956)
- Permeabilitat a I'aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)

- Caracteristiques complementaries:
- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN 1SO 10319)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques:
- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)

- Caracteristiques de friccié (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2), excepte en drenatge

Funcié: Reforg (R) o Reforg i Separacio (R+S):

- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN 1SO 10319)
- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)
- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)

- Caracteristiques complementaries:
- Caracteristiques de friccié (UNE-EN 1SO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2)

- Fluencia en traccié (UNE-EN ISO 13431), excepte en carreteres

- Permeabilitat a I'aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)

- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques:
- Fluéncia en traccié (UNE-EN ISO 13431), en carreteres

Funcio: Filtracio i Separaci6 (F+S):

- Caracteristiques essencials:

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)
- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)

- Dimensi6 d'obertura caracteristica (UNE-EN 1SO 12956)
- Permeabilitat a I'aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)

Funci6 : Reforg i Filtracié (R+F) o Filtracid, Reforg i Separacié (F+R+S):

- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN I1SO 10319)

- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)
- Dimensi6 d'obertura caracteristica (UNE-EN 1SO 12956)

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236), excepte en moviments de terres i fonaments
- Permeabilitat a I'aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058), excepte en moviments de terres i fonaments

Funcié: Drenatge (D):
- Caracteristiques essencials:

- Capacitat de fluxe d'aigua en el pla (UNE-EN ISO 12958)
- Caracteristiques complementaries:

- Fluéncia en tracci6é (UNE-EN ISO 13431)
Funcio: Filtracié i drenatge (F+D):

- Caracteristiques essencials:

- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)

- Capacitat de fluxe d'aigua en el pla (UNE-EN ISO 12958)
- Dimensi6 d'obertura caracteristica (UNE-EN 1SO 12956)
- Permeabilitat a I'aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)

Funcié: Filtracio, separacié i drenatge (F+S+D):

- Caracteristiques essencials:

- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)
- Capacitat de fluxe d'aigua en el pla (UNE-EN 1SO 12958)
- Dimensi6 d'obertura caracteristica (UNE-EN 1SO 12956)
- Permeabilitat a I'aigua perpendicularment al pla (UNE-EN ISO 11058)

Funcié: Proteccio (P):
- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN 1SO 10319)
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- Resisténcia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)

- Eficacia de la proteccié: (UNE-EN 13719, UNE-EN 14574)
- Caracteristiques complementaries per a condicions d'us especifiques:

- Caracteristiques de friccié (UNE-EN ISO 12957-1, UNE-EN ISO 12957-2)
Funcié: Reforg i Proteccio (R+P):
- Caracteristiques essencials:

- Allargament a la carrega maxima (UNE-EN 1SO 10319)

- Punxonament estatic (assaig CBR) (UNE-EN ISO 12236)

- Resistencia a la perforaci6 dinamica (UNE-EN 918)

- Eficacia de la proteccié: (UNE-EN 13719, UNE-EN 14574)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat en rotlles, sense unions.
Emmagatzematge: Els rotlles s’han de mantenir en el seu envas, apilats en posicié horitzontal amb un maxim de 5 filades posades en la mateixa direccig, entre 5°C
i35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13249:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en la construccion de carreteras y otras zonas de trafico (excluyendo las vias
férreas y las capas de rodadura asfaltica).

UNE-EN 13250:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en construcciones ferroviarias.

UNE-EN 13251:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en movimientos de tierras, cimentaciones y estructuras de contencion.

UNE-EN 13252:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en sistemas de drenaje.

UNE-EN 13253:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en obras para el control de la erosion (proteccion costera y revestimiento de
taludes).

UNE-EN 13254:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en la construccién de embalses y presas.

UNE-EN 13255:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en la construccion de canales.

UNE-EN 13256:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en la construccion de tineles y estructuras subterraneas.

UNE-EN 13257:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en los vertederos de residuos sélidos.

UNE-EN 13265:2001 Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para su uso en proyectos de contenedores de residuos liquidos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema

d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a fonamentacions i murs de contencié de Funcio: Filtracié i reforg,

- Productes per a canals de Funcio: Filtracig, reforg i protecci,

- Productes per a sistemes de drenatge de Funcio: Filtracié i drenatge,

- Productes per a vies ferries de Funcio: Filtracié i reforg,

- Productes per a tunels i estructures subterranies de Funcio: Proteccio,

- Productes per a embassaments i preses de Funcio: Filtracio i reforg,

- Productes per a abocadors de residus solids de Funcio: Filtracié i reforg,

- Productes per a carreteres i altres vies de transit de Funcio: Filtraci i reforg,

- Productes per a obres de control de I'erosié de Funcio: Filtracié i reforg,

- Productes per a projectes de contenidors de residus liquids de Funcio: Filtracio, reforg i proteccic:
- Sistema 2+: Declaracié de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica

- Productes per a embassaments i preses de Funcio: Separacio,

- Productes per a carreteres i altres vies de transit de Funcio: Separacid,

- Productes per a vies ferries de Funcio: Separacio,

- Productes per a obres de control de I'erosié de Funcio: Separaci6,

- Productes per a fonamentacions i murs de contencié de Funcio: Separaci6,

- Productes per a abocadors de residus solids de Funcio: Separacio,

- Productes per a canals de Funcio: Separaci6,
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- Productes per a sistemes de drenatge de Funcio: Separacio:
- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacié del producte
- Massa nominal en kg
- Dimensions
- Massa nominal per unitat de superficie (g/m2)
- Tipus de polimer principal
- Classificaci6 del producte segons ISO 10318
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. EI simbol normalitzat del marcatge
CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- Numero d'identificaci6 del organisme notificat (només per al sistema 2+)
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Dos ultims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE.
- Numero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu cas
- Referéncia a les normes aplicables
- Informacid de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segiients:
Inspeccid visual del material en cada subministrament.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié
corresponent
- Control de recepcié mitjangant assaigs: En cas que disposi de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de la CEE, es podra prescindir dels assaigs
de control de recepcié. La DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut, segons control de produccié establert
en la marca de qualitat de producte.
Alarecepci6 dels productes es comprovara:
- Correspondencia als especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacio — certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la freqiiéncia establerta
- Determinacid de les caracteristiques geome triques sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament.
OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES EN TRACCIO MECANICA:
Els punts de control més destacables son els segiients:
- Cada 5000 m2 o fracci6 de geotextil de les mateixes caracteristiques col-locat en obra, es realitzaran els assaigs segii ents:
- Massa per unitat de superficie (UNE EN 965) (UNE-EN 1SO 9864)
- Traccié monodireccional longitudinal i transversal (UNE 40-528) (UNE-EN ISO 10319)
- Allargament de trencament (UNE 40-528) (UNE-EN ISO 10319)
- Forga de punxonament (BS 6906 /4) (UNE-EN 1SO 12236)
- Resistencia a la ruptura ulterior (esquing ament) (UNE 40529)
OPERACIONS DE CONTROL EN LAMIINES SEPARADORES DE POLIPROPILE:
Els punts de control més destacables son els segiients:
- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasio al llarg de I obra per a cada tipus de membrana, es demanaran al contractista els certificats
del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:
- Pes
- Resisténcia a la tracci6 i allargament fins el trencament
- Resistencia mecanica a la perforacio
- Permeabilitat (columna d’aigua de 10 cm)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetran | es membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del
fabricant on es garanteixin les condicions exigides.
En cas d'incompliment d'una comprovacié geométrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les
irregularitats, fins al 100% del subministrament.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN LA MINES DE TRACCIO MECANICA:
Els resultats dels assaig d'identificacié compliran les condicions del plec amb les desviacions maximes segiients:
- Assaigs fisics i mecanics: + 5 %
- Assaigs hidraulics: + 10 %
Si algun resultat queda fora d’aquestes tolera ncies, es repetira I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan els nous resultats
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estiguin d’acord a I'especificat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIO EN CAS D'INCOMPLIMENT EN LA MINES SEPARADORES DE POLIPROPILE:

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es repetira I'assaig sobre dues mostres
mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AiLLAMENTS
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7C2- PLANXES DE POLIESTIRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C28570,87C29570.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Planxa rigida d'escuma de poliestiré amb estructura de cél-lula tancada amb cantells rectes o amb forma especial per a connectar-se entre si (encadellat,
mitjamossa, etc.) i de superficie llisa 0 amb tractament (acanalada, relleu, , ranurada, etc.)

S'han considerat els tipus segiients:
- Poliestire expandit amb la cara llisa o ranurada
- Poliestiré expandit ondulat o nervat
- Poliestiré extruit: expandit per extrusié en un procés continu
- Poliestire expandit elastificat
- Poliestire expandit moldejat per a terra radiant
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de 'Associacio
Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.
No ha de tenir defectes superficials (de paral-lelisme a les seves cares, de balcaments, etc.), defectes en la massa detectables a simple vista (d'homogeneitat,
d'humitat, etc.) o contingut alt d'impureses que es determina per infraroigs.
Ha de tenir un gruix i una estructura homogenia a tota la superficie.
Les cares han de ser planes i paral-leles, els angles rectes i les arestes vives.
Les plaques preparades per a la unié entre elles, han de tenir els cantells amb la forma ad ient per encadellar-los o preparats a mitjamossa, segons el cas.
- Resisténcia termica (UNE-E N 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductivitat termica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
POLIESTIRE EXPANDIT:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Estabilitat dimensional en condicions normals de temperatura i humitat (UNE-EN 1603): La variaci6 relativa en llargaria i amplaria ha d'estar dins dels limits
segiients, en funcié de la classe declarada per el fabricant:
-DS(N) 5: +0,5%
-DS(N) 2:+0,2
- Estabilitat dimensional en condicions especifiques de temperatura i humitat (UNE-EN 1604): Variacio relativa en llargaria i amplaria: +1%
- Resisteéncia a la flexié (UNE-EN 12089): >= 50 kPa
- Durabilitat: Els productes han de mantenir les caracteristiques de conductivitat té rmica, comportament front al foc i resisténcia a compressié invariables en el
temps segons |'especificat en la UNE-EN 13163.
- Deformacio sota condicions especi fiques de carrega a compressio i temperatura (UNE-EN 1605): Els valors de deformacio relativa han d'estar dins dels li mits
especificats en la taula 4 de la UNE-EN 13163, en funci6 del nivell declarat
- Tensi6 de compressié al 10% de deformacié (UNE-EN 826): Els valors no poden ser inferiors als especificats en la taula 5 de la UNE-EN 13163, en funcié del nivell
declarat
- Resisténcia a traccié perpendicular a les cares (UNE-EN 1607): Els valors no poden ser inferiors als especificats en la taula 6 de la UNE-EN 13163, en funci6 del
nivell declarat

- Fluencia a compressié (UNE-EN 1606): Els valors no poden ser inferiors als declarats pel fabricant, en les condicions establertes en I'apartat 4.3.8 de la UNE-EN
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13163, en funcié del nivell declarat
- Absorci6 d'aigua (UNE-EN 12087 ): Els valors no poden ser inferiors als especificats en la taules 8 i 9 de la UNE-EN 13163, en funcié del nivell declarat
- Resistencia congelaci6-descc lacio (300 cicles) (UNE-EN 12091):

- Reduccid de la tensié de compressid al 10% de deformacié: <= 10%

- Transmissi6 de vapor d'aigua (UNE-EN 12086): <= valor declarat per el fabricant
- Rigidesa dinamica (UNE-EN 29052-1): Els valors no poden ser inferiors als especificats en la taula 10 de la UNE-EN 13163, en funcié del nivell declarat
- Compressibilitat (UNE-EN 12431): Ha de complir I'especificat en I'apartat 4.3.13 de la UNE-EN 13163
La classificacio respecte a la reacci6 al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria (UNE-EN 822): El valor declarat per el fabricant ha d’ estar dins dels limits segiients en funcié de la classe declarada:
-L1:+0,6% o + 3 mm en planxes i -1% en rotlles
-L2:+2 mm en planxes i-1% en rotlles
- Amplaria (UNE-EN 822): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits segiients en funcié de la classe declarada:
-W1:4+0,6%0+3mm
-W2:+2 mm en planxes i+ 0,6% 0 + 3 mm en rotlles
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat per el fabricant ha d’estar dins dels limits segiients en funcié de la classe declarada:
-T: £2mm
-T2: £1 mm
- Rectangularitat (UNE-EN 824): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits segiients en funcié de la classe declarada:
-S1:45mm/1000 mm
-$2:+2 mm/1000 mm
- Planor (UNE-EN 825): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits segiients en funcié de la classe declarada:
-P1:30 mm
-P2: 15mm
-P3: 10 mm
-P4: 5mm
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13163.
POLIESTIRE EXTRUIT:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Estabilitat dimensional en condicions especifiques de temperatura i humitat (UNE-EN 1604):
- Variacid relativa en llargaria i amplaria: + 2%
- Tensi6 de compressié al 10% de deformaci6 (UNE-EN 826): Els valors no poden ser inferiors als especificats en la taula 3 de la UNE-EN 13164, en funcié del nivell
declarat
- Durabilitat: Els productes han de mantenir les caracteristiques de conductivitat té rmica, comportament front al foc i resisténcia a compressié invariables en el
temps segons |'especificat en la UNE-EN 13164.
- Tracci6 perpendicular a les cares (UNE-EN 1607): Els valors no poden ser infe riors als especificats en la taula 5 de la UNE-EN 13164, en funci6 del nivell declarat
- Fluéncia a compressié (UNE-EN 1606 ): Els valors no poden ser inferiors als declarats pel fabricant, en les condicions establertes en I'apartat 4.3.4 de la UNE-EN
13164, en funcié del nivell declarat
- Absorci6 d’aigua (UNE-EN 12087): Els valors no poden ser inferiors als especificats en la taules 6 i 7 de la UNE-EN 13164, en funcié del nivell declarat
- Resistencia congelacié-descongelacié (UNE-EN 12091):
- Reduccid de la tensié de compressié al 10% de deformacié: <= 10%
- Transmissi6 de vapor d’aigua (UNE-EN 12086): <= valor declarat per el fabricant
La classificacio respecte a la reacci6 al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria o amplaria (UNE-EN 822):
- Llargaria o Amplaria nominal < 1000 mm: +8 mm
- Llargaria o Amplaria nominal >= 1000 mm: +10 mm
- Escairat (UNE-EN 824): +5mm
- Planor (UNE-EN 825):
- Llargaria o Amplaria nominal < 1000 mm: +7 mm
- Llargaria o Amplaria nominal 1000 a 2000 mm: #14 mm
- Llargaria o Amplaria nominal 2000 a 4000 mm: + 28 mm
- Llargaria o Amplaria nominal > 4000 mm: +35 mm
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat per el fabricant ha d'estar dins dels limits segiients en funcié de la classe declarada:
-T: -2mm
- Gruix < 50 mm: +2 mm
-G‘ruix>= 50 mm i <= 120 mm: + 3 mm
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- Gruix >= 120 mm: + 8 mm

-T2: £1,5mm

-T3: £1 mm
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13164.
PLACA DE POLIESTIRE EXPANDIT ELASTIFICAT:
Aixafament, sotmés a 0,04 N/mm2: <=3 mm
Rigidesa dinamica: <= 20 N/cm3
PLACA PER A TERRA RADIANT:
Ha de dur, en una de les seves cares, ress alts per allotjar els conductes de calefaccid, la forma dels quals ha de permetre definir un tragat correcte de les
conduccions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en funda de plastic.
Emmagatzematge: Apilades horitzontalment sobre superficie plana i neta. S'han de protegir de la insolacié directa i de I'acci6 del vent.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

POLIESTIRE EXPANDIT:

UNE-EN 13163:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos manufacturados de poliestireno expandido (EPS). Especificacion.
POLIESTIRE EXTRUIT:

UNE-EN 13164:2009 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos manufacturados de poliestireno extruido (XPS). Especificacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Sobre la mateixa planxa, sobre I’ etiqueta o sobre I'embalatge, han de figurar de forma clara i ben visible, les dades segiients:

- Identificacié del producte
- Identificacié del fabricant
- Data de fabricacié
- Identificacio del torn i del lloc de fabricacio
- Classificacio segons la reacci6 al foc
- Resisteéncia termica
- Conductivitat térmica
- Gruix nominal
- Codi de designaci6 segons el capitol 6 de la UNE-EN 13164 per al poliestiré extruit i la UNE-EN 13163 per al poliestiré expandit
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
- Llargaria i amplaria nominals
- Tipus de revestiment, en el seu cas
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar el valor del factor de resisténcia a la
difusid del vapor d’aigua (assajat segons UNE- EN 12086).
Per al poliestire expandit, el valor declarat pot ser el corresponent de la taula D.2. de la UNE-EN 13163, en funci6 de tipus.
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb
I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:
- Absorci6 d'aigua per capil-laritat
- Succié o tasa d'absorci6 d'aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorci6 d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre’s
a assaig de reaccio al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisi6 96/603/CE, i les seves modificacions):
- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la
limitacié de material organic),
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc:
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- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de producci6 suposa una millora en |a classificacio de reacci al foc (per exemple I'addici6 de retardadors d'ignici6 o la limitacié de material
organic):

- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.
OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual del material en cada subministrament.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepcié de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.
Alarecepci6 dels productes es comprovara:
- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacio — certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la freqiencia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:
- Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de 'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els
assaigs d'identificacio seguients:

- Densitat

- Conductivitat termica

- Permeabilitat al vapor d'aigua

- Resisténcia a la compressio

- Coeficient de dilatacié

- Reaccio al foc
- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteri stiques geométriques segiients (UNE-EN 13163)

- Amplaria

- Llargaria
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s’ admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on
es garanteixin les condicions exigides.
Els | dels assaigs d'identificacio compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es repetira |'assaig sobre dues mostres
mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.
En cas d'incompliment d’'una comprovacié geomeétrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les
irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7C4 - FELTRES, PLAQUES | NODULS DE LLANA DE VIDRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C40900.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb llana mineral obtinguda per fusié de roca, esco ria o vidre, amb o sense revestiment, en forma de feltres, mantes,
pannells o planxes.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié
Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé al_tjes
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distintius de la Comunitat Europea.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes i paral-leles i els angles rectes.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Resistencia termica (UNE-E N 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductivitat termica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):
- Reduccio relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacio relativa en llargaria i amplaria: <=1,0%
- Variacio relativa planor: <=1 mm/m
- Resisteéncia a la tracci6 paral-lela a les cares (UNE-EN 1608 ): Suficient per a suportar el doble del pes de I'element considerat en la seva dimensié total.

- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacio relativa en llargaria i amplaria: <=1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacio relativa en llargaria i amplaria: <=1,0%
- Tensié a compressi6 (EN 826): >= Nivell declarat per el fabricant
- Resistencia a la tracci6 perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat per el fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat per el fabricant
- Fluencia a compressi6 (EN 1606): <= Nivell declarat per el fabricant
- Absorci6 d’aigua per immersi6 parcial (UNE-EN 1609):
- A curt termini: <= 1,0 kg/m2
- Allarg termini: <= 3,0 kg/m2
- Factor de resistencia a la difusi6 del vapor d' aigua (EN 12806): <= valor declarat per el fabricant
- Resistencia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat per el fabricant
- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant
- Compressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les tolerancies del gruix en funcié de la classe declarada
-T6: -5% 0-1 mm; +15% 0 + 3 mm
-T7: 0;+10% 0+ 2 mm
La classificacio respecte a la reacci6 al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria nominal (UNE-EN 822): +2%
- Amplaria nominal (UNE-EN 822): +1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat per el fabricant ha d’ estar dins dels limits segtients en funcié de la categoria:
- T1: -5%05mm
- T2: -5%05mm;+15%015mm
- T3: -3% 03 mm;+10%0 10 mm
- T4 -3% 03 mm; +5%05mm
- T5:-1% 01 mm; +3 mm
- Escairat (UNE-EN 824): + 5 mm/m

- Planor (UNE-EN 825): +6 mm
Les caracteristiques de I'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.

FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:
Permeabilitat al vapor d'aigua:

- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg
-Placa: Nul'la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres o mantes o planxes primes i embalat en paquets, en el cas d’elements més rigids com pannells o
planxes.

Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegits de les pluges i les humitats.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos manufacturados de lana mineral (MW). Especificacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Sobre la mateixa planxa, sobre I’ etiqueta o sobre I'embalatge, han de figurar de forma clara i ben visible, les dades segiients:

- Identificacio del producte
- Identificacio del fabricant
- Data de fabricacio
- Identificacié del torn i del lloc de fabricacié
- Classificacié segons la reacci6 al foc
- Resisténcia térmica
- Conductivitat termica
- Gruix nominal
- Codi de designacio segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
- Llargaria i amplaria nominals
- Tipus de revestiment, en el seu cas
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotermiques segtients, d'acord amb I'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Conductivitat termica (W/mK)
- Factor de resisténcia a la difusio del vapor d'aigua
Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb
I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:
- Absorci6 d'aigua per capil-laritat
- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre’s
a assaig de reaccio al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisi6 96/603/CE, i les seves modificacions):
- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicio o la
limitacié de material organic),
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc:
- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de producci6 suposa una millora en |a classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addici6 de retardadors d'ignici6 o la limitacié de material
organic):
- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentaci6: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacio
corresponent
Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material en cada subministrament.
Alarecepci6 dels productes es comprovara:
- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacio - certificacions exigides
- Que es corresponen amb les propietats demandades
- Que han estat assajats amb la fregiiencia establerta
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:
- Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els
assaigs d'identificacié seguents:
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- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)
- Densitat (UNE-EN 1602)
- Conductivitat termica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)
- Reacci6 al foc
- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteri stiques geométriques segiients (UNE 92209)
- Amplaria
- Llargaria
- Gruix
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’ admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on
es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacio compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es repetira |'assaig sobre dues mostres
mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacié geométrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les
irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7C9 - FELTRES | PLAQUES DE LLANA DE ROCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7C9GE80,B7CIH5MO.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb Ilana mineral obtinguda per fusié de roca, esco ria o vidre, amb o sense revestiment, en forma de feltres, mantes,
pannells o planxes.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de 'Associacio
Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes i paral-leles i els angles rectes.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:
- Resisteéncia térmica (UNE-E N 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductivitat termica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):

- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%

- Variacio relativa en llargaria i amplaria: <=1,0%

- Variacio relativa planor: <=1 mm/m
- Resistencia a la traccio paral-lela a les cares (UNE-EN 1608 ): Suficient per a suportar el doble del pes de I'element considerat en la seva dimensi6 total.

- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccio relativa del gruix: <=1,0%
- Variacio relativa en llargaria i amplaria: <=1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):
- Reduccio relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacio relativa en llargaria i amplaria: <=1,0%
- Tensié a compressio (EN 826): >= Nivell declarat per el fabricant
- Resistencia a la traccié perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat per el fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat per el fabricant
- Fluéncia a compressié (EN 1606): <= Nivell declarat per el fabricant

- Absorcio6 d'aigua per immersié parcial (UNE-EN 1609):
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- Allarg termini: <= 3,0 kg/m2

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d’ aigua (EN 12806): <= valor declarat per el fabricant
- Resistencia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat per el fabricant
- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant
- Compressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les tolerancies del gruix en funcié de la classe declarada
-T6: -5% 0-1 mm; +15% 0 + 3 mm
-T7: 0;+10% 0+ 2 mm
La classificacio respecte a la reacci6 al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 13501-1.
Tolerancies:
- Llargaria nominal (UNE-EN 822): + 2%
- Amplaria nominal (UNE-EN 822): +1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat per el fabricant ha d’ estar dins dels limits segiients en funcié de la categoria:
- T1: -5%05mm
- T2: -5%05mm; +15%015mm
- T3: -3% 03 mm;+10%0 10 mm
- T4: -3% 03 mm; +5%05mm
- T5:-1%01 mm; +3 mm
- Escairat (UNE-EN 824): + 5 mm/m

- Planor (UNE-EN 825): +6 mm
Les caracteristiques de I'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.

FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:
Permeabilitat al vapor d'aigua:

- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg
-Placa: Nulla

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres o mantes o planxes primes i embalat en paquets, en el cas d'elements més rigids com pannells o
planxes.

Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegits de les pluges i les humitats.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion. Productos manufacturados de lana mineral (MW). Especificacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Sobre la mateixa planxa, sobre I’ etiqueta o sobre I'embalatge, han de figurar de forma clara i ben visible, les dades segiients:

- Identificacié del producte

- Identificacio del fabricant

- Data de fabricacié

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacié

- Classificacié segons la reacci6 al foc

- Resisteéncia termica

- Conductivitat térmica

- Gruix nominal

- Codi de designacio segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
- Llargaria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotérmiques segiients, d'acord amb I'especificat en 'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Siel ma‘terial ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segients, d'a(_:_(_)rd amb
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I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HS 1:
- Absorcié d'aigua per capil-laritat
- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)
- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersio total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentaci6 segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's
a assaig de reaccio al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions):

- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccio al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié o la
limitacié de material organic),
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de produccié suposa una millora en |a classificacié de reaccié al foc (per exemple 'addicio6 de retardadors d'ignicié o la limitacié de material
organic):

- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials s6n coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentaci6: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacio
corresponent

Control de recepci6 mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs

corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.
Inspecci6 visual del material en cada subministrament.

Alarecepci6 dels productes es comprovara:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte
- Que disposen de la documentacié — certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqliencia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s' ha de fer les comprovacions segiients:
- Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de I'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els
assaigs d'identificacié seguents:
- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)
- Densitat (UNE-EN 1602)
- Conductivitat termica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)
- Reacci6 al foc
- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les caracteri stiques geométriques segiients (UNE 92209)
- Amplaria
- Llargaria
- Gruix
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’ admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on
es garanteixin les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacio compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en una comprovacio, es repetira |'assaig sobre dues mostres
mé s del mateix lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacié geométrica, es rebutjara el rotlle corresponent, incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les
irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AiLLAMENTS

B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
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B7CZ- MATERIALS AUXILIARS PER A AILLAMENTS TERMICS | ACUSTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7CZ1A00.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tac i suport aillant de nil6 per a fixacio mecanica de plaques aillants.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La peca ha de tenir les superficies netes, sense clivelles, rebaves o d'altres imperfeccions.

La forma del tac i la seva textura ha de permetre la fixacié sobre materials foradats i massissos.

Les caracteristiques mecaniques del tac han de ser les adequades pel tipus de suport i la placa que cal fixar.
El fabricant ha de lliurar, si se li demana, el certificat de garantia dels valors de resistencia a l'arrencada, al tallament i a I'estabilitat dimensional.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: en el seu envas, en llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7D - MATERIALS PER A AILLAMENTS CONTRA EL FOC

B7D2 - MORTERS IGNiFUGS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7D20021.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Morter per a la proteccio contra el foc d’elements estructurals i tancaments.

S'han considerat els materials segients:

- Morter de ciment i perlita amb vermiculita.

- Morter de llana de roca i ciment

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Mescla preparada. Si el subministrament é s en sacs s'hi ha d'afegir aigua en les proporcions adequades, per a formar el morter. Pot portar additius incorporats.
El morter pastat, no ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracio.

En la mescla subministrada en sacs, del procés de pastat n'ha de resultar una barreja homogeénia i sense segregacions, la quantitat d'aigua ha de ser I'especificada
per el fabricant.

MORTER DE PERLITA | VERMICULITA:

Granulometria:

- Perlita: 0-3 mm

- Vermiculita: 2-6 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En sacs, de manera que no s'alterin les caracteristiques.
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Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie, sense contacte directe amb el terreny i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d’ un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotermiques segtients, d'acord amb I'especificat en I'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusio del vapor d'aigua

En el sac han de figurar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pes net o volum

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AiLLAMENTS
B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7J5 - SEGELLANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J50010,87J500ZZ,B7J50090.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicio, sense forma especifica que serveixen per a tancar un junt entre materials d'obra per a que en quedi garantida I'estanquitat.
S'han considerat els tipus segiients:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxu de silicona, d'elasticitat permanent, amb sistema reactiu acétic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastomer bicomponent de resines epoxi i cautxu de polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliureta monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius i carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consisténcia plastica de polimers acrilics en dispersié aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxu butil d'elasticitat permanent

- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'oleo-resines amb additius i carregues de plasticitat permanent

- Massilla de cautxu-asfalt: Massilla d'aplicacio en fred, a base de betums asfaltics, resines, fibres minerals i elastémers

- Massilla asfaltica d'aplicacio en calent, a base de betums modificats amb elastomers i carregues minerals

- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

Excepte la massilla de cautxu-asfalt, 'asfaltica i la utilitzada per a plaques de carté-guix, la resta de massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva
aplicacié amb pistola.

Caracteristiques fisiques:

| Tipus massilla | Densitat | Temperatura | Deformacié | Resisténcia a |
| | a20°C | d'aplicacié |max.a5°C | temperatura |
| | (g/‘cm3) \ | | [ |

| Silicona neutra |1,07-1,15 | -10-+35°C| 20-30% | -45-+200°C |

| silicona acida |1,01-1,07 | -10-+35°C| 20-30% | -

|6 basica | | | | |
| Polisulfur | >=1,35 | -10-+35°C| 30% | -30-+70°C |
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| bicomponent | | | | |
|Poliureta | 12 | 5-35°C | 15-25% | -30-+70°C |
| monocomponent |
| Poliureta | 151,7 | 5-35°C| 25% | -50-+80°C |
| bicomponent | | | | |
|Acrilica | 1,517 | 5-40°C | 10-15% | -15-+80°C |
| Debutils  [1,25-1,65 | 15-30°C | 10% | -20-+70°C |
| | D'6leo-resines |1,45-1,55 | -10-+35°C| 10% | -15-+80°C | |

Caracteristiques mecaniques:
T 1
| Tipus massilla | Resistencia a | Modul d'elasticitat al | Duresa |
| latraccié | 100% d'allargament | Shore A |
| | (Nmm2) | (N/mm2) | |

| Siliconaneutra | >=07 | 0,2 |12°-20°
|siliconaacida | >=16 | 05  |25°-30°]
| ¢ basica | | | |
| Polisulfur | >=25 | - | 60° |
| bicomponent | | |
Poliureta >=15 03 30°-35°
i
| monocomponent | | 03-037N/mm2 | |
| | | (polimeritzacié rapida) | |
|Poliureta | - | 15 | -
| bicomponent | | | |
| Acrilica |- 0,1 |-
|Debutils | - | - [15°-20°|

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de l'aire, i es converteix en una massa consistent i elastica.
Base: Cautxu-silicona

Allargament fins al trencament:
- Neutra: >=500%
- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdés components a temperatura >= 10°C es transforma en un material elastomeéric que vulcanitza sense retraccions, i no li afecta la humitat.
La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT:

Es vulcanitza a temperatura ambient per acci6 de la humitat de l'aire, i es converteix en una massa consistent i elastica.
La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliureta + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulaciéo comenca a evaporar I'aigua de la massa, la qual es converteix en una pasta tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.
Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb ['aire, i es converteix en una pasta tixotropica elastica.
Base: Cautxu-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb ['aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté l'interior plastic.

Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar un producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva
aplicacio per abocament, pressio o extrussié , com a minim 1 hora després de la seva preparacio.

Base: Cautxu-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C-100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliencia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min
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Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3
Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C
Resistéencia a la traccié (DIN 53571)
-a20°C: 15 N/cm2
-a-20°C: 20 N/cm2
Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2
Resistéencia a la temperatura: -40°C - +90°C
MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacio.
El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacio.
Classificacio dels materials :
: | | | Principal mecanisme d’adormiment | I

| DESCRIPCIO | Pastad’assecat | Pastadadormiment |
| | (en pols o llesta per I'ts) | (Només en pols) |

| Pasta de farcit | 1A | 1B |

| Pasta d’acabat | 2A | 28 |
| Compost mixt | 3A | 3B |
| Pasta sensecinta | 4A | 4B |

L ]

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:

Caracteristiques fisiques:

T 1
| | Penetracié a | Fluéncia a 60°C | Adheréncia |

|
| Tipus |Densitat |25°C,150gi5s | UNE 104-281(6-3)| 5 cicles a-18°C |
| massilla | (g/cm3) |UNE104-281(1-4)| (mm) | UNE 104-281(4-4) |
\

| I‘ (mm) \ | |
|Cautxi [1,3515| <=235 | <=5 | Hadecomplir |
|asfalt |(a25°C) | |
| Asfaltica] 135 | <=9 | <=5 | Hadecomplir |

L ]

Les caracteristiques anteriors s’han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermétic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES O ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s’ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament, en posicid vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.
Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envas tancat herméticament i protegit de la intempérie. Temps maxim d'emmagatzematge sis mesos.
ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament i a temperatura ambient al voltant dels 20°C.
Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s'utilitzin, a fi d'asegurar-ne la compatibilitat dels materials.

Emmagatzematge: En envas hermétic, protegit de la intemperie.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
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Ha de portar impreses les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Identificacié del producte
- Color (excepte la massilla per a plaques de carté-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'is
- Pes net o volum del producte
- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cart6-guix)
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc. Productes que satisfan la Decisié de la
Comissié 96/603/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:
- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc de Prestacio o Caracteristica: Reacci6 al foc:
- Sistema 3: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
El simbol de marcat de conformitat CE ha d’anar estampat sobre el producte o bé en I'etiqueta, embalatge o documentacié comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segtient informacio:
- Numero o marca comercial i adrega registrada del fabricant
- Els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcat
- Referéncia a la norma UNE-EN 13963
- Descripci6 del producte:nom genéric, material i us previst
- Informacid sobre les caracteristiques essencials

OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:
- Control de les condicions del subministrament i recepcié del certificat de qualitat corresponent on es garanteixi el compliment de les condicions establertes al
plec.
- Per a cada material segellant diferent o quan es modifiquin les condicions de subministrament, es realitzaran els assaigs d'identificacio segiients:(UNE 104281-
0-1)

- Assaig de penetracio

- Assaig de fluéncia

- Assaig d'adheréncia
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MASSILLA ASFALTICA:
La presa de mostres del material per a determinar les seves caracteristiques, es realitzara d’ acord a la norma UNE 104281-0-1.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D' INCOMPLIMENT EN MASSILLA ASFALTICA:
No s’acceptara el material que no arribi acompanyat del corresponent certificat de control de fabricacié garantint el compliment de les condicions establertes al
plec.
En el cas que qualsevol dels assaigs realitzats no resultés satisfactori, es repetira el mateix sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne tinicament quan
els dos nous resultats compleixin les especificacions.

B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JZ - MATERIALS AUXILIARS PER A JUNTS | SEGELLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7JZOOE1.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col-laborar i complementar I'elaboracié6 de junts i segellats.
S'han considerat els tipus segiients:

- Cinta de cautxu cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de carto-guix

- Cinta reforgada amb dues lamines metal-liques per a cantonera de plagues de carté-guix

- Emprimacié prévia per a segellats
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IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:
No ha de produir defectes o alteracions fisiques o quimiques en el material segellador.
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fluir i anivellar-se correctament i deixar una capa uniforme després de I'assecatge.
CINTA DE CAUTXU CRU:
Cinta autoadhesiva a base de cautxu no vulcanitzat sense dissolvents, per a junts en sistemes d'impermeabilitzacié amb membranes.
CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
Amplaria: >=5cm
Estabilitat dimensional de la cinta de paper:
- Amplaria: <0,4%
- Llargaria: <2,5%
Resistencia al trencament: >= 4,0 N per mm d'amplaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CINTA:

Subministrament: En rotlles de diferents mides.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

IMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

Subministrament: Cada envas ha de tenir impreses les dades segiients:
- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte
- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'is

- Limitacions de temperatura

- Toxicitat i inflamabilitat

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en un envas tancat herméticament, en lloc sec. S'ha de protegir de les gelades.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentaci6 segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

r 1

| | | Producte |  Us previst | Caractelrl'stiques | Sistema | |
| |Peratotselsusos | Reacciéalfoc | 3/4 |
| Material pera | que estiguin sotmesos | | |
| junts de plaques | a reglamentacié defoc | Altres | 4 |
| quix laminat | | | |
| | Per a situacions i usosno | Tots | 4 |

‘ | | contemplats anteriorment | | |

-Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracié CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs inicials de tipus, realitzats per

laboratori notificat.
- Sistema 4: Declaraci6 CE de conformitat del fabricant

El simbol de marcat de conformitat CE ha d’anar estampat sobre el producte o bé en I'etiqueta, embalatge o documentacié comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacic:

- Numero o marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcat

- Referéncia a la norma UNE-EN 13963

- Descripcid del producte:nom genéric, material i us previst

- Informacid sobre les caracteristiques essencials

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
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B7- MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AiLLAMENTS
B7Z - MATERIALS ESPECIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7Z2 - EMULSIONS BITUMINOSES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7224000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Producte obtingut per la dispersi6 de petites particules de betum asfaltic en aigua o en una sol-lucié aquosa, amb un agent emulsionant.
S'han considerat els tipus segiients:

- EA: Emulsié preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anionic sense carrega

- EB: Emulsié preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anionic amb carrega

- EC: Emulsié preparada amb agents emulsionants quimics de caracter cationic

- ED: Emulsié preparada amb emulsions minerals coloidals (no ioniques)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, I'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de I'Associacié
Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres
distintius de la Comunitat Europea.

Cal que tinguin un aspecte homogeni, sense separacié de I'aigua ni coagulacié del betum asfaltic emulsionat.

Han de ser adherents sobre superficies humides o seques.

No han de sedimentar-se durant 'emmagatzematge fins el punt que no recuperin la seva consisténcia original mitjangant una agitacié moderada.
No ha de ser inflamable.

Caracteristiques del residu sec:

- Resisténcia a l'aigua (UNE 104281-3-13): No s’han de formar bombolles ni reemulsificacio

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EA:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200-20 s

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 -1,02 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 35-70%

Sedimentaci6 als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <= 5%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 65%

Assaig sobre el residu de destil-lacio:

- Penetracio, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <= 1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EB:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,2 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 - 60%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 40 - 60%

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5 - 50%

Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): No s'ha d'apreciar guerxament, degoteig ni formacié de bombolles.

- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): No s’ha d'apreciar clivellament, escates ni pérdua d'adhesivitat.

- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir.

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EC:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104281-3-3): 200-20 s

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 -1,02 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40-70%

Sedimentaci6 als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <= 5%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 60%

Assaig sobre el residu de destil-lacio:
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- Penetracio, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <= 1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS ED:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98-1,10 g/cm3

Contingut d'aigua (UNE 104281-3-2): 40 - 55%

Residu de destil-lacié en pes (UNE 104281-3-4): 45 - 60%

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5-30%

Enduriment: 24h

Solubilitat en aigua de I'emulsi6 fresca: Total

Solubilitat en aigua de I'emulsio seca: Insoluble

Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): No s'ha d'apreciar guerxament, degoteig ni formacié de bombolles.
- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): No s’ha d'apreciar clivellament, escates ni pérdua d'adhesivitat.
- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envas hermétic.

Emmagatzematge: En envas tancat herméticament, protegit de la humitat, de les gelades i de la radiacié solar directa.

El sistema de transport i les instal-lacions d’ emmagatzematge han de tenir I'aprovacié de la DF que les comprovara per tal que no es pugui alterar la qualitat del
material; de no obtenir-ne |'aprovacié corresponent, es suspendra |'utilitzacié del contingut del tanc fins a la comprovacio de les caracteristiques que es cregui
oportunes d'entre les indicades a la normativa vigent o al plec.

Temps maxim d'emmagatzematge: 6 mesos.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 104231:1999 Impermeabilizacion. Materiales bituminosos y bituminosos modificados. Emulsiones asfalticas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Alarecepcio de cada partida s'exigira I'albara, un full de caracteristiques i un certificat de garantia de qualitat del material, subscrit pel fabricant, on s'especifiqui
el tipus i denominacié del betum, i es garanteixi el compliment de les condicions exigides en el plec de condicions.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Inspecci6 del sistema de transport i les instal-lacions d’emmagatzematge per part de la DF.

- Recepcio de l'albara, el full de caracteristiques i certificat de qualitat del material.

Amb independeéncia de la presentacié del certificat esmentat, per a cada subministrament de material rebut es demanara al contractista el resultat de I'assaig:
- Residu per destil-laci6 (NLT 139).

En cas de no rebre el certificat de qualitat o de presentar dubtes d'interpretacio, la DF pot determinar |'execucid dels assaigs que consideri oportuns per tal de
garantir les condicions exigides en el plec.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostres es fara segons les indicacions de la norma UNE 104281-3-1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Els resultats dels assaigs i els valors del certificat de identificacio , han de complir les limitacions establertes en el plec.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B83 - MATERIALS PER A APLACATS

B83Z - MATERIALS AUXILIARS PER A APLACATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B83ZDZ01,B83ZA700.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials auxiliars per a aplacats.
S'han considerat els elements seguents:
- Ganxo d'acer inoxidable per a 'ancoratge d'aplacats
- Platina per a 'ancoratge autoportant d'aplacats
- Perfileria de planxa d'acer galvanitzat de 75 - 85 mm d'amplaria
- Estructura de suport per a panells compostos d’alumini, feta amb perfils verticals omega d’ alumini 50x50 mm amb ales de 30 mm i 1,6 mm de gruix, ancoratges
regulables d'alumini, i estructura horitzontal de tubs d'alumini, i fixacions mecaniques per a obra de fabrica
PERFILERIA:
Els perfils han de complir les caracteristiques geomeétriques, dimensionals i de forma, que els siguin propies.
No han de tenir marques de plecs, cops ni altres defectes superficials. Han de tenir els forats necessaris per la seva fixacié mecanica al parament.
El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superfi cie i no ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El recobriment
protector ha de ser conforme a alguna de les classes segiients (segons les normes EN 10326 o EN 10327):
- Recobriment protector de zinc: Z275, 2140, Z100
- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095
- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100
El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i I'amplaria nominal
Els perfils que constitueixen I'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:
- La expressio “perfileria metalica”
- Referéncia a la norma EN 14195
- La descripcid especifica del fabricant
- La classe de recobriment de proteccio
- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en l'ordre segiient:
- Dimensions de la secci6 transversal
- Gruix
- Llargaria
Els perfils han d’anar marcats de manera clara e indeleble, amb la segiient informacié com a minim:
- Referéncia a la norma europea EN 14195
- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacié del fabricant
- Identificacio de la perfileria segons el sistema de designacié esmentat anteriorment
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
Tolerancies:
- Llargaria del perfil (L):
-L=<3000 mm: +3 mm
-3000<L=<5000mm: +4mm
-L>=5000mm: £+5mm
- Amplaria del perfil: +0,5 mm
- Amplaria de I'ala:
- Ala compresa entre dos plecs: +0,5 mm
- Ala compresa entre plec i vora tallada: +1,0 mm
- Angle format per l'ala i 'anima: +2°
- Rectitud del perfil: < L/400 (L=Ilargaria nominal)
- Torsid: relacié h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d'una superficie plana I'extrem no travat del perfil)
Gruix de la planxa: >= 0,6 mm
GANXO D'ACER GALVANITZAT:
La part posterior del ganxo ha de tenir una forma que garanteixi 'ancoratge. La part davantera ha de garantir la subjeccié de les peces de I'aplacat.
Diametre: >= 0,5 cm
Llargaria de I'ancoratge o suport de les peces: >= 2 cm
PLATINA:
La superficie de la platina ha de ser plana i els angles i les arestes han de ser rectes.
La part posterior de |a platina ha de dur un tall horitzontal amb les dues meitats resultants doblegades en sentit contrari o amb una disposicié similar que n'asseguri
I'ancoratge.
Limit elastic de 'acer: 420 N/mm2
Llargaria: >=7 cm
Gruix: >=0,3 cm
Algaria: >=2,5cm
Llargaria de I'ancoratge o suport de les peces: >= 2 cm
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ESTRUCTURA DE SUPORT PANNELLS:

Es un conjunt de perfils verticals, perfils horitzontals, suports dels perfils i fixacions mecaniques.

Els perfils verticals son de tipus omega, d’alumini, de 50x50 mm amb ales de 30 mm i 1,6 mm de gruix.

Els suports han de ser peces en forma d'U de planxa d’ alumini, amb perforacions per fixar els perfils verticals, i perforacions per a fixar els suports a I'obra de
fabrica de I'edifici. Les perforacions han de ser colises, per tal de regular la posicié dels perfils i els suports.

La estructura horitzontal ha de ser un conjunt de tubs d'alumini, i fixacions meca niques adaptats al tamany de les safates, per tal de reforgar-les horitzontament.
Les fixacions mecaniques han de ser adients al tipus de suport, i a les carregues previstes a la DT.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PERFILERIA:
Subministrament: Embalats de manera que s'asseguri la seva rectitud.
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema

d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

| Per a situacions i usos no mencio- | Tots 141

4
| Producte | Us previst | Caracteristiques | Sistema |

f ' ! '

i i i i

H | En tots els usos subjectes a espe- | Reaccié al foc | 3/4 |
| | cificacions de reaccié al foc ~ j——-——| i |

| Perfileria } | Altres 14

1 metal-lica } i | d

'

i

'

i

| nats anteriorment | i i

- Sistema 3: Declaracio CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs inicials de tipus, realitzat pel laboratori notificat
- Sistema 4: Declaracié CE de conformitat del fabricant
El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre la perfileria de manera visible (o si no és possible, sobre I'etiqueta, I
embalatge, o la documentacié comercial que acompanya al producte) i ha d’anar acompanyat de la segiient informacié com a minim:
- Nom, logotip o adrega declarada del fabricant
- Les dues dltimes xifres de I'any de la impressié del marcatge
- Referéncia a la norma europea EN 14195
- Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions i us previst
- Informaci6 sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la segiient manera:
- Resisténcia a flexid, valor declarat
- Reaccio al foc, Classe
- Prestacié No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que sigui aplicable
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d'impactes.
GANXO | PLATINA:
Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

GANXO, PLATINA | PERFILERIA:
Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
ESTRUCTURA DE SUPORT PANNELLS:
m2 de superficie a aplacar d’acord amb la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
PERFILERIA:

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B84 - MATERIALS PER A CELS RASOS
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B844 - PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8448200,8844820Z,8844G200.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Placa formada per una anima de guix i un revestiment exterior de cartrg; pot portar, eventualment, altres plaques o lamines adherides.

S'han considerat els acabats especials segiients:
- Fibra de vidre incorporada al guix
- Lamina d'alumini adherida

- Acabat vinilic

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a normes segons l'ordre 14/01/1991.

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

Ha de tenir un aspecte uniforme sense taques, eflorescéncies, cops, esquingats o desenganxat del cart6.

La forma d'expressi6 de les mesures sempre ha de ser: Llargaria x amplaria.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,

en el seu cas:

- Resisténcia a la flexié (UNE-EN 520)

- Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir
- Resistencia a l'esforg tallant (UNE-EN 520)

- Reacci6 al foc (UNE-EN 14190)

- Resisténcia al foc (UNE-EN 14190)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)
- Resistencia termica (UNE-EN 14190)
- Proteccié davant rajos X:
- Grau de protecci6 (IEC 6133-1)
- Quant I'tis del transformat sigui proteccié davant rajos X mitjangant incorporacié de lamina de plom ha de declarar-se el gruix en mm d'aquesta lamina.

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:

- Resisteéncia al impacte (UNE-EN 1SO 140-6, UNE-EN IS0 140-7)
- Aillament davant del soroll aeri (UNE-EN 1SO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)
- Absorci6 acustica (UNE-EN 1SO 354)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.

Emmagatzematge: En posicid horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de 40 cm i en llocs protegits de cops i de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14190:2006 Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos secundarios. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacio o Caracteristica: Altres,
- Productes per a qualsevol Us excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc i I'is de rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega
de vent o per a estructures de fusta per a sostres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Prestacio o Caracteristica: Reacci6 al foc. Productes que compleixen la Decisi6 de la
Comissi6 2003/43/CE modificada,
- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Altres,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisié de la
Comissi6 2003/43/CE modificada,
- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reacci6 al foc:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
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- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica:
Resistéencia a I'esforg tallant,
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica: Reacci6 al foc,
- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica:
Resisténcia a tallant:
- Sistema 3: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El si mbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- nom, marca comercial i adrega enregistrada del fabricant
- els dos ultims digits de I'any en que es va fixar el marcatge
- referéncia a la norma europea EN 14190
- descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i us previst
- informacio sobre les caracteristiques essencials que procedeixin, indicades de la segiient manera:
- valors declarats i, quan procedeixi, nivell o classe per a cadascuna de les caracteristiques essencials segons la taula ZA.1 de la norma EN 14190
- caracteristiques a les que s'aplica I'opci6 “Prestacié No Determinada” (PND)
- com a alternativa, una designacié normalitzada que posi de manifest algunes o totes les caracteristiques pertinents
Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se de la segiient manera:
- Expressié que identifiqui el producte
- Referéncia a la norma europea EN 14190
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els segiients:
Inspecci6 visual del material a la seva recepcié , en referéncia a I'aspecte i caracteristiques geométriques.
El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en 'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacio: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacio
corresponent
Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepcié de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.
- Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada 500 m2 d'un mateix tipus de placa que arribi a I'obra, es demanaran al
contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions té cniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats
per un laboratori acreditat:
- Densitat
- Pes per m2
- Conductivitat térmica
- Resisténcia termica (plaques sense fibra de vidre ni lamina d'alumini)
- Resistencia al foc (plaques amb fibra de vidre)
- Resistencia al vapor d'aigua (plaques amb lamina d'alumini)
- Caracteristiques geomeétriques
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.
- Es comprovaran, sobre 10 mostres rebudes en cada subministrament, les caracteristiques geometriques segiients:
- Amplaria
- Llargaria
- Gruix
- Planor
- Rectitud d'arestes
- En cas de planxes metal-liques perforades: diametre i separacié de perforacions
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D' INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS | DIVISORIES:
Control estructural i fisic:
- No s'autoritzara la col-locacié de plaques que no vagin acompanyades del certificat del fabricant.
- Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del fabricant, es fara una série completa d'assaigs a les plaques
ecopinades a carrec del contractista.
- Es repetira 'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 5 mostres del mateix lot.
- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 5 mostres resultin satisfactoris.
Control geomeétric:
- Es repetira |'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 plaques del mateix lot.
- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 plaques resultin satisfactoris.
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B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B84 - MATERIALS PER A CELS RASOS

B84Z - MATERIALS AUXILIARS PER A CELS RASOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B84Z5610,B84ZE510.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt format pels perfils horitzontals que conformaran I’ entramat de suport de les peces del cel ras, els tirants o elements verticals per penjar I'entramat de
I'estructura de I'edifici, les fixacio ns per subjectar els tirants, i els perfils perimetrals per a fixar el cel ras als elements verticals.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les caracteristiques dels materials que conformen I'estructura del cel ras estan regulades per la norma UNE-EN 13964.

Els element de fixaci6 superior disposaran d’un DITE, sempre que existeixi la corresponent Guia de Document de Idoneitat Técnic Europeu corresponent.
L'entramat de perfils ha de ser compatible amb el tipus de plaques o lames que suportara. La distancia entre eixos dels perfil s, el sistema de fixacié d’aquests, la
separacié d'elements de suspensio, I'amplada de la zona de recolzament de les plaques, la capacitat portant, el tipus de proteccid i acabat, el sistema de
immobilitzacié horit zontal, etc. han de ser els indicats a la DT.

No han de tenir marques de plecs, cops ni altres defectes en el recobriment del galvanitzat.

Han de tenir els forats necessaris per a la seva suspensio del sostre.

Els elements de suspensié han de permetre de regular l'algaria del pla del cel ras.

Si I'entramat és vist, la cara vista dels perfils ha d'anar acabada amb pintura de les caracteristiques i del color exigits per la DF.

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat,
en el seu cas:

- Reacci6 al foc (UNE-EN 13823)

- Capacitat portant (UNE-EN 13964)

- Durabilitat: classe d'exposicié d'acord amb la taula 7 de la UNE-EN 13964

- Tolerancies i dimensions: ha de cumplir les definides a la taula 2 de la UNE-EN 13964

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats de manera que s'asseguri la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i protegits de la bruticia i dimpactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no
necessiten sotmetre’s a assaig de reaccio al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions),
- Productes per a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc, sobre reaccid al foc i sobre substancies
perilloses i el subjecte als requisits de seguretat d'Us en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant):

- Sistema 4: Declaraci6 de conformitat del fabricant
- Productes per a acabat interior de sostres subjecte als requisits de seguretat d'ds en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccié per flexio i capacitat portant),
- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reacci6 al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per
als quals una etapa clarament identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacio de reacci6 al foc (per exemple I'addicio de retardadors
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d'ignicid o la limitacié de material organic),
- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre substancies perilloses,
- Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc:
- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals
una etapa clarament identificable en el procés de produccié suposa una millora en la classificacio de reaccié al foc (per exemple I'addicié de retardadors d'ignicié
o la limitaci6 de material organic):
- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
Al'embalatge o a I'albara de lliurament han de constar-hi les dades seguients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- El nimero i I'any d’aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nii mero/data o referéncia de les modificacions/revisions a aquesta norma europea
- Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions
- Identificacio del material o materials
- Any i mes de fabricacié
- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant
OPERACIONS DE CONTROL:
- El control de recepcié de material verificara que les caracteri stiques dels materials son coincidents amb I'establert en el projecte i plec de condicions (CTE Parte
1.Art.7.2).
- Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant (signat per persona fisica) i els documents
de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’admetra cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials amb deficiéncies a la documentacié de marcatge CE.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B89 - MATERIALS PER A PINTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B89ZPD00,B89ZB000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.

S'han considerat els tipus segiients:

- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cellulosiques o anilacies i pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg: Dissolucid en aigua, 'aglutinant i el pigment de la qual és I'hidroxid de calg o la calg apagada

- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a l'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersio

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i pigments ca rrega-estenedors resistents als alcalis i a la
intemperie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques, en una dispersié aquosa. Seca a |'aire per evaporacié del dissolvent
- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i dissolvents

- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, pigments resistents als alcalis i a la intempérie i additius
modificadors de la brillantor. Seca a |'aire per evaporacié del dissolvent

- Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i
pigments resistents als alcalis i a la intempeérie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta flui dificades i pigmentades. Seca per polimeritzacié mitjangant
un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina, que cal barrejar abans de I'aplicacié. Seca per reaccié quimica
dels dos components

- Esmalt en dispersio acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa

- Esmalt de clorcautxu: Seca a |'aire per evaporacio del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la
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intemperie

PINTURA A LA COLA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corrd. Ha de fer c6 rrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una
capa uniforme després de I'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 32A): Ininflamable
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: 2h
- Totalment sec: 4 h
Caracteristiques de la pellicula seca:
- La pintura ha de ser de color estable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
PINTURA A LA CALG:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments neumatics fins a l'impregnacio dels porus de la
superficie a tractar.
Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.
Un cop seca, ha de ser resistent a la intempeérie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de tenir propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:
Un cop preparada ha de tenir una consistéencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.
Un cop seca ha de ser resistent a la intemperie.
PINTURA AL LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni diposits durs
- Un cop preparada ha de fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de I'assecat
- Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <30
- Totalment sec: <2h
Caracteristiques de la pellicula seca:
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
PINTURA PLASTICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de putrefaccio, pells ni materies extranyes.
- Amb I'envas ple i sotmesa a agitacié (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer c6 rrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una
capa uniforme després de I'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecat a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalment sec: <2h
- Pes especific:
- Pintura per a interiors: <16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: <15 kN/m3
- Rendiment: > 6 m2/kg
- Relaci6 volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Capacitat de recobriment (UNE 48-259): Relaci6 constant >= 0,98
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissi6 del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:
Resisténcia a laimmersio (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resist‘e‘ncia alaintempeérie (DIN 18363): Ha de complir
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Resisténcia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <4h
- Totalment sec: <14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempeérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a la impregnacié de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): >30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: <1h

- Totalment sec: <6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resistencia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas plei al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de

I'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 32A): >30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <3h
- Totalment sec: <8h

- Material volatil INTA 16 02 31): >= 70 + 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisteéncia a l'abrasio (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): < 0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas plei al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de

I'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <3h
- Totalment sec: <8h

- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resistencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Adheré‘ncia i resistencia a l'impacte:
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| |Alesz4h|AIcapde?dies||
| Adherencia al quadriculat: | 100% | 100% |
| Impacte directe o indirecte:

| Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |
L ]

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resistencia quimica:
- Al'acid citric al 10%: 15 dies
- Al'acid lactic al 5%: 15 dies
- Al'acid acetic al 5%: 15 dies
- Al'oli de cremar: Cap modificacio
- Al xilol: Cap modificacio
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- Al'aigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de I'aplicacié.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de
I'assecatge.
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <3h
- Totalment sec: <8h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resistencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits
- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a la impregnacié de la superficie a tractar.
Temps d'assecatge a20°C: 1-2h
Ha de tenir bona resisténcia a 'aigua salada i al sol.
ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola fins a la impregnacié de la superficie a tractar.
Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 32A): Ininflamable
Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <20 min
- Totalment sec: <1h
ESMALT DE CLORCAUTXU:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o corré.
Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <30 min
- Totalment sec: <2h
Ha de ser resistent a l'aigua dolga i salada, als acids i als alcalis.
ESMALT EPOXI:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola.
Temperatura d'inflamaci6 (INTA 16 02 29): >30°C
Temps d'assecatge a 23°C +2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <30 min
- Totalment sec: <10h
Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a |'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querosé) als olis animals i vegetals,
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a l'aigua, als detergents i a I'alcohol etilic 10%.

Resistencia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacic):

- Tracci6: >= 16 N/mm2

- Compressié: >= 85 N/mm2

Resistencia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecat a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalment sec: <2 h

- Pes especific: <17 kN/m3

- Relacio: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Resistencia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisteéncia a laimmersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resistéencia a la intempeérie (DIN 18363): Ha de complir

- Resistencia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:
Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.
PINTURA A LA CALG:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o envasada.

La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.
PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE
POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes ne‘t o volum del producte
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- Data de caducitat

- Instruccions d'ds

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporci6 de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALG:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:

A cada envas hi ha d'haver les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacio

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'is

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacié

- Temps d'assecatge

- Rendiment teoric en m/|

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- En cada subministrament d’esmalt, es comprovara que I etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacio
corresponent

Control de recepci6 mitjangant assaigs: Si el material disposa d’una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.

- Comprovacio de I'estat de conservacio de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02 26).

OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segiients:
- Determinacid de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Pes especific UNE EN 1SO 2811-1
- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)
- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)
- Conservaci6 de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs
corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC | DE POLIURETA:
- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segiients:
- Esmalt sintetic:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Determinacid de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Punt d'inflamaci6 INTA 16.02.32A (7.61)
- Contingut matéria volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre la pellicula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
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- Resisténcia a I'abrasié d’'una capa UNE 48250

- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071

- Conservaci6 de la pintura INTA 16.02.26

- Esmalt de poliureta:
- Assaigs sobre la pintura liquida:

- Punt d'inflamacio INTA 16.02.32A (7.61)

- index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)

- index de despreniments INTA 16.02.88

- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Assaigs sobre la pel-licula seca:

- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071

- Resistencia al impacte UNE EN I1SO 6272-1

- Carrega concentrada en moviment UNE EN 1SO 6272-1

- Resisténcia al ratllat UNE EN ISO 1518

- Resistencia a I'abrasié d'una capa UNE 48250

- Resistencia a agents quimics UNE 48027

- Conservacio de la pintura INTA 16.02.26

- Resisténcia al calor UNE 48033

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs

corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i /o certificats, aixi com els que presentin mal estat de conservacié i/o
emmagatzematge.
En cas d'observar deficiéncies en I'estat de conservacié d’ un pot, es rebutjara la unitat corresponent i s'incrementara la inspeccio, en primera instancia, fins al 20
% dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del subministrament.
Els assaigs d'identificacio han de resultar d'acord a les es pecificacions del plec i a les condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment,
es realitzara |'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 - MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZA - MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8ZA1000,B8ZAA000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus segiients:

- Brea epoxi: Pintura formada per una base de quitra, resina epoxi i dissolvent i per un catalitzador format per una solucié de poliamina, poliamida o d'altres

- Emprimaci6 antioxidant: Emprimacio sintética de mini de plom electrolitic, modificada eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacié de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxu, a base de clorocautxi modificat

- Emprimacié antioxidant al poliureta: Emprimacié de dos components a base de resines de poliureta soles o modificades

- Emprimacié de latex: Emprimacid de polimer vinilic en dispersio

- Emprimaci6 fosfatant a base de resines viniliques o fenoliques, soles o modificades que catalitzen en ser barrejades amb un activador

- Pintura decapant: Producte liquid o semipastds, el component principal del qual és el clorur de metile amb dissolvents i altres additius

- Decapant de baixa alcalinitat: producte especific per a paviments delicats, es composa basicament de tensioactius anionics i sabons.

- Polimer organic o inorganic: Pintura mineral formada per polimers organics o inorganics, impermeable, de resisténcia qui mica alta enfront dels acids organics i
inorganics

- Protector quimic insecticida-fungicida: Producte a base de resines especials i agents fungicides i insecticides per a evitar el to blavé s i el podriment

- Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix i ciment i paviments porosos

- Soluci6 de silicona

- Vernis gras, format d'olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i dissolvents

- Vernis sintétic, format per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades, i amb additius modificadors de la brillantor

- Vernis de poliureta d'un component, format per un aglomerant de resines de poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosferica, dissolt en
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dissolvents adequats

- Vernis de poliureta de dos componentes, format per un aglomerant de resines hidroxilades, soles o modificades, que catalitzen en ser mesclades amb un isocianat

- Vernis de poliureta uretanat, format per resines uretanades

- Vernis fenolic, format per resines fenoliques i olis especials

- Vernis d'urea-formol, format per un aglomerant a base de resines d'urea-formol i additius modificants de la lluentor, dissolt en dissolvents adequats
VERNIS:

Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de

I'assecatge.
VERNIS GRAS:
Ha de ser resistent al fregament i al rentat.
VERNIS SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <5h
- Totalment sec: <12h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resisténcia a l'abrasio (UNE 56818): Danys moderats
VERNIS DE POLIURETA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitaci6 (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni dipdsits durs
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalment sec: <10h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats péerdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <=2
- Resisteéncia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Adherencia i resisténcia a l'impacte:
T 1
| |Ales 24 h| Al cap de 7 dies |
| Adheréncia al quadriculat: | 100% | 100% |
| Impacte directe o indirecte:

[ |
‘ | Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Hade complir | |

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrc da (UNE 56-816): Danys petits
- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resistencia a la calor (UNE 48033): Fins a 250°C
- Resisténcia quimica:
- Al'acid citric al 10%: 15 dies
- Al'acid lactic al 5%: 15 dies
- Al'acid acetic al 5%: 15 dies

- Al'oli de cremar: Cap modificacio
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- Al xilol: Cap modificacio
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
-Al'aigua: 15 dies
VERNIS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Temps d'induccié de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de lamesclaa 23 +2°Ci50+5%HR (INTA160229): 2-8h
VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resistencia a l'aigua salada i al sol.
Temps d'assecatge a20°C: 1-2h
VERNIS FENOLIC:
Temps d'assecatge a 20°C: 6-12h
VERNIS D'UREA-FORMOL:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Temperatura d'inflamacio (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- index de despreniments a 23 +2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <30 min
- Totalment sec: <3 h
Caracteristiques de la pellicula seca:
- Ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Adherencia (UNE 48032): <=2
BREA EPOXI:
El component base, amb I'envas ple i acabat d'obrir, no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs (INTA 16 02 26).
Relacid resina epoxi/quitra: 40/60
Temperatura d'inflamaci6 del component base (INTA 16 02 44): > 30°C
Temps d'assecatge per a repintar (INTA 16 02 29): >= 18 h
Gruix de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micres
Resistencia a la boira salina (INTA 16 06 04): Ha de complir
Resistencia a laimmersié (INTA 16 06 01): Ha de complir
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic
- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16 12 11): >=99,6%
- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >3
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalment seca: <6h
- Pes especific a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3
- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: >4 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidaci6é marina 8 (0,1%) ASTM D.610-68): >= 150 h
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): >30°C
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: <1h
- Totalment seca: <18 h
Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3
Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: >4 m2/kg
IMPRIM‘ACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:
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Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): >23°C
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <45 min
- Totalment seca: <4 h
Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3
Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg
IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:
Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <15 min
- Totalment seca: <2h
Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3
Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: >4 m2/kg
IMPRIMACIO DE LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa i ha de fluir bé , i ha de deixar una capa uniforme després de
I'assecat
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: <30 min
- Totalment seca: <2h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
IMPRIMACIO FOSFATANT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacio, no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa i ha de fluir bé , i ha de deixar una capa uniforme després de
I'assecat
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 29):
- Altacte: <15 min
- Totalment seca: <1h
Caracteristiques de la pellicula seca:
- Gruix de la capa: 4-10 micres
- Adheréncia (UNE 48032): <=2
LiQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:
Dilucié del 25 al 50%
Un cop aplicat no ha d'alterar el color del material sobre el qual s'ha aplicat
pH (c.c): 10,5
PINTURA DECAPANT:
Ha de ser d'evaporaci6 rapida.
Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pintura en pocs minuts.
Ha de tenir una consisténcia per a la seva aplicacié amb brotxa o espatula.
POLIMER ACRILIC, ORGANIC O INORGANIC:
Temps d'assecatge: <= 30 min
Temps d'assecatge per a repintar: >8h
Pes especific: 13 kN/m3
PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:
Amb I'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells ni diposits durs.
Ha de tenir una consisténcia adequada per a impregnar bé les fibres.
Adherencia (UNE 48-032): <=2
SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:
pH sobre T.Q.:7,75
SEGELLADORA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, diposits durs ni flotacié de pigments.
- Ha de tenir una dilucié adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la brotxa, ha de fluir i anivellar bé , i ha de deixar una capa uniforme després

de l'assecat
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- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres
- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): >30°C
- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 29):
-Altacte: 30 min -4h
- Totalment seca: <12h
- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/kg
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adherencia (UNE 48032): <=2
SOLUCIO DE SILICONA:
Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré o pistola. Ha de impregnar bé les superficies poroses sense deixar pel-licula.
Rendiment: >3 m2/I
Temps d'assecatge al tacte a20°C: <1h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacio del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Acabat, en el vernis

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'is

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Color, en el vernis de poliureta de dos components

- Temps d'induccid de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
- Proporcié mescla: Base/activador, en I'emprimacié fosfatant o Base/catalitzador en la brea epoxi.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- En cada subministrament d’esmalt, es comprovara que I etiquetatge dels envasos contingui les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificara que les caracteristiques dels materials son coincidents amb I'establert en la DT. Aquest control ha de complir
I'especificat en I'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentaci6: documents d'origen (full de subministrament i e tiquetat), certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fi sica) i
els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi de marques de qualitat, ha d’aportar-ne la documentacio
corresponent

Control de recepci6 mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepci6 de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL- LICS:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segiients:
- Assaigs sobre pintura liquida:
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- Dotacié de pigment
- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11
- Finor de la molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- Pes especific UNE-EN 1SO 2811-1
- index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre pel-licula seca:
- Resisténcia a la boira marina UNE EN 1SO 9227
- Adheréncia UNE EN 1SO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs
corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.
OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:
Els punts de control més destacables son els segiients:
- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segii ents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Temperatura d'inflamacié INTA 160.232A
- index d'anivellament INTA 160289
- index de despreniment INTA 160.288
- Temps d'assecat INTA 160.229
- Envelliment accelerat INTA 160.605
- Adherencia UNE EN 1SO 2409
En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de I'activitat, o que la DF no els consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs
corresponents, al seu carrec i fora del pressupost d'autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D' INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL-LICS:
No s’acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i /o certificats, aixi com els que presentin mal estat de conservacié i/o
emmagatzematge.
En cas d'observar deficiencies en I'estat de conservaci6 d' un pot, es rebutjara la unitat corresponent i s'incrementara la inspeccio, en primera instancia, fins al 20
% dels pots subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del subministrament.
Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les es pecificacions del plec i a les condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment,
es realitzara I'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d’acord a dites especificacions.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D' INCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:
Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
del Contractista.
Es repetira I'assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra del mateix lot.
Nomeés s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les dues mostres resultin satisfactoris.

B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS
BI9C - MATERIALS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO | PAVIMENTS DE RAJOLES DE GRANULAT CONGLOMERAT AMB RESINA

B9CZ - MATERIALS AUXILIARS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9CZ2000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials complementaris per a I'execucié de paviments de terratzo.

S'han considerat els materials segiients:

- Beurada blanca

- Beurada de color

- Suports de morter o de PVC

- Peces de suport inferior o intermédia, o superior, de morter o de PVC

BEURADA:

Ha d'estar formada per la mescla de ciment blanc, carregues minerals i additius organics i inorganics, amb I'addicié d'aigua en la proporcié especificada.
Les beurades de color han de tenir pigments colorantes.

Els additius no han de contenir substancies que puguin perjudicar les caracteristiques de la mescla un cop elaborada.
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La beurada, un cop aplicada, ha de resistir els acabats superficials que pot rebre el paviment.

Ha de ser resistent al rentat i al seu manteniment.

PEGA DE SUPORT INFERIOR O INTERMEDIA:

Han de ser peces cilindriques de morter de ciment o de PVC, amb encaixos per a muntar-les superposades i aconseguir algaries diferents.
La superficie no ha de tenir defectes que impedeixin I'encaix correcte i el bon assentament.

Diametre: 15-18 cm

Algaria: 5-7cm

Resistencia a la compressié: >= 15 N/mm2

PEGA DE SUPORT SUPERIOR:

Han se ser peces cilindriques de morter de ciment o de PVC amb elements superiors que faciliten la col-locacié de les rajoles del paviment, amb les separacions
previstes.

Ala part inferior ha de tenir els encaixos que permetin de muntar-la sobre la pega inferior o intermedia.

La superficie no ha de tenir defectes que impedeixin I'encaix correcte i el bon assentament.

Diametre: 11-13 cm

Algaria: 3-5¢cm

Resisténcia a la compressié: >= 15 N/mm2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

BEURADA:

Subministrament: Envasada. A I'envas ha de constar el nom del fabricant i el tipus de producte contingut.
Emmagatzematge: En el seu envas en llocs secs.

SUPORT O PEGA DE SUPORT DE MORTER:

Subministrament: Embalades i protegides per a evitar escantonaments.

Emmagatzematge: En el seu envas en llocs protegits de cops.

SUPORT O PEGA DE SUPORT DE PVC:

Subministrament: Embalades.

Emmagatzematge: En el seu envas.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS

B9F - MATERIALS PER A PAVIMENTS DE PECES PREFABRICADES DE FORMIGO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9FAZ001.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pega prefabricada de formigé per a paviments d'Us exterior.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La pega ha de tenir un color i una textura uniformes a tota la superficie.

La cara vista no ha de tenir esquerdes, escantonaments ni altres defectes.

Les cares horitzontals han de ser planes i paral-leles.

El cantells de la cara vista han de ser bisellats o arrodonits.

No han de ser visibles els granulats del morter en la capa vista.

La textura i el color no han de presentar diferé ncies significatives respecte de qualsevol mostra facilitada pel fabricant i aprovada pel comprador.

Les peces poden ser monocapa, amb un sols tipus de formigd , o bicapa, amb diferents tipus en la seva estructura principal i en la seva capa superficial.
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En el cas de peces bicapa, no ha d'existir separaci6 entre les dues capes.
En les peces de color, pot estar acolorida la capa superficial o tota la pega.
La forma d'expressié de les mesures sempre ha de ser: Llargaria x amplaria x gruix.
Gruix de la capa vista: >= 4 mm
RAJOLES:
Llargaria: <=1m
Relacio entre la llargaria total i el gruix: >4
Les caracteristiques dimensionals, fisiques i meca niques han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1339 i s'han de determinar segons aquesta norma.
Tolerancies:
- Desviaci6 de la llargaria respecte de la llargaria nominal:
- Classe 1 (marcat N): + 5 mm
- Classe 2 (marcat P):
- Dimensions nominals de la pega <= 600 mm: +2 mm
- Dimensions nominals de la pega > 600 mm: + 3 mm
- Classe 3 (marcat R): +2 mm
- Desviacio de I'amplaria respecte de I'amplaria nominal:
- Classe 1 (marcat N): + 5 mm
- Classe 2 (marcat P):
- Dimensions nominals de la pega <= 600 mm: *2 mm
- Dimensions nominals de la pega > 600 mm: +3 mm
- Classe 3 (marcat R): +2 mm
- Desviacio del gruix respecte del gruix nominal:
- Classe 1 (marcat N): +3 mm
- Classe 2 (marcat P):
- Dimensions nominals de la pega <= 600 mm: *3 mm

- Dimensions nominals de la pega > 600 mm: +3 mm
- Classe 3 (marcat R): +2 mm
- Diferéncia entre dues mesures de llargaria, amplaria i gruix d'una mateixa pega: <= 3 mm
- Diferéncia maxima entre la llargaria de dues diagonals (peces amb diagonals superiors a 300 mm):
- Classe 1 (marcat J):
- Llargaria <= 850 mm: 5 mm
- Llargaria > 850 mm: 8 mm
- Classe 2 (marcat K):
- Llargaria <= 850 mm: 3 mm
- Llargaria > 850 mm: 6 mm
- Classe 3 (marcat L):
- Llargaria <= 850 mm: 2 mm
- Llargaria > 850 mm: 4 mm
- Desviacié maxima sobre la planor i curvatura de la cara vista plana (peces de dimensié maxima superior a 300 mm):
- Dispositiu de mesura de 300 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 1,5 mm
- Concavitat maxima: 1 mm
- Dispositiu de mesura de 400 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 2 mm
- Concavitat maxima: 1,5 mm
- Dispositiu de mesura de 500 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 2,5 mm
- Concavitat maxima: 1,5 mm
- Dispositiu de mesura de 800 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 4 mm
- Concavitat maxima: 2,5 mm
LLAMBORDINS:
Dimensi6 horitzontal de qualsevol secci6 transversal a 50 mm del cantell: >= 50 mm
Relacio entre la llargaria total i el gruix: <=4
Les caracteristiques dimensionals, fisiques i meca niques han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1338 i s'han de determinar segons aquesta norma.
Tolerancies:
- Desviaci6 de la llargaria respecte de la llargaria nominal:
- Llan‘lbordins de gruix < 100 mm: +2 mm
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- Llambordins de gruix >= 100 mm: + 3 mm
- Desviacié de 'amplaria respecte de I'amplaria nominal:
- Llambordins de gruix < 100 mm: +2 mm
- Llambordins de gruix >= 100 mm: + 3 mm
- Desviaci6 del gruix respecte del gruix nominal:
- Llambordins de gruix < 100 mm: +3 mm
- Llambordins de gruix >= 100 mm: + 4 mm
- Diferéncia entre dues mesures del gruix d'una mateixa pega: <= 3 mm
- Diferéncia maxima entre la llargaria de dues diagonals (peces amb diagonals superiors a 300 mm):
- Classe 1 (marcat J): 5 mm
- Classe 2 (marcat K): 3 mm
- Desviacié maxima sobre la planor i curvatura de la cara vista plana (peces de dimensié maxima superior a 300 mm):
- Dispositiu de mesura de 300 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 1,5 mm
- Concavitat maxima: 1 mm
- Dispositiu de mesura de 400 mm de llargaria:
- Convexitat maxima: 2 mm
- Concavitat maxima: 1,5 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en palets.
Emmagatzematge: En el seu embalatge fins a la seva utilitzacio.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LLAMBORDINS:

UNE-EN 1338:2004 Adoquines de hormigén. Especificaciones y métodos de ensayo.
RAJOLES:

UNE-EN 1339:2004 Baldosas de hormigoén. Especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema

d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 4: Declaracié CE de conformitat del fabricant

A l'albara de lliurament, hi ha de constar la segiient informacié com a minim:
- Identificacié del fabricant o la fabrica
- Data en que el producte és declarat apte per a I'is en el cas de que es lliure amb anterioritat a la mencionada data
- Identificacio d el producte segons la clasificacié de la norma UNE-EN 1339 per a les rajoles i UNE-EN 1338 per als llambordins:
- Dimensions nominals
- Resisténcia climatica
- Resistencia a flexié
- Resistencia al desgast per abrasio
- Resisténcia al lliscament/patinatge
- Carrega de trencament
- Comportament davant del foc
- Conductivitat termica
- Referéncia a la norma UNE- EN 1339 en el cas de rajoles i a la UNE-EN 1338 en el cas de llambordins
- Identificacio del producte
- Marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha
d'acompanyar de la segiient informacio:
- Nom o marca identificativa del fabricant
- Direccio registrada del fabricant
- Les‘2 dltimes xifres de I'any d'impressi6 del marcatge
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- Referéncia a la norma:
- EN 1339 per a les lloses
- EN 1338 per als llambordins
- El tipus de producte i lluc a que es destina
- Informaci6 sobre les caracteristiques/mandats a declarar
Per als productes destinats a arees de circulacié peatonal:
- Resistencia al trencament
- Resistencia al lliscament/patinatge
- Durabilitat
Per als productes destinats a paviments d'Us interior:
- Reaccié al foc
- Resisténcia al trencament
- Resistencia al lliscament/patinatge
- Durabilitat
- Conductivitat térmica (si procedeix)
Per als productes destinats a cobertes:
- Comportament davant del foc extern: es considera satisfactori

B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS

B9J - PELFUTS, ESTORES | ELEMENTS ESPECIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9J17100.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Estora gruixuda i apelfada, de diferents materials , utilitzada principalment a I'entrada dels edificis i vivendes per a netejar-se la sola de les sabates.

S'han considerat els tipus segiients:

- Pelfuts de coco

- Pelfuts arrissats de vinil

- Pelfuts textils

- Pelfuts de cautxi amb relleu de pues

- Pelfuts de perfils d’alumini ensamblables amb diferents acabats

CONDICIONS GENERALS:

No ha de tenir ruptures, escantonaments, diferéncies de tonalitat ni d'altres defectes superficials.

El pelfut ha de ser flexible.
Ha de tenir un color i una textura uniformes en tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser rectes.
Ha de ser antilliscant i imputrescible.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.
Tolerancies:

- Gruix: 0,5 mm

- Angles rectes (amidats a I'extrem del costat): <= 0,45 mm

- Rectitud d'arestes: <= 0,35 mm/m
- Mides nominals:
- Format en rotlle: +1 mm
- Format individual: + 1%
PELFUT DE COCO:
Material: 100 % fibra de coco
Gruix: 17,20,23 mm
Base: PVC
Us: per a interiors
PELFUT ARRISSAT DE VINIL:
Material: 100 % vinil
Gruix: 8,10,14 mm
Base:
-Sense
-PVC
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Us: apropiat per a Us intensiu

PELFUT TEXTIL:

No ha de tenir vores desfilades.

Les vores han de ser rectes i paral-leles entre elles.

La fibra ha d'estar protegida amb un tractament contra les arnes.
Ha de ser rentable.

Material: 100 % polipropilé

Altura téxtil: 5 mm

Altura total: 8 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: El producte s'ha de servir en paquets o rotlles embalats.

Emmagatzematge: A cobert, en llocs secs i ventilats. En posicié vertical sobre superficies planes, de manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS
B9V - MATERIALS PER A ESGLAONS

B9V2 - ESGLAONS DE TERRATZO | PEDRA ARTIFICIAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9V2Z005.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Esglaé de pedra artificial d'una o dues peces.
S'han considerat els tipus segiients:

- Pedra artificial rentada amb acid

- Pedra artificial no rentada amb acid
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La pega no ha de tenir ruptures, esquerdes, escantonaments d'arestes, diferéncies de tonalitat ni d'altres defectes superficials.

Ha de tenir un color i una textura uniformes en tota la superficie.
Les cares han de ser planes i les arestes rectes.

Les peces han de ser polides i abrillantades a la fabrica.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.
Gruix: >=3cm

Gruix de I'estesa: >=3 cm

Gruix del davanter: >=2cm

Mida del granulat:

- Gra petit: 2-4 mm

- Gra mitja: 10 - 15 mm

-Gragros: 30 - 40 mm

Absorci6 d'aigua (UNE 127-002): <= 10%

Resistencia al desgast (UNE 127-005):

- Pedra artificial no rentada amb acid: <=2 mm

- Pedra artificial rentada amb acid: <=3 mm

Bisell d'aresta: 1 cm

Tolerancies:

- Llargaria de la pega: +3 mm
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- Gruix de 'estesa: +1 mm
- Gruix del davanter: +1 mm
- Variacions de gruix: <= 8%
- Rectitud de les arestes: +0,1%
- Planor: +2mm
- Guerxament: *0,5 mm
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Les peces han d'estar embalades i protegides durant el transport. Cada pega ha de portar al dors la marca del fabricant.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d'impactes.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
B9 - MATERIALS PER A PAVIMENTS
B9V - MATERIALS PER A ESGLAONS
B9V3 - PECES DE CERAMICA PER A ESGLAONS
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9V36GB6.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Pega de gres extruit amb relleu antilliscant per a I'estesa de I'esglaé.
S'han considerat els acabats seglients:
- Esmaltat
- Sense esmaltar
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Les rajoles ceramiques es classifiquen segons el meétode de fabricaci6 :
- Métode A, rajoles extruides.
- Métode B, rajoles premsades en sec
- Métode C, rajoles fabricades per altres métodes.
Les rajoles ceramiques es classifiquen en diferents grups segons I'absorcié d'aigua (E):
- Grup | (E<=3%, baixa absorci6 d'aigua):
- Grup Il (3%<E<=10%, absorci6 d'aigua mitja)
- Grup Ill (E>10%), absorcié d'aigua alta)
T N 1
| METODEDE | GRUPI | GRUPlla | GRUPIIb | GRUPII |
| FABRICACIO | E<=3% | 3%<E<=6% | 6%<E<=10% | E>10%
| A | GrupAl | GrupAlla-1 | GrupAllb-1 | Grup Alll |
| EXTRUIDES | E<=3% | | |
I I
| | | GrupAlla2 | GrupAllb-2 | |
| \ I‘ I | I \ |
B | GrupBl-a | GrupBlla | GrupBllb | GrupBIll |
| PREMSADES | E<=05% | | | |
| ENSEC | ——] | I |
| loupetb | | | |
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l | | 0,5%<E<=3% | | | |

La peca no ha de tenir ruptures, esquerdes, escantonaments d'arestes, diferéncies de tonalitat ni d'altres defectes superficials.

Ha de tenir un color i una textura uniforme a tota la superficie. En el terg davanter de la superficie hi ha d'haver unes franges amb relleu antilliscant.

Ha de ser de forma geométrica rectangular amb la cara superficial plana. La cara posterior ha de tenir relleus que facilitin la seva adheréncia amb el material d'unié.

Els angles han de ser rectes i les arestes rectes i vives. El cantell més proxim a la franja antilliscant ha de ser rom.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Absorcié d'aigua (UNE_EN ISO 10545-3): <= 3%

Resistencia a I'abrasié-métode Capon (UNE_EN ISO 10545-6): | <= 35 mm

Resistencia a la flexio (UNE_EN ISO 10545-4): >= 18 N/mm?2

Duresa a les ratllades superficials (Escala de Mohs UNE 67-101):

- Acabat esmaltat: >= 5

- Acabat sense esmaltar: >= 6

Coeficient de dilataci6 termico-lineal (UNE_EN ISO 10545-8): <=13x10E-6/°C

Resistencia al xoc térmic (UNE_EN ISO 10545-9): Exigida

Un cop comprovat |'aspecte superficial de les peces segons la norma UNE_EN IS0 10545-2 el 95%, com a mi nim, no han de tenir defectes visibles.

Tolerancies:
- Mides nominals: +2%
- Gruix: +10%
- Rectitud de les arestes (cara vista): +0,6%

- Ortogonalitat: +1%

- Planor: +1,5%
ACABAT ESMALTAT:
L'esmalt ha de ser totalment impermeable i inalterable a la llum.
Resistencia al clivellament (UNE_EN ISO 10545-11): Exigida
Resistencia a les taques (UNE_EN ISO 10545-14): Minima classe 2
Resistencia als productes de neteja (UNE_EN ISO 10545-14): Minima classe B
Resistencia als acids i als alcalis (UNE_EN ISO 10545-14): Exigida per acord
ACABAT SENSE ESMALTAR:
Resistencia als productes de neteja (UNE_EN ISO 10545-13): Exigida
Resistencia als acids i als alcalis (UNE_EN SO 10545-13): Exigida

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: Empaquetades, en caixes.

Les peces i/o I'embalatge han de portar de forma indeleble i ben visible les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Primera qualitat

- Dimensions en cm

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs secs i protegits dels impactes. Les caixes s'han d'apilar de manera que les peces no es deformin i amb una algaria

maxima d'l m.

ACABAT ESMALTAT:

Les rajoles i/o embalatge han de portar també:
- Superficie esmaltada (GL)

ACABAT SENSE ESMALTAR:

Les rajoles i/o embalatge han de portar també:
- Superficie sense esmaltar (UGL)

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAB - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ACER EN PERFILS LAMINATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BABG7762,BABGMA62.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer galvanitzat que formen el bastiment i el bastidor de la porta, aixi com la ferramenta d'obertura i tancament.
Per al parament de la porta s’han considerat les seguents solucions:

- Dues planxes d'acer esmaltat amb o sense espiell

- Barrots de tub d'acer

- Lamel-les horitzontals fixes d'acer

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes superficials. No ha de tenir esquerdes ni despreniments en el recobriment.
Tots els perfils que conformen el bastiment i el bastidor de la porta han de ser del material indicat a la descripcié del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.
La qualitat de la manyeria col-locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta.
Les frontisses han d'estar formades per dues peces d'acer protegit contra la corrosid i connectades per mitja de volandera. Les pales han de tenir superficie plana

i parallela a I'eix de gir, sense rebaves ni defectes i amb forats aixamfranats per a la fixacié al bastiment i a la fulla.

Fixacions entre la fulla i el bastiment: 3 punts

Els perfils s’han d'obtenir mitjangant operacions de perfilat, plegat o conformat en fred.

El seu aspecte ha de ser uniforme i no ha de tenir esquerdes, marques, ondulacions apreciables a simple vista, ni d'altres defectes superficials.

Han de presentar a tota la seva llargaria una seccid recta uniforme.

La uni6 entre els perfils s'ha de fer per soldadura (per arc o per resisténcia), i s'admet també la unié amb cargols autoroscants en el cas que el perfil porti plecs
fets especialment per a allotjar la rosca del cargol.

Si I'element pot formar part d'un tancament exterior, ha d'estar classificat en funcié de la permeabilitat a I'aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes

seglents, assajat segons UNE-EN 1026: Classe0,1,2,304
Guix de la paret dels perfils:
- Perfils basics: >= 0,8 mm
- Perfils complementaris: >= 0,4 mm
Recobriment de galvanitzat (UNE-EN 10142):
- Z 275: perfils basics conformats a partir de banda galvanitzada
-Z200: perfils complementaris conformats a partir de banda galvanitzada
-Z200: perfils conformats a partir de banda prepintada
La uni6 entre els perfils del bastidor i les planxes, barrots o lamel-les del parament de la porta s’ha de fer mitjang ant soldadura.
Totes les soldadures s'han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en fred).
Separaci6 entre els perfils del bastidor: <= 600 mm
Fletxa dels perfils del bastidor (L = llum): <= L/100
Gruix de les potes d'ancoratge del bastiment: >= 1 mm
Distancia entre potes d’ancoratge del bastiment: <= 600 mm
Distancia potes d'ancoratge-extrems del bastiment: <= 200 mm
Tarja fixa de ventilaci6:
- Algaria de la tarja de ventilacié: <= 300 mm
- Distancia tarja ventilacié-cantells: >= 150 mm
Espiell superior:
- Distancia espiell-cantells: >= 150 mm
Els sistemes de fixacio del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calgat i les mides i franquicies del galze, han de complir les indicacions de la UNE
85222.
Dimensions:
- Porta d'una fulla
- Ample de la fulla: <= 120 cm
- Portes de dues fulles
- Ample de lafulla: >= 60 cm
Tolerancies:
- Dimensions: +1 mm
- Gruix de la fulla: +0,5 mm
- Rectitud d'arestes: 1 mm/m
-Planor: £1 mm/m
- Torsio del perfil: +1°/m
- Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de la UNE 36-579.
PARAMENT AMB PLANXES D'ACER:
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Les planxes d’ acer han de tenir el gruix indicat a la DT i han de poder resistir sense superar les deformacions maximes admisibles, els esforgos al que es veuran
sotmeses.

No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de I'acabat superficial.

El color ha de ser uniforme, i si 'acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb l'indicat a la DT o el triat per la DF.

En les portes amb espiell, aquest ha d'incloure un element vidrat transparent, collocat a I'al¢ ada de la vista, que ha de complir les condicions exigides a la resta
de la fulla.

Tolerancies:

- Les tolerancies de la planxa han de complir les especificacions de la UNE-EN 10143,

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb I'escairat previst.

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats higrotéermiques d’ acord amb
I'especificat en 'apartat 4.1 del CTEDB HE 1.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d’humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

*Orden de 8 de mayo de 1976 por la que se aprueba la Norma Tecnologica NTE-PPA/1976, "Particiones: Puertas de Acero".

UNE-EN 12207:2000 Puertas y ventanas. Permeabilidad al aire. Clasifi
*UNE 36579:1986 Perfiles de acero al carbono conformados en frio para ventanas y balconeras. Caracteristicas y condiciones generales de inspeccion y suministro.

BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAF - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAF1449C,BAFA680C.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils que formen el bastiment i la fulla o fulles de I'element de tancament, i el bastiment de la caixa de persiana, si € s el cas, llistons de vidre, perfils
elastomerics per a la subjeccid del vidre, falques, i tots els elements necessaris per a la fixacid i segellat del vidre, aixi com la ferramenta d'apertura i tancament.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Tots els perfils que conformen el bastiment i la fulla o fulles de I'element han de ser del material indicat a la descripci6 del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

El moment d'inércia dels perfils no solidaris amb I'obra ha de permetre que un cop sotmesos a les condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui <
1/300 de la seva llargaria.

La qualitat de la ferramenta no ha de rebaixar la qualitat que tingui el tancament practicable sense aquesta ferramenta.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:
- Fulla batent i algaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts
- Fulla batent i algaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

Els sistemes de fixacié del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calgat i les mides i franquicies del galze, han de complir les indicacions de la UNE
85222,

Els perfils han de provenir de I'extrusié del totxo d'alumini.

El seu aspecte ha de ser uniforme, no ha de tenir esquerdes ni defectes superficials i ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 12020-1.

La unié entre els perfils s'ha de fer per soldadura, reblons d'aliatge d'alumini, cargols autorroscants o cargols amb rosca métrica.

Gruix de la paret dels perfils: >=1,5 mm

Tipus d'alumini:

- Aliatge EN AW-6060 (UNE 38350)

- Aliatge EN AW-6063 (UNE 38337)

Carrega de trencament (per a un gruix <= 25 mm, UNE 38337): >= 130 N/mm2
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Tolerancies:

- Les tolera ncies dels perfils han de complir les especificacions de la UNE-EN 12020-2.
FINESTRES O BALCONERES:

Permeabilitat a I'aire (UNE-EN 1026): fuga per superficie total i per junts d’obertura a una sobrepressié de 100 Pa. L' element classificat segons UNE-EN 12207, ha
de complir algun dels dos valors segiients:

- Classe 0: Sense classificar

- Classe 1: (assaig a 150 Pa): <= 50 m3/hm2 i <= 12,50 m3/hm

- Classe 2: (assaig a 300 Pa): <= 27 m3/hm2 i <= 6,75 m3/hm

- Classe 3: (assaig a 600 Pa): <= 9 m3/hm2 i <= 2,25 m3/hm

- Classe 4: (assaig a 600 Pa): <= 3 m3/hm2 i <= 0,75 m3/hm

Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 1027): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe segons UNE-EN 12208

Resistéencia al vent (UNE-EN 12211): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe segons UNE-EN 12210

Ha d'incorporar tots els mecanismes (pomel-les, frontisses, etc.) pel seu funcionament correcte, obertura i tancament, i els tapajunts.

Les finestres o balconeres han de ser considerades aptes en fer tots i cadascun dels assaigs de maltractament (UNE 85203) i (UNE 85215) i els assaigs del
dispositiu de situacié i obertura restringida de les mateixes normes.

Sistema de tancament:

- Una fulla batent i algaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Una fulla batent i algaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

- Dues fulles batents: 3 punts

- Corredissa: 1 punt

La part inferior del bastiment i del travesser inferior de les fulles, han de tenir perforacions que permetin la sortida de l'aigua infiltrada o condensada.

PORTES:

Si I'element pot formar part d'un tancament exterior, ha d’estar classificat en funcié de la permeabilitat a I'aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes
segiients, assajat segons UNE-EN 1026: Classe0,1,2,304

ELEMENTS D'ALUMINI ANODITZAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa d'oxid d'alumini, segellada posteriorment.

Anoditzaci6 dels perfils (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrometres

Qualitat mitja total del segellat (métode de les gotes colorants UNE-EN 12373-4): <=2

Els perfils anoditzats han d'estar lliures de defectes en les superficies significatives quan s’observen a una distancia mi nima de 5 m en aplicacions exteriors, de 3

m en aplicacions interiors o de 0,5 m en aplicacions decoratives.
ELEMENTS D'ALUMINI LACAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa de lacat, obtinguda per algun dels procediments segiients:
- Vernis humit: Amb vernis de poliureta o de resines acriliques
- Recobriment amb pols: De poliureta, de poliester o acrilica
Lacat del perfil: >= 60 micres
ELEMENTS AMB TRENCAMENT DE PONT TERMIC:

Han de complir les indicacions de la norma UNE-EN 14024.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb I'escairat previst.

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
segiients:

- Transmitancia termica U (W/m2K)

- Absortivitat

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d’humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI. Aleacion en AW-6063/EN, AW-ALMGO,7SI.

*UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al-Mg-Si. Aleacion L-3442 Al-0,5MgSi.

* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en aleaciones en AW-6060 y en AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de
inspeccion y suministro.

*UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en aleaciones en AW-6060 y en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales
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y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacién. Parte 1: Método de especificacion de las caracteristicas de los recubrimientos decorativos
y protectores obtenidos por oxidacién anddica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metalicos con barreras térmicas. Comportamiento mecanico. Requisitos, pruebas y métodos para la evaluacion.

* UNE-EN 12207:2000 Puertas y ventanas. Permeabilidad al aire. Clasificacion

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacion.

*UNE-EN 12210:2000 Puertas y ventanas. Resistencia al viento. Clasificacion.
FINESTRES O BALCONERES:

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.
*UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils d’alumini hauran de complir les exigéncies incloses en el reglament:

- Perfil lacat: reglament de la Marca Qualicoat
- Perfil anoditzat: reglament de la Marca ENWA-EURAS
En el cas de disposar de marcatge CE, aquest haura d'incloure:

- Numero d'identificacio del organisme de certificacio
- Nom, marca comercial i direccio registrada del fabricant
- Els dos dltims digits de I'any en que es fixa el marcatge
- Descripci6 del producte
- Numero del certificat de conformitat CE
- Referéncia a la UNE-EN 14351-1
- Informaci6 sobre les caracteristiques essencials de la taula ZA.1 de la UNE-EN 14351-1
En el cas de productes amb el sistema 1: quan s'aconsegueix la complementacié de les condicions de I'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, I'organisme de certificacio
ha d’ emetre un certificat de conformitat (certificat CE de conformitat), que autoritza al fabricant la fixacié del Marcatge CE. Aquest certificat haura d'incloure:

- Nom, direcci6 i numero d'identificacié de I'organisme de certificacié
- Nom i direcci6 del fabricant
- Descripci6 del producte
- Disposicions amb les que el producte és conforme
- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacio del producte
- Nom i carrec de la persona que signa el certificat
- Numero del certificat
- Condicions i duraci6 del certificat
A més, el fabricant elaborara una declaracié de conformitat (declaracié CE de conformitat) que incloura:

- Nom i direccié del fabricant

- Nom i direccié de I'organisme de certificacio

- Descripci6 del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE
- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

- Numero del certificat de conformitat CE associat

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

En el cas de productes amb el sistema 3: quan s'aconsegueix la complementacio de les condicions de I'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, el fabricant ha de preparar
i mantenir una declaracié de conformitat (declaracié CE de conformitat) que autoritza al fabricant la fixacié del Marcatge CE. Haura d'incloure:
- Nom i direccié del fabricant
- Descripcid del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE
- Disposicions amb les que el producte és conforme
- Nom i direccié de I'organisme de certificacié
-Nomii carrec de la persona que signa el certificat
- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

OPERACIONS DE CONTROL:

Es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs
seglients, realitzats per un laboratori acreditat, corresponents al perfil metal-lic:
- Aspecte (UNE-EN 12020-1)

- Tipus d'alumini (UNE-EN 573-3)

- Duresa Brinell (UNE-EN ISO 6506-1)

- Carrega de ruptura (UNE-EN 10002-1)

- Perfil e\‘mdilzat: Anoditzacio del perfil (UNE-EN 12373-1)
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En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.
El contractista haura de garantir per escrit que I' element de tancament, compleix les condicions exigides al plec, i en particular les segients:
- Permeabilitat a I'aire (UNE-EN 12207)
- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 12208)
- Resistencia al vent (UNE-EN 12210)
- Perfil anoditzat: Qualitat del segellat (UNE-EN 12373-4)
- Caracteristiques geométriques (UNE-EN 12020-2):
- Amplaria
- Llargaria
- Escairat del tall dels extrems
- Rectitud d'arestes
- Torsio del perfil
- Secci6 corbada
- Planor
- Angles
- Gruix
Si el material disposa de Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacié dels assaigs de control descrits a la UNE-EN 14351-1.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
El sistema d'avaluacié de la conformitat que s’ha d'aplicar, segons UNE-EN 14351-1, és el sistema 3, que suposa:
- Realitzacio d'assaigs de tipus inicial (ETI) en laboratoris notificats, sobre les caracteristiques indicades a la taula ZA.3b de I'annex ZA de la UNE-EN 14351-1.
- Tenir implantat un sistema de Control de Producci6 a Fabrica (CPF), en particular per a les caracteristiques pertinents que declari el fabricant en el seu Marcatge
CE.
- Elaboracié de la Declaraci6 CE de Conformitat, que haura de signar el fabricant, i per la qual es responsabilitza de la veracitat del marcatge
No s'acceptara cap element de tancament que no arribi acompanyat dels certificats de garantia indicats. Es rebutjara el material que no sigui adequat a les
especificacions del projecte, que no tingui la geometria especificada segons la DT, o que no tingu i les prestacions especificades en el projecte.
No s'acceptara el material que tingui unes tolerancies incompatibles amb I'estructura portant.
Tampoc s'acceptara si hi ha un incompliment de les especificacions técniques detallades en el plec de condicions técniques particulars, o quan hi hagi un
incompliment dels criteris i recomanacions té cniques dels fabricants del sistema en I'is i posada en obra dels elements.

BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAN - BASTIMENTS DE BASE PER A FINESTRES, BALCONERES, PORTES | ARMARIS

BAN3 - BASTIMENTS DE BASE DE FUSTA PER A FINESTRES | BALCONERES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAN31100.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils de seccid rectangular, de fusta de pi, que formen el bastiment de base de la finestra o balconera.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
La fusta no ha de tenir d'altres defectes que els que s'esmenten com a admissibles.
La uni6 dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.
Escairada dels perfils:
- Gruix: >= 30 mm
- Amplaria:
- De 60 a 160 mm en intervals de 10 mm
-145i155 mm
S'admeten els nusos sans sempre que no afectin la solidesa dels perfils.
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Els perfils no han de tenir nusos morts o resinosos. Els nusos negres o solts es podran substituir per peces de fusta.
Les fissures han de complir els segients limits:
- Amplaria: <=1 mm
- Profunditat: <= 1/4 gruix del perfil
- Llargaria individual: <= 150 mm
- Llargaria acumulada: <=25 % llargaria del perfil
La fusta no ha de presentar exfoliacio.
Superficie de fongs blaus: <= 20% de la pega
Humitat dels perfils (H)
- Portes interiors: 7% <= H<=11%
- Portes exteriors: 10% <= H <= 15%
Resistencia a l'arrancament de cargols (UNE 56851):
- Portes interiors:
- Resistencia mitjana: 550 N
- Resisténcia minima: 500 N
- Portes d'entrada a vivendes i portes exteriors:
- Resistencia mitjana: 1000 N
- Resisténcia minima: 900 N
Tolerancies:
- Amplaria: 1 mm
- Algaria: +3 mm
- Secci6 del perfil:
- Amplaria: +2mm
- Gruix: £2mm
- Rectitud d'arestes: +2 mm/m
- Torsi6 del perfil: +1°/m
- Planor: £1 mm/m
-Angles: +1°
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Amb les traves que calgui per tal d'assegurar I'escairat dels seus angles.
Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
*UNE 56802:2001 Unidad de hueco de puerta de madera. Medidas y tolerancias.
*UNE 56803:2000 Hojas de puerta. Especificaciones complementarias.
BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAN - BASTIMENTS DE BASE PER A FINESTRES, BALCONERES, PORTES | ARMARIS
BANS5 - BASTIMENTS DE BASE D'ACER PER A FINESTRES | BALCONERES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAN51200.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Conjunt de perfils d'acer galvanitzat que formen el bastiment de base de la finestra o balconera.
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CARACTERISTIQUES GENERALS: Superficie de fongs blaus: <= 20% de la pega

Els perfils han de provenir de la conformacié progressiva d'una faixa d'acer. Llargaria de les fissures superficials produides per 'assecatge (UNE_EN 1310): <= 5% de la pega
Totes les soldadures han d'estar recobertes amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en fred). Humitat dels perfils (H)

Han de tenir un aspecte uniforme, sense esquerdes, defectes supeficials, ni despreniments en el recobriment. - Portes interiors: 7% <=H<=11%

La uni6 entre perfils s'ha de fer per algun dels procediments segiients: - Portes exteriors: 10% <= H <= 15%

- Soldadura: Per arc o per resisténcia Diferé ncia d’humitat entre les fustes emmetxades (UNE 56529): < 6%
- Cargols autoroscants: Només en el cas que el perfil tingui plecs fets especialment per a allotjar la seva rosca Resistencia a I'arrancament de cargols (UNE 56851):

Ha de portar incorporats elements d'ancoratge d'acer galvanitzat. - Portes interiors:

La seccid i la forma dels perfils han de ser les indicades a la DT. - Resistencia mitjana: 550 N

Protecci6 de galvanitzat (UNE 36130): - Resistencia minima: 500 N

- Tub d'acer: >= 385 g/m2 - Portes d'entrada a vivendes i portes exteriors:

- Soldadures: >= 346 g/m2 - Resisténcia mitjana: 1000 N

Separacio entre ancoratges: <= 60 cm - Resisténcia minima: 900 N

Resistencia a la traccié (per a un gruix < 5 mm): >= 330 N/mm2 Duresa mitjana (UNE 56-534): >=1,3N

Duresa Brinell (UNE-EN 1SO 6506-1): > 65 Pes especific de la fusta al 12% d'humitat (UNE 56-531):
Tolerancies: - Coniferes: > 4,5 kN/m3

- Llarga ria dels perfils: La corresponent a la taula 4 de la UNE-EN 10219-2 - Frondoses: >5,3 kN/m3

- Gruix: El corresponent al gruix segons la taula 2 de la UNE-EN 10219-2 Tolerancies:

- Dimensions seccid: Les corresponents a la dimensi6 del costat segons la taula 2 de la UNE-EN 10219-2 - Amplaria: +1 mm

- Torsié (UNE-EN 10219-2): 2 mm+0,5 mm/m - Algaria: +3 mm

- Planor (UNE-EN 10219-2): 0,15 % de la llargaria total - Secci6 del perfil:

- Angles (UNE-EN 10219-2): 1° - Amplaria: +2mm

- Gruix: 2 mm
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE .
- Rectitud d'arestes: +2 mm/m

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqueé arribi a 'obra amb les condicions exigides i amb l'escairat previst. - Planor: +1 mm/m
Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra. -Angles: £1

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element . . N , .
N i “ o § Subministrament: Amb les traves que calgui per tal d'assegurar I'escairat dels seus angles.
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra . . L ,
Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d’humitat i els impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI BASTIMENT PER A PORTES DE TANCAMENT:
Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
No hi ha normativa de compliment obligatori. segiients:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)
- Absortivitat

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

. Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
BAP - BASTIMENTS PER A PORTES | ARMARIS 4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC *UNE 56802:1989 Puertas de madera.Medidas y tolerancias.

*UNE 56803:1990 Puertas de madera. Especificaciones técnicas.
BAP36186.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils de fusta que formen el marc de la porta o de I'armari.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La fusta no ha de tenir d'altres defectes que els que s'esmenten com a admissibles. BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES PRACTICABLES
Els perfils no han de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i els insectes. BAQ - FULLES DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS
La unid dels perfils ha de ser emmetxada i encolada. BAQD - FULLES BATENTS DE FUSTA PER A PORTES INTERIORS
El moment d'inércia dels perfils no solidaris amb I'obra ha de ser de manera que, sotmesos a les condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui <

1/300 de la seva llargaria.

. . . 0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Diametre dels nusos sans (UNE_EN 1310): <= 2/3 de la seva cara BAQDM440.
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1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils de fusta, plafons, motllures i material de rebliment que formen la fulla de la porta.
S'han considerat els tipus de fulla segiients:

- De cares llises

- Amb motllura

- Rebaixada amb plafons

- Amb galzes per a vidre

- Amb galzes per a vidre i barretes

S'han considerat els tipus d'acabat segiients:

- De roure per envernissar

- De sapel'li per a envernissar

- De fusta per a pintar

S'han considerat els tipus d'estructures interiors segiients:

- De cartré

- De fusta

- Massisa

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les fulles no han de tenir defectes superficials, com ara cops, escrostonaments d'aresta, etc.
La fusta no ha de tenir altres defectes que els citats com a admissibles.

Els perfils no han de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i els insectes.
La uni6 dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

Si el parament d'acabat és fet amb plafé de particules o amb plafé de fibres de densitat alta, la fulla ha de ser xapada.

El llist6 lateral ha de tenir un reforg que permeti la fixacio del pany i dels seus accesoris.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Humitat dels perfils (H) (UNE 56-529): 7% <=H<=11%

Diferé ncia d’humitat entre les fustes emmetxades (UNE 56529): < 6%
Pes especific de la fusta al 12% d’humitat (UNE 56-531):

- Coniferes: >4,5 kN/m3

- Frondoses: >5,3 kN/m3

Gruix del plafé d'acabat:

- Amb el plafé de particules: >= 4 mm

- Amb el plafé contraplacat: >= 3 mm

- Amb plafé de fibres de densitat alta: >=2,5 mm

Eixamplament del llist6 per a la fixacié del pany (UNE 56-801):

- Llargaria: >= 30 cm

- Amplaria: >=7 cm

Duresa mitjana (UNE 56-534): >= 13N

Amplaria dels perfils del bastidor: >= 30 mm

Balcament de la fulla (UNE 56-824): <= 6 mm

Curvatura de la fulla (UNE 56-824):

- Bancades: <= 6 mm

- Testeres: <=2 mm

També ha de complir les caracteristiques fisiques indicades a la norma UNE 56-803, apartats 4.2.6. a 4.2.14.
Tolerancies:

- Amplaria: 1 mm

- Algaria: +2 mm

- Gruix: 1 mm

- Rectitud de les arestes: +2 mm/m

- Planor: £1 mm/m

- Escairat (UNE 56-821): <=2 mm

- Gruix de les fulles: +1 mm

- Distancia de la motllura respecte el cantell de la fulla: +1 mm
ESTRUCTURA INTERIOR DE CARTRO:

El material de rebliment de I'anima de la fulla ha de ser paper, cartr llis o de cartré ondulat.
Gramatge del material de rebliment:

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com

www.xavicomejo.com

- Amb paper: >= 250 g/m2
- Amb cartré: >= 550 g/m2

Superficie de I'alvéol del material de rebliment:
- Amb paper o cartrd llis: <= 6 cm2
- Amb cartré ondulat: <= 30 cm2

Gruix del material de rebliment:
- Amb paper o cartr6 llis i un alvéol de 6 cm2: >= 0,39 mm
- Amb cartré ondulat: >=2 mm

ACABAT PER A PINTAR:

El parament d'acabat ha d'estar fet amb plafé de particules, plafé contraplacat o plafé de fibres de densitat alta.
ESTRUCTURA INTERIOR DE FUSTA:

L'anima de la fulla ha d'estar formada per una reticula de perfils de fusta.

Diametre dels nusos sans (UNE_EN 1310): <= 2/3 de la seva cara

Superficie de fongs blaus: <= 20% de la pega

Llargaria de les fissures superficials produides per 'assecatge (UNE_EN 1310): <= 5% de la pega
AMB GALZE PER A VIDRE:

Amplaria dels muntants laterals i dels travessers superiors: >=7 cm

Amplaria del travesser de base: >= 24 cm

ACABAT PER A ENVERNISSAR O XAPAT:

Totes les cares de la fulla han d'estar xapades amb fullola de la fusta corresponent.
La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

No ha de tenir atacs de fongs ni restes d'atacs d'insectes.

Diametre dels nusos sans: <= 10 mm

Suma del diametre dels nusos vius: <= 20 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb I'escairat previst.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin, en llocs protegits de la intempérie, sense contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
El contractista haura de garantir per escrit que I element de tancament, compleix les condicions exigides al plec, i en particular les segiients:
- Aspecte (UNE 56520 i UNE 56521)
- Contingut d’humitat (UNE 38337)
- Duresa mitjana a la seccid transversal (UNE 56534)
- Pes especific (UNE 56531)
- Defectes (UNE-EN 1310)
- Caracteristiques geometriques:
- Amplaria
- Llargaria
- Secci6 del perfil
- Rectitud d'arestes
- Torsio del perfil
- Planor
- Escairat: (UNE 56821)
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
En aquest ambit no es preveu la realitzacié d'assaigs.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acc‘eptaran elements de tancament que no arribin garantits per escrit pel contractista, amb | es condicions abans esmentades.
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BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAS - MATERIALS PER A PORTES | REGISTRES TALLAFOCS | CORTINES TALLAFUMS

BASA - PORTES TALLAFOCS DE FULLES BATENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BASA81P2.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Porta tallafocs formada per un conjunt de perfils i mecanismes que formen el bastiment i la porta.

S'han considerat els materials segients:

- Fusta

- Metal-lica

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir cops superficials, desperfectes en les arestes ni a les cares de contacte, ni falta d'escaire. En la porta de fusta no hi ha d'haver senyals d'atac de
fongs o insectes i en la porta metal-lica no s'han d'apreciar senyals d'oxidacio .

En les portes amb finestreta, aquesta ha d'incloure un element vidrat transparent, col-locat a I'alg ada de la vista, que ha de complir les condicions exigides a la resta
de la fulla.

La qualitat de la serralleria col-locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta. Ha de permetre un gir de 180° i ha de tancar automa ticament.

S'ha de garantir I'estanquitat dels junts i de les cares de contacte.

El conjunt de porta i mecanismes ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

Components:

| Material | Caracteristiques dels components |
[ porta | |

| Fusta |Fulles formades per un tauler d'aglomerat de particules |
| Bastidor perimetral de fusta de pi encadellat |

| EI2-C-30 | Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix |
| Tot el perimetre del bastidor protegit amb una lamina |
| | no tumescent |

| | Cantells de llist6 de fusta
| | Bastiment i tapajunts de tauler aglomerat ignifug, |

| | revestit de xapa

| Fusta |Fulles formades per dos taulers ignifugs d'aglomerat |
| | de particules
| EI2-C-60 |Bastidor perimetral de fusta de pi encadellat |

| Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix |

| Tot el perimetre del bastidor i entre els taulers aglo- |
| | merats, protegit amb lamina no tumescent

| | Cantells de llisté de fusta
| | Bastiment i tapajunts de tauler aglomerat ignifug, |
| revestit de xapa

| Fusta |Fulles formades per un tauler massis i dos taulers |
| ignifugs d'aglomerat de particules, protegits amb una |
| EI2-C-30 |lamina no tumescent a cada costat |
| | Bastidor perimetral de fusta de pi encadellat |
| | Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix |
| | Tot el perimetre del bastidor protegit amb una lamina |
| | no tumescent |
| | Cantells de llist6 de fusta
| | Bastiments de base de fusta massisa protegit
| | amb xapa no tumescent |
| | Bastiments de tauler de fibrociment o similar |
| |i tauler de particules ignifug i xapat |

| Metal'lica | Fulles de doble xapa d'acer de gruix >= 1 mm cada una, |
| amb aillament térmic a l'interior, unit a les xapes |
| | mitjangant adhesiu ignifug |
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Dimensions de la finestreta: >= 0,1 m2

Dimensions:
Porta d'una fulla. Ample de la fulla: <= 120 cm
Portes de dues fulles. Ample de la fulla: >= 60 cm
Tolerancies:
- Dimensions: +1 mm
- Gruix de la fulla: +0,5 mm
- Rectitud d'arestes: +1 mm/m
-Planor: +1 mm/m
- Torsié del perfil: +1°/m

PORTA DE FUSTA:
El bastiment, la fulla i els tapajunts han d'estar formats per perfils de fusta, plafons i material de reblert.
Els perfils de fusta no han de tenir nusos morts. El diametre dels nusos vius no ha de ser superior a la meitat de la cara i han d'estar preparats amb dues mans de
tractament protector contra els fongs i els insectes.
La humitat maxima dels perfils ha de ser del 12%. La diferéncia d'humitat entre les fustes emmetxades no ha de superar el 6%.
El gruix del bastiment cal que sigui igual al de la paret més el revestiment.
Les fulles han de ser planes llises i massisses.
PORTA METAL-LICA:
El bastiment i la porta han d'estar formats per perfils i mecanismes metal-lics.
El bastiment ha de ser d'acer perfilat de gruix >= 2 mm, amb els elements necessaris d'ancoratge. Ha d'incloure els golfos soldats per a penjar les fulles. Els muntants
s'han d'introduir un minim de 30 mm en el paviment, per fer I'ancoratge.
Nombre d'elements d'ancoratge del bastiment:
- Portad'una fulla: >=7
- Porta de dues fulles: >= 8

Nombre de golfos:
- Porta d'una fulla: >=2
- Porta de dues fulles: >= 4

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

Ha de portar una tanca antipanic que permeti I'obertura facil i instanta nia de la porta i que la tanqui correctament.

El dispositiu d'obertura ha d'estar format per una o dues barres tubulars (segons el nombre de fulles), aplicades horitzontalment sobre 'amplaria de cada fulla, amb
un punt de tanca interior, per a portes d'un full, o tres punts de t ancament, per a portes de dos fulls. Exteriorment s'ha d'accionar amb una maneta. El mecanisme
ha d'estar dissenyat i construit d'acord amb les especificacions de la norma UNE-EN 1125.

Els dispositius antipanic han d'estar classificats d’acord amb el sistema de classificacié de nou digits establert per la norma UNE-EN 1125:
- Categoria d'us (primer digit).

- Grau 3: elevada freqtiéncia d'us pel public o per altres persones poc incentivades per a parar atencio, es a dir, alla a on existeixi un risc d’accident o mal us
- Durabilitat (segon digit):
- Grau 6: 100 000 cicles
- Grau 7: 200 000 cicles
- Massa de la porta (tercer digit):
- Grau 5: fins a 100 kg
- Grau 6: fins a 200 kg
- Resistencia al foc (quart digit):
- Grau 0: no apta en portes tallafocs i/o estanques als fums
- Grau 1: apta per a equipar portes tallafocs i/o estanques als fums
- Seguretat de les persones (cinqué digit):
- Grau 1: molt important funcié de seguretat de les persones
- Resistencia a la corrosid, segons EN 1670 (sise digit):
- Grau 3: resistencia elevada
- Grau 4: resisténcia molt elevada
- Seguretat de bens (seté digit):
- Grau 2: aquests requisits son secundaris respecte a aquells de seguretat de les persones
- Projeccid de la barra (vuite digit):
- Categoria 1: projecci6 fins a 150 mm (projecci6 normal)
- Categoria 2: projecci6 fins a 100 mm (baixa projeccic)

- Tipus d'operaci6 de la barra (nove digit):
- Tipus A: Dispositius antipanic amb barra d’embranzida
- Tipus B: Dispositiu antipanic amb barra de lliscament
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: El bastiment ha de subministrar-se amb les traves que calguin per tal d'assegurar 'escairat dels seus angles. En |a porta metal-lica, tot el conjunt
haura de tractar-se amb una emprimacié antioxidant.

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d’humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

UNE-EN 1125:1997 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de
ensayo.

UNE-EN 1125/A1:2001 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos
de ensayo.

UNE-EN 1125/A1/AC:2003 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos
de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PORTES AMB TANCA ANTIPANIC:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 1: Certificat de conformitat CE del producte
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacié , ja sigui sobre el mateix producte, el seu embalatge, o bé a la informacio
comercial que I'acompanya:
- El numero d'identificacio de I'organisme de certificacio
- El nom o marca d'identificacio del fabricant/subministrador
- Direccio registrada del fabricant
- Les dues dltimes xifres de I'any d'impressié del marcatge
- El nimero corresponent del certificat CE de conformitat
- Referéncia a les normes europees EN 1125 i EN 1125/A1
- La designacid i informacié de prestacions d'acord amb les normes EN 1125
Els dispositius antipanic han d’anar marcats de forma clara e indeleble de la seglient manera:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Classificacié d'acord amb el sistema de classificacio exposat anteriorment (apartat 7 de la norma UNE-EN 1125)
- Referéncia a la norma europea EN 1125
- Mes i any del muntatge final pel fabricant
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid.
Abans de comengar I'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada tipus de material que arribi a I’ obra, es demanaran al contractista els certificats del
fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:
- Comportament al foc UNE 23802.
- Caracteristiques geometriques:
- Gruix
- Dimensions nominals
- Rectitud d'arestes.
- Planor
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.
Si el material disposa de la Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcid.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
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del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir I'assaig, a
carrec del contractista, sobre el doble ni mero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin
satisfactoris.

BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAV - PERSIANES | PROTECCIONS SOLARS

BAVB - PERSIANES ENROTLLABLES DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAVBEZ01.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de lamel-les col-locades horitzontalment i enllagades entre elles.

S'han considerat els materials segiients:

-PVC

S'han considerat els tipus segiients:

- Amb aillament interior

- Sense aillament interior

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamel-la inferior ha de ser més rigida que les altres.

Els cantells de les lamel-les han de tenir la forma necessaria perqué no passi la llum quan la persiana estigui tancada.

La lamel-la superior ha de tenir algun element que permeti la seva fixacié al corré.

El conjunt de la persiana ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

Les parts susceptibles d’entrar en contacte amb els transeii nts o amb els usuaris no han de presentar vores tallants o feridors que puguin causar danys.
Les vores tallants i projectants de qualsevol part mobil de I'estructura de la persiana, a col.locar a una algada menor de 2,50m per sobre del sol o per sobre de
qualsevol nivell d'accé s permanent, han de ser arrodonides amb un radi minim de 0,50mm.

-Resistencia al vent:

| Classe ol 1] 2]3]4|5]6]
| | | | | | | | I
| Pressié nominal p (N/m2)| <50 | 50 | 70 | 100 | 170 | 270 | 400 |
| | | | | | | I I
| Pressi6 d'assaig de [ I

[ |
| | seguretat 1,5(N/m2) | <75 | 75 | 100 | 150 | 250 | 400 | 600 | |

-Resisteéncia a la carrega de neu:

Per a cada dimensio el fabricant ha de precisar la pressié maxima de neu que la persiana pot soportar sola 0 amb associacié mecanica amb la finestra tancada.
D'acord amb assaig amb norma EN-12833.

-Resistencia del mecanisme de tancament si nhi ha:

La persiana en posicié completament desplegada no ha de ser oberta per a permetre el pas d'un intrus des de I'exterior sense eines.

La persiana no ha de permetre que un intrus passi a trevés (0,40 m x 0,40 m d'apertura).

-Resisténcia mecanica (cicles de maniobra repetits)
Classes de durabilitat:

| Namero de cicles | Classe 1 | Classe 2 | Classe 3 |

| Desplegament / replegament | 3000 | 7000 | 10000 |

| | Orientacié de les lames | 6000 | 14000 | 20000 | |

- Maniobrabilitat en cas de gelada

Les instruccions tecniques del fabricant han de dir si es pot 0 no maniobrar en condicions de gelades (amb formacié de gel ) i en cas contrari, el producte ha de
portar I'avis: la maniobra en condicions de gelada pot danyar la persiana.

- Resisténcia a limpacte: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN-13659

- Resisténcia térmica: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN-13659
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- Falsa maniobra
Sota I'accié d’ un us anormal previsible (falsa maniobra), la persiana no pot patir deformacions o degradacions que perjudiquin el seu bon funcionament i que portin
a defectes d'aspecte no admissibles. D'acord amb norma UNE-EN 13659.

Tolerancies:
I | Amplada L (m) | Tolerancies (mm)|| I| Algada H (m) | Tolerancies (mm) | I
: | =2 | +0a-3 || || He=15 | +0a-4| | l
: :| 2<l<=4 | +0a-4 |: |: 15<H<=25 | +Oa-6: | :

| L4 | +0a-s5 |I |I H>25 | +0a-10 |

PERSIANES DE PVC:

EI PVC ha de tenir una superficie llisa, un color uniforme i no ha de tenir irregularitats.

Las caracteristiques del material PVC-U (policlorur de vinil) no plastificat han de complir la norma UNE-EN 13245-1.
Les lamel-les han de provenir de I'extrusié del granulat de PVC.

No ha de tenir defectes superficials, (ondulacions, vetes, bosses, etc.). S'admeten les linies d'una extrusié correcta.
- Gruix de la paret de la lamel-la: >= 1 mm

Les lamel-les han d'estar compartimentades interiorment en cel'les.

La uni6 de les lamel-les s'ha de fer per encaixament continu.

- Algaria nominal de la lamel-la (UNE 53-141): 1 mm

- Gruix nominal de la lamel-la (UNE 53-141): +0,5 mm

- Rectitud de les lamel-les: +2 mm/m

-Planor: £1 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegida per tal que arribi a I'obra amb les condicions exigides.
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema

d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 4: Declaraci6 CE de conformitat del fabricant

Els productes de la construccié han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 13281/1995
de 28 de juliol.
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacié:
- Sobre el mateix producte:
- Nom i marca identificativa del fabricant
- Direcci6 registrada del fabricant
- Referéncia d’aquesta norma europea (UNE-EN 13659)
- Sobre la documentacié comercial que acompanya el producte (instruccions de manteniment i/o d'instal‘laci6 o albara) :
- Nom i marca identificativa del fabricant
- Dos ultims digits de I'any en el que el marcat es va fixar
- Direccio registrada del fabricant
- Referéncia d'aquesta norma europea (UNE-EN 13659)
- Tipus de producte i informacié dels requisits essencials
- Resistencia al vent.
Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els focus d'humitat i de les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a I'obra, amidada segons les especificacions del projecte i considerant les respectives di mensions d'acord amb els
criteris segiients:

- Amplaria i algaria: En multiples de 5 cm

- Per a unitats amb superficie inferior a 1,50 m2: S'han d'amidar 1,50 m2 per unitat

Cal prendre el multiple immediat superior en cas que la dimensié no ho sigui.

A la dimensid de l'algaria cal afegir-hi la part precisa per arribar fins a I'eix de suspensié.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13659:2004 Persianas. Requisitos de prestaciones incluida la seguridad.
*UNE 53141:1992 Plasticos. Perfiles de poli (cloruro de vinilo) para persianas, celosias y cerramientos exteriores similares.
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BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZ1 - TAPAJUNTS PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAZ1U010.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils de fusta massisa o de taulers aglomerats xapats per a formar els tapajunts dels bastiments.
S'han considerat els perfils segiients:

- De roure, d' iroko, de melis o de sapel-li per a envernissar

- De fusta per a pintar

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil no ha de tenir altres defectes que els citats com admissibles.

Els perfils no han de tenir defectes superficials.

Tolerancies:

- Gruix: +0,5mm

- Amplaria: +3 mm

- Llargaria nominal: +3 mm

- Rectitud d'arestes: 2 mm/m

- Torsi6 del perfil: +1°/m

- Planor: £1 mm/m

PERFILS DE ROURE, D'IROKO, DE MELIS O DE SAPEL'LI PER A ENVERNISSAR:
Perfils de tauler de particules de fusta o tauler aglomerat, xapat amb fullola de fusta.
La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

PERFILS DE FUSTA PER A PINTAR:

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i els insectes.
S'admeten els nusos sans sempre que no afectin la solidesa dels perfils.

Els perfils no han de tenir nusos morts o resinosos. Els nusos negres o solts es podran substituir per peces de fusta.
Les fissures han de complir els segients limits:

- Amplaria: <=1 mm

- Profunditat: <= 1/4 gruix del perfil

- Llargaria individual: <= 150 mm

- Llargaria acumulada: <=25 % llargaria del perfil

La fusta no ha de presentar exfoliacio.

Superficie de fongs blaus: <= 20% de la pega

H umitat del perfil: <= 12%

Resistencia a la compressié de la fusta (UNE 56535): >= 30 N/mm2

Resistencia a la flexio de la fusta (UNE 56537): >= 42 N/mm2

Resistencia al tall de la fusta: >= 4,5 N/mm2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I'obra en les condicions exigides.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d’humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZ2 - GALZES DE FUSTA PER A FOLRAT DE BASTIMENTS DE BASE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAZ26AA0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils per a folrar la cara interior dels bastiments de base.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La secci6 dels perfils ha de ser adequada per a cobrir el bastiment de base, permetre la col-locacié de la fulla, de manera que obri i tanqui correctament, i la

col-locacié del tapajunts.

Els perfils han de ser de tauler de particules de fusta o tauler aglomerat, xapat amb fullola de fusta.
Els perfils no han de tenir defectes superficials.

La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

Tolerancies:

- Gruix: +0,3 mm

- Amplaria:
- Llargaria: +1,0 mm
- Rectitud de les arestes: 2 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I'obra en les condicions exigides.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d’humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZA - PRESTATGES PER A ARMARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAZA3NJO.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tauler de particules de fusta o lignocellulosiques aglomerades en sec per mitja de resines sinté tiques i premsat en calent, de 16, 19 0 22 mm de gruix, acabat per

a pintar o acabat xapat amb fusta per a envernissar.
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CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar fregat amb paper de vidre per ambdues cares.
No ha de tenir defectes superficials.

Pes especific: >= 6,5 kN/m3

Modul d'elasticitat:

- Minim: 2100 N/mm2

- Mitja: 2500 N/mm2

Humitat del tauler: >=7%, <= 10%

Inflament en:

- Gruix: <= 3%

- Llargaria: <= 0,3%

- Absorcié d'aigua: <= 6%

Resisténcia a la traccié perpendicular a les cares: >= 0,6 kN/mm2
Resistencia a l'arrencada de cargols:

-Alacara: >=1,4kN

- Al cantell: >=1,15kN

Tolerancies:

- Gruix: 0,3 mm

- Rectitud d'arestes: +2 mm/m

-Planor: 1 mm/m

-Angles: +1°

TAULER AMB ACABAT XAPAT:

Ha d'estar xapat amb fullola de la fusta corresponent a totes les cares vistes.
La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb I'escairat previst.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZG - FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAZGC360,BAZGC370.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements que permeten el gir o desplagament, el bloqueig en una posici6 fixa i que faciliten agafar les fulles de portes, finestres o balconeres.

Finestres o balconeres amb fulles batents:

- Frontisses, tanca, manubri i accesoris.

- El sistema de tanca ha de ser tres punts.

Portes batents:

- Frontisses, tanca, manubris i accessoris. Si la porta es d'entrada ha de portar espiera optica i pom a la cara exterior
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- El sistema de tanca ha de ser de cop o de cop i clau si la porta és d'entrada, o de clau si la porta és d'armari
Finestres o balconeres amb fulles corredisses, i portes amb fulles corredisses:
- Guies superiors amb rodaments i mecanismes de fixacié de la fulla, element de guia inferior, topalls, tiradors, tanca amb mecanisme de bl oqueig de la fulla i
accessoris
- El sistema de tanca ha de ser d'un punt.
Finestres o balconeres amb fulles oscilobatents:
- Frontisses, ferramenta oscilobatent amb cremona i compas oscilobatent, tanca, manubri i accessoris.
- El sistema de tanca ha de ser de dos, quatre o sis punts, en funcié de les dimensions de la fulla.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els dissenys, materials i acabats de la ferramenta han de ser els indicats a la DT o en el seu defecte els que determini la DF.
La superficie de les ferramentes no ha de tenir defectes.
El funcionament de tots els mecanismes ha de ser suau i continu.
La superficie de la pala de les frontisses ha de ser plana. Ha de tenir forats aixamfranats que permetin allotjar el cap del cargol de fixacio.
Tolerancies:
- Dimensions nominals: +1 mm
FRONTISSES D'UN SOL EIX
Les frontisses d'un sol eix es designen o classifiquen d’acord amb uns codis de 8 digits (UNE-EN 1935):
-.Categoria de servei (primer digit)
- Grau 1: Servei lleuger (frontisses de portes i o finestres d'us domestic cuidat, baixa freqiiéncia d'us)
- Grau 2: Servei mig (frontisses de portes amb freqiiencia mitja d'us)
- Grau 3 : Servei pesat ( frontisses amb elevada freqiiéncia d'us pel pu blic o per altres persones poc incentivades per a parar atenci6, és a dir, alla a on existeixi
un risc d’accident o mal us)
Grau 4: Servei sever (frontisses de portes que poden tenir Us violent)
- Durabilitat segons la fregiiencia d'us i la massa maxima de I' element amb frontisses (segon digit)
- Frontisses destinades a ésser usades només en finestres que s'assagen fins:
- Grau 3:10.000 cicles
- Grau 4: 25.000 cicles
- Frontisses destinades a ésser usades en portes que s'assagen fins:
- Grau 4: 25 000 cicles
- Grau 7:200.000 cicles
- Massa de la porta d'assaig (tercer digit)
-Grau0:10kg
-Grau1: 20 kg
- Grau 2: 40 kg
- Grau 3: 60 kg
- Grau 4: 80 kg
- Grau 5: 100 kg
- Grau 6: 120 kg
-Grau 7: 160 kg
- Aptitud per a us en portes de compartimentacio al foc /fum (quart digit)
- Grau 0: no apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum.
- Grau 1: apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum ( per aquestes portes veure UNE-EN 1634-1)
- Seguretat de persones (cinque digit):
-Totes les frontisses han de ser de grau 1 complint els requisits de seguretat per I'is.
- Resistencia a la corrosio (sise digit) d'acord amb UNE-EN 1670:
- Grau 0: Sense resisténcia definida a la corrosié
- Grau 1: resisténcia mitja
- Grau 2: resisténcia moderada
- Grau 3: resistéencia alta
- Grau 4: resisténcia molt alta
- Seguretat de bens / resisténcia a I'efraccio (sete digit):
- Grau 0: no apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a I'efraccio.
- Grau 1: apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a I'efraccié
- Grau de la frontissa (vuite digit):
- Hi ha catorze graus depenent de la combinatoria de les anteriors classificacions.
Les frontisses d'un sol eix fabricades d’acord a mb la UNE-EN-1935 instal-lades en portes tallafoc i/o de control de fums o portes de tancament de vies d'evacuacio
han d'anar marcades amb els segiients elements:
- ideriificacic’:, nom fabricant o marca comercial
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- grau de la frontissa
- numero d'aquesta norma europea
L'embalatge de les frontisses d’ un sol eix ha de mostrar clarament amb etiqueta exterior la classificacié de grau de la frontissa, dimensions, acabat i nimero de
referencia del fabricant.
En el cas que les frontisses tinguin sentit de gir s'indicara:
-L: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit horari.
- R: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit antihorari
La documentacid técnica o I'embalatge pot portar recomanacions per lubrificar les frontisses en la instal-lacié o en servei.
PANYS | PESTELLS:
Els panys i pestells es designen o classifiquen d'acord amb uns codis d'11 digits (UNE-EN 12209):
- Categoria d'Us ( primer digit):
-Grau 1: Us per a persones amb gran incentiu per a ésser curoses.
- Grau 2: Us per persones amb algun incentiu per ésser curoses.
- Grau 3: Us per persones amb poc incentiu per ésser curoses, alta probabilitat de mal us.
- Durabilitat: (segon digit)
- Grau A: 50.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta.
- Grau B: 100.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta.
- Grau C: 200.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta
- Grau F: 50.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau G: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau H: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau L: 100.000 cicles d'assaig i carrega 25 N sobre picaporta
- Grau M: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 25 N sobre picaporta
- Grau R: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 50 N sobre picaporta
- Grau S: 200.000 cicles d’assaig i carrega de 50 N sobre picaporta
- Grau W: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 120 N sobre picaporta
- Grau X: 200.000 cicles d’assaig i carrega de 120 N sobre picaporta
- Massa de la porta i forga de tancament (tercer digit)
- Grau 1: < 100 kg de massa de porta i forga de tancament <=50 N
- Grau 2: <200 kg de massa de porta i forga de tancament <=50 N
- Grau 3: >200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forga de tancament <=50 N
- Grau 4: < 100 kg de massa de porta i forga de tancament <=25 N
- Grau 5: <200 kg de massa de porta i forga de tancament <=25 N
- Grau 6: > 200 kg de massa de porta o o especificat pel fabricant i forga de tancament <=25 N
- Grau 7: < 100 kg de massa de porta i forga de tancament <=15 N
- Grau 8: <200 kg de massa de porta i forga de tancament <=15 N
- Grau 9: >200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forga de tancament <=15 N
- Aptitud per a I'is de portes tallafoc i/o estanques al fum ( quart digit):
- Grau 0: no apropiada per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.
- Grau 1: apte per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.
- Seguretat de persones (cinqué digit):
- Grau 0: sense requisits de seguretat.
- Resisténcia a la corrosio i a la temperatura (sisé digit):
- Grau 0: Sense requisits de resisténcia a la corrosio i sense requisit de temperatura.
- Grau A: Baixa resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.
- Grau B: Moderada resisténcia a la corrosio i sense requisit de temperatura.
- Grau C: Alta resisténcia a la corrosio i sense requisit de temperatura.
- Grau D: Molt alta resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.
- Grau E: Moderada resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C
- Grau F: Alta resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C
- Grau G: Molt alta resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C.
- Seguretat de bens i resisténcia a la perforacio (sete digit):
- Grau 1: Minima seguretat i sense resistencia a la perforacio
- Grau 2: Baixa seguretat i sense resisténcia a la perforacio
- Grau 3: Mitja seguretat i sense resisténcia a la perforacio
- Grau 4: Alta seguretat i sense resistencia a la perforacio
- Grau 5: Alta seguretat i amb resisténcia a la perforacié
- Grau‘6: Molt alta seguretat i sense resisténcia a la perforacio
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- Grau 7: Molt alta seguretat i amb resisténcia a la perforacio
- Camp d'apliacié de la porta (vuite digit):
- Grau A: Porta encastada, sense limitacions d'aplicacio.
- Grau B: Porta encastada i batent
- Grau C: Porta encastada i corredissa
- Grau D: Porta sobreposada i sense limitacions d'aplicacio
- Grau E: Porta sobreposada i batent
- Grau F: Porta sobreposada i corredissa
- Grau G: Porta tubular i sense limitacions d'aplicacié
- Grau H: Porta encastada, batent i recolzada
- Grau J: Porta sobreposada, batent cap a l'interior.
- Grau K: Porta encastada, batent i bloquejada des del interior
- Grau L: Porta encastada, corredissa i bloquejada des del interior
- Grau M: Porta sobreposada, batent i bloquejada des del interior
- Grau N: Porta sobreposada, corredissa i bloquejada des del interior
- Grau P: Porta encastada, batent, recolzada i bloquejada des del interior
- Grau R: Porta sobreposada, batent cap al interior i bloquejada des del interior
- Tipus de maniobra de clau i bloqueig (nove digit)
- Grau 0: No aplicable
- Grau A: Pany de cilindre i bloqueig manual
- Grau B: Pany de cilindre i bloqueig automatic
- Grau C: Pany de cilindre i bloqueig manual amb bloqueig intermedi
- Grau D: Pany de gorja i bloqueig manual
- Grau E: Pany de gorja i bloqueig automatic
- Grau F: Pany de gorja i bloqueig manual amb bloqueig intermedi
- Grau G: Pany sense clau i bloqueig manual
- Grau H: Pany sense clau i bloqueig automatic
- Tipus de maniobra de la nueca (dese digit):
- Grau 0: Pany sense nueca
- Grau 1: Pany per a pom o maneta amb molla de retorn
- Grau 2: Pany per a maneta sense molla de retorn
- Grau 3: Pany per a maneta sense molla de retorn per a s sever
- Grau 4: Pany per a maneta sense molla de retorn i Us sever especificat pel fabricant
- Requisits d'identificacio de la clau (onzeé digit):
- Grau 0: Sense requisit
- Grau A: Minim tres elements retenidors
- Grau B: Minim cinc elements retenidors
- Grau C: Minim cinc elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives.
- Grau D: Minim sis elements retenidors
- Grau E: Minim sis elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives
- Grau F: Minim set elements retenidors
- Grau G: Minim set elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives
- Grau H: Minim vuit elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives
En I'etiqueta o embalatge ha d'indicar-se el nom del fabricant o marca registrada, la identificacié clara del producte, la classificacié i el nimero de la norma europea
(UNE-EN 12209).
MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT
Dispositius de tancament controlat de portes batents; aquests dispositius poden anar col-locats sobre o en el marc, sobre o en la porta o en el terra. Es classifiquen
seguint una codificacié de sis digits:
- Categoria d'Us (primer digit)
- Grau 3: permet tancament de la porta amb un angle minim d'obertura 105 graus.
- Grau 4: permet tancament des d'un angle d'obertura de 180 graus.
- Durabilitat (segon digit)
- Grau 8: 500.000 cicles d'assaig
- Forga del tancaportes (tercer digit)
- Hi ha set nivells de forga que contemplen I'amplaria de la porta, massa, moments d'obertura, moment de tancament i rendiment del tancaportes. Veure taula 1
UNE-EN 1154.
- Aptitud per a la utilitzacié sobre portes resistents al foc i/o estanques al fum (quart digit)
- Grau‘U: No apte per a I's de portes tallafoc/estanques al fum.
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- Grau 1: Apte per a la utilitzacio en portes tallafoc/estanques a | fum.
- Seguretat (cinqué digit):

- Grau 1: Tots els tancaportes han de satisfer el requisit essencial de seguretat en la utilitzaci6.
- Resisténcia a la corrosio (siseé digit):

- Grau 0: Sense prescripcions de resisténcia

- Grau 1: Débil resisténcia

- Grau 2: Resisténcia mitja

- Grau 3: Resisténcia elevada

- Grau 4: .Resisténcia molt elevada

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

FRONTISSES D'UN SOL EIX
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 1: Certificat de conformitat CE del producte
En I'embalatge o/i documentaci6 que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de 29
de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a més haura d’ anar acompanyat de la segiient informacic:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccid registrada del fabricant
- Dos ultims digits de 'any en que es va aplicar el marcatge CE
- El nimero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 1935
- La designacid i informacid de les prestacions (8 digits)
PANYS | PESTELLS:
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentaci6 segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 1: Certificat de conformitat CE del producte
En I'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de
29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a
meés haura d'anar acompanyat de la segiient informacio:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccio registrada del fabricant
- Dos ultims digits de I'any en que es va aplicar el marcatge CE
- El nimero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 12209
- La designacid i informacid de les prestacions (11 digits)
MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 1: Certificat de conformitat CE del producte
En I'embalatge o/i documentaci6 que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el marcatge CE de conformitat amb els Reials Decrets 1630/1992 de 29
de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol que a més haura d'anar acompanyat de la segiient informacio:
- Numero d'identificacié de I'organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccid registrada del fabricant
- Dos ultims digits de 'any en que es va aplicar el marcatge CE
- El nimero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 1154
- La designacid i informacid de les prestacions (6 digits)
Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I'obra en les condicions exigides.
Emmagatzematge: protegides de les pluges, focus d’humitat i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FRONTISSES D'UN SOL EIX

UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacion. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos de ensayo.

PANYS | PESTELLS:

UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificacion. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y cerraderos mecanicos. Requisitos y métodos de ensayo.
MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificacion. Dispositivos de cierre controlado de puertas. Requisitos y métodos de ensayo.

BA- MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAZ - MATERIALS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAZZ - MATERIALS AUXILIARS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAZZ2210.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Llistons, perfils, etc. utilitzats com a material auxiliar de suport o acabat.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La fusta no ha de tenir altres defectes que els citats com a admissibles.
Els perfils no han de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i els insectes.
Diametre dels nusos sans (UNE_EN 1310): <= 1/2 de la seva cara
Superficie de fongs blaus:

- Fusta per a pintar: <= 20% de la pega

- Fusta per a envernissar: <= 0% de la pega

Llargaria de les fissures superficials produides per 'assecatge (UNE_EN 1310): <= 5% de la pega
Humitat dels perfils (UNE 56529): <= 12%

Resisténcia a la compressi6 de la fusta (UNE 56535): >= 30 N/mm2
Resistencia a la flexio de la fusta (UNE 56537): >= 42 N/mm2
Resistencia al tall de la fusta: >= 4,5 N/mm2

Duresa mitjana a la secci6 tangencial (UNE 56534): >=1,3

Densitat seca (UNE 56531): >= 0,45 kg/dm3, <= 0,80 kg/dm3
Tolerancies:

- Amplaria: +5mm, -1 mm

- Algaria: +5mm, -1 mm

- Llargaria nominal: 2 mm/m

- Rectitud d'arestes: +2 mm/m

- Torsi6 del perfil: +1°/m

- Planor: £1 mm/m

-Angles: +1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I'obra en les condicions exigides.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d’humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BB - MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO
BB1 - BARANES | AMPITS

BB12 - BARANES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BB126WAG,BB12Z001.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer que forman el bastidor i el pany de paret de la barana de proteccié.

S'han considerat els tipus de baranes segiients:

- De perfils buits d'acer

- De perfils IPN

BARANES DE PERFILS BUITS D'ACER:

Han de tenir un aspecte uniforme i sense defectes superficials.

La grandaria, tipus i disposici6 dels perfils han de complir el que s'especifica a la documentacié tecnica del projecte.
La uni6 dels perfils s'ha de fer per soldadura (per arc o per resistencia).

S'admet també la unié amb cargols autoroscants en el cas que el perfil tingui plecs fets especialment per a allotjar les femelles dels cargols.
El moment d'inércia dels perfils de la barana no solidaris amb I'obra ha de ser de manera que, sotmesos a les condicions de carga més desfavorables, |a fletxa sigui
< L/250.

La disposici6 dels barrots sera de tal manera que no ha de permetre el pas a cap punt, d'una esfera de diametre equivalent a la separacio entre bréndoles, ni ha de
facilitar I'escalada.

Els muntants han de portar incorporats els dispositius d'ancoratge previstos al projecte.

Tolerancies:

- Llargaria del perfil: +1 mm

- Secci6 del perfil: +2,5%

- Rectitud d'arestes: 2 mm/m

- Torsié del perfil: +1°/m

- Planor: £1 mm/m

-Angles: +1°

BARANES DE PERFILS IPN:

Ha d'estar formada per un conjunt de tubs rodons i muntants d'acer laminat, galvanitzats en calent.

La separaci6 entre muntants ha de ser <=2 m

Les dimensions del tub i dels muntants han de ser les especificades en el projecte.

Les superficies dels perfils han de ser llises, uniformes i sense defectes superficials.

El gruix dels perfils ha de ser uniforme en tota la seva llargaria.

El recobriment dels elements ha de ser llis, homogeni i sense discontinuitats a la capa de zinc.

No ha de tenir taques, inclusions de flux, cendres o clapes.

No ha de tenir exfoliacions visibles ni bombolles, ratlles, picadures o punts sense galvanitzar.

Tipus d'acer: S275JR

Proteccié de galvanitzacié: >= 400 g/m2

Puresa del zinc: >=98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

BARANES DE PERFILS BUITS D'ACER:

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb I'escairat previst.

Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els focus d’'humitat i de les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.
BARANES DE PERFILS IPN:
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Subministrament: Els elements d'acer laminat han de portar gravades en relleu les sigles del fabricant i el simbol de designacié de I'acer.
Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els focus d'humitat i de les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Control de recepci6 mitjangant assaigs: Si el material disposa d’'una marca legalment reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir
dels assaigs de control de recepcié de les caracteri stiques del material garantides per la marca; i la DF sol'licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs
corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol- licitar assaigs de control de recepci6 si ho creu convenient.

Per a cada subministrament que arribi a I'obra, corresponent a un mateix tipus, el control sera:
- Inspecci6 visual del material subministrat, en especial I'aspecte del recobriment galvanitzat.
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on es garanteixen les condicions exigides al plec amb els assaigs corresponents a la classificacio de la barana
(UNE 85238).
- Assaigs estatics
- Assaigs dinamics
- Assaigs de seguretat
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s’ ha de fer les comprovacions segiients:
- Cada 100 m de barana, es realitzaran els segiients controls (UNE-EN ISO 1461):
- Massa de recobriment (métode magnétic)
- Assaig d'adherencia del
- Comprovacié geométrica
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF i les normes de procediment indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’ acceptaran les baranes sense certificat de qualitat, o les classificades com NO APTES, segons UNE 85240.

L'aspecte visual del recobriment i el resultat dels assaigs d'adhere ncia i massa del galvanitzat han de ser conformes a les especificacions del plec.

Les comprovacions geometriques han de resultar conformes a les especificacions de la DT amb les tolera ncies especificades. En cas contrari, es rebutjaran les
peces defectuoses incrementant-ne el control sobre el doble de les mostres previstes, sense que hagin d'aparéixer incompliments per tal d'acceptar el lot
corresponent.

BB - MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO
BB1 - BARANES | AMPITS

BB14 - PASSAMANS PER A BARANES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BB14F8BO.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfil d'acabament del travesser superior de baranes.

S'han considerat els materials segients:

- De roure, melis o pi roig

- De llauté

- D'alumini

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La cara superior ha de tenir la forma adequada a I'Us, i la inferior ha d'estar preparada per a rebre el perfil del travesser.
Tolerancies:

- LLargaria del perfil: +1 mm

- Secci6 del perfil: +2,5%
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- Rectitud d'arestes: 2 mm/m
- Torsi6 del perfil: +1°/m

- Planor: £1 mm/m

-Angles: +1°

PASSAMANS DE FUSTA:

Perfil massis de fusta per a un acabament del travesser superior.

La fusta no ha de tenir d'altres defectes que els esmentats com a admissibles.

El perfil no ha de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra fongs i insectes.

La uni6 dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

El conjunt de barana ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

Caracteristiques de la fusta:

| Roure | Melis | Piroig |

| Resist. compressié | 45N/mm2 | 604N/mm2 | 40N/mm2 |
| (UNE56-535) | |

| Resist. flexio

| 60N/mm2 | 115N/mm2 | 80N/mm2 |

| (UNE56-537) | |

| Resist. al'esforg | 7.5N/mm2 | 45N/mm2 | 3N/mm2 |
| tallant | | | |

| Densitat seca

| 0,63-0,8 kg/dm3 | >=0,85 kg/dm3 | 0,54-0,70 kg/dm3 |

| (UNE56-531) | |

| Densitat verda
L

| >=1,08 kg/dm3 | >=1,03 kg/dm3 | >= 0,75 kg/dm3 |

Diametre dels nusos vius de la fusta: <= 5 mm

Superficie dels fongs blancs: <= 20% de la pega

Llargaria de les esquerdes superficials produides per I'assecatge (UNE_EN 1310): <= 5% de la pega

Humitat dels perfils (UNE 56529): <= 12%

Diferencia de la humitat entre les fustes emmetxades (UNE 56-529): <= 6%

PASSAMANS D'ALUMINI:

Perfil buit d'aliatge d'alumini per a acabament del travesser superior.

El perfil ha de provenir de I'extrusié del totxo d'alumini.

Ha d'estar protegit superficialment amb una capa d'oxid d'alumini, i segellat posteriorment.

Ha de tenir un aspecte uniforme, brillant i sense esquerdes ni defectes superficials.

La seccid i el gruix de les parets dels perfils s’han d'ajustar a alld que s'ha previst a la DT.

La uni6 dels perfils s’ha de fer per soldadura, reblons d'aliatge d'alumini, cargols autoroscants o cargols amb rosca métrica.

Tipus d'alumini (UNE 38-337): Aliatge Al 0,7 Mg Si
Anoditzaci6 del perfil (UNE 38-010): >= 15 micres

Qualitat del segellat. Métode de la gota colorant (UNE 38-017). Mitjana total (M): 0 <=M <=2

Carrega de ruptura (per a un gruix <= 25 mm UNE 38-337): >=

Duresa Brinell (per a un gruix <= 25 mm UNE_EN_ISO 6506/1):

PASSAMANS DE LLAUTO:

Perfil buit de llauté per a acabament del travesser superior.

130 N/mm2
>= 45

El perfil s'ha d'obtenir del procés de laminatge en fred de l'aliatge.

Ha de tenir un aspecte uniforme, brillant i sense esquerdes ni defectes superficials.

La seccid i el gruix de les parets dels perfils s’han d'ajustar a allo que s'ha previst a la DT.

La uni6 entre perfils s'ha de fer amb cargols d'acer inoxidable o de llauté, autoroscants o amb rosca métrica.

Tipus de llauté (UNE 37-103): Aliatge Cu-Zn

Amplaria del passama: >= 45 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit per tal que arribi a I'obra amb les condicions exigides.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d’humitat i les zones on pugui rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
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Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BB- MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO
BB1 - BARANES | AMPITS

BB15 - BARANES D'ACER INOXIDABLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BB151Z01,BB151202.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils buits d'acer inoxidable que formen el bastidor i el front de les baranes de proteccié.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material ha de ser soldable. Ha de contenir crom, crom-niquel o crom-manganés-niquel, i ser resistent als ambients corrosius.

La grandaria, tipus i disposicio dels perfils ha de complir les especificacions de la DT.

La uni6 dels perfils ha d'estar feta per soldadura.

Les peces han de ser rectes excepte indicacions expresses de la DT.

La disposicid dels barrots sera de tal manera que no ha de permetre el pas a cap punt, d'una esfera de diametre equivalent a la separaci6 entre bréndoles, ni ha de
facilitar I'escalada.

Els extrems han d'estar acabats segons la DT Els muntants han de tenir dispositius d'ancoratge.

El moment d'inércia dels perfils de la barana no solidaris amb I'obra, ha de ser tal que sotmesos a les condicions de carrega més desfavorables, la seva fletxa sigui
inferior a 1/250 de la llum.

Composicié quimica de l'acer:

r
| | AISI304(1.4301) | AISI316(1.4401) |

I
|c | <=007% | <=007% |

[Mn | <=200% | <=200% |
|si| <=100% | <=100% |

| Cr | 17,50%-19,50% | 16,50%-18,50% |
| Ni | 800%-1050% | 10,00%-13,00% |
|Mo| - | 200%-250% |

Resisténcia a la traccié: >= 600 N/mm2
Tolerancies:

- Gruix: 2,5%

- LLargaria: 0,1%

- Alineacio d'arestes: 0,2%

- Torsié del perfil: +1°/m

-Angles: +1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqueé arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb l'escairat previst.
Emmagatzematge: Sense contacte directe amb el terra, amb tacs de separaci6 per tal que les barres no flectin més d'1/250 de la llum. No s’han d'apilar trams

successius.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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UNE-EN 10088-1:2006 Aceros inoxidables. Parte 1: Relacién de aceros inoxidables.

BC- MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 - VIDRES PLANS

BC15 - VIDRES LAMINARS DE SEGURETAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BC151E10,BC154Z00.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Vidre format per varies llunes unides per calandratge i fusié en autoclau d'una lamina de butiral de polivinil intercalada, capag de proporcionar una proteccié contra
atacs manuals o de projectils.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir les cares paral-leles i pulides.

Les llunes que formen el vidre laminar i el vidre laminar de seguretat han de ser d'algun dels tipus segiients:
- vidre de silicat sodocalcic segons norma UNE-EN 572-1

- vidre borsilicatat segons norma UNE-EN 1748-1-1

- vitroceramica segons UNE-EN 1748-2-1

- vidre de silicat sodocalcic termoendurit segons UNE-EN 1863-1

- vidre de silicat sodocalcic trempat termicament segons UNE-EN 12150-1

- vidre de silicat sodocalcic endurit quimicament segons UNE-EN 12337-1

- vidre borsilicatat de seguretat trempat térmicament segons UNE-EN 13024-1

- productes de vidre de silicat alcalinoterri segons UNE-EN 14178-1

- vidre de seguretat de silicat alcalinoterri trempat termicament i tractat “heat soak” segons UNE-EN 14179-1
- vidre de seguretat de silicat alcalinoterri trempat termicament segons UNE-EN 14321-1

Classificacio dels vidres resistents a I'impacte manual (segons UNE-EN 356):

| Categoria jAlgaria caiguda} Nombre total] Designacio codi |
Iresistéencia} (mm) | decops categoria resisténcial

! ! | '

t 0 i d
P1A | 1500 |}3triangle | EN356P1A |

P2A | 3000 |3triangle EN 356 P2A |

P3A | 6000 |3triangle EN356 P3A |

P4A | 9000 |3triangle | EN356P4A |

P5A | 9000 |3x3triangle] EN356P5A |

P6B | - | 30a50 | EN356P6B |
t 0 i d
P7B § - 1 51a70 | EN356P7B |
1 + { {
P8B | - |mésde70 | EN356P8B |

Classificacio dels vidres resistents als atacs de projectils (segons UNE-EN 1063):

| Col

ndicions assaig

CLASSE] Tipus | Calibre | Tipus | Massa} Dist. | Vel. | Num. | Dist. }
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| t i | t t i 1 nominals incrementades per la tolerancia limit superior i circumscriure en un rectangle format a partir de les dimensions nominals reduides la tolerancia limit
BR7 | rifle} 7,62x51 | FJ/PB/HC1}9,80,1110,00+0,5} 820+10} 3 }120+10} inferior. Els costats d'aquests rectangles han de restar paral-lels entre si i han de tenir el mateix centre.

T T i 0 i t 1 Valors maxims de desplagaments (mala alineacié d'una de les vores de les fulles de vidre o de plastic que formen el vidre laminat):

\
|
SG1 {escopetajCal. 12/70} Bala plom}31,0£0,5{10,00£0,5} 420+20} 1 | - |

! tarma ! | ! (g) ! tir limpacte limpact.limapct.} b t | i 1
P m el fmm) PeTT00E +20 4 #2854 +35
i B e B ! i -20 1 -20 1 .25 |
1BR1 | rifle} 0,22 LR} L/RN }2,6+0,1110,00£0,5{360+10} 3 112010} b t + + {
J— : P— P —" 1 <1500} +30 | +35 | +45 |
1BR2 | arma | 9 mm | FJ/RN/SC|8,040,1} 5,00£0,5} 400+10} 3 {120£10} i P-20 1 -20 1 -30 i

! lcurta}l Luger | i i | Voo b t + i 1
S S S | <2000 { +30 | +35 | +50 !
1 BR3 | arma 10,357 Rem.} FJ/CB/SC{10,20,1} 5,0040,5/ 430+10} 3 {120£10} i Po-20 1 -20 1 -35 |

i 1curtaj Magnum | P [ R B i 0 + 1 {
S S S SR | <2500 1 +45 | +50 | +60 !
1 BR4 | arma | 0,44 Rem.| FJ/FN/SC {15,610,1} 5,00£0,5} 440+10} 3 {12010} i Po-25 1 -30 1 -40 |

i 1curtaj Magnum | P [ R B i 0 + i {
S S M S | >2500 | +50 | +55 | +65 !
1 BR5 | rifle} 5,56x45 |FJ/PB/SCP1} 4,00,1{10,00£0,5} 950+10} 3 }120£10} i P -30 1 -35 1 -45 |
i 1 | + { 0 [ ]

1 BR6 | rifle} 7,62x51 | FJ/PB/SC|9,5+0,1{10,0040,5} 830+10} 3 1120410} Donades les fulles nominals de I'amplaria B i la llargaria H d' una fulla, aquesta s’ha de poder inscriure en l'interior d'un rectangle format a partir de les dimensions
i

b

'

!

f

b

i

'

!

f

b

i

'

!

'
d
Nombre de | 2 fulles |Sense limitacio,} 1 | 2 | 1/m2 }1,2/m2}

! | | massis | | ! Vo 1 Dimensions nominals B 6 H | Despl. 1t maxim admissible |
0 t + + t t U | i (mm) i (mm) i
SG1 lescopetajCal. 12/70} Bala plom}31,0£0,5{10,00+0,5} 420420} 3 {125+10} b i 1
[ Ymassis] } 1 1 1ot ! BH=<1000 ! 2,0mm !
i 1 d
El gruix nominal ha de ser la suma del gruix nominal dels vidres i pla stics que el composen i el gruix dels intercaladors. 1 1000<B,H=<2000 } 3,0 mm i
- Tolerancia sobre el gruix en vidres laminats obtinguts per laminacio: b i d
La tolerancia del gruix del vidre laminat no ha de superar la suma de les tolerancies dels components de cadascuna de les llunes que conformen els productes vitris 1 2000<B,H=<4000 } 4,0 mm H
basics que constitueixen els vidres segons les seves normes (UNE-EN 1748-1-1, UNE-EN 1748-2-1, UNE-EN 572-2, UNE-EN 572-3, UNE-EN 572-4, UNE-EN 572-5, UNE- b i 1
EN 572-6 ). No cal tindre en compte la tolerancia del gruix de I'intercalador si el gruix total d’aquest es < 2 mm. En el cas de que el gruix total de l'intercalador >= 2 H B,H>4000 ! 6,0 mm H
mm, aleshores s'aplicara una tolerancia de + 2 mm. Per als panells de plastic, les tolerancies del gruix han de considerar-se com equivalents a les del vidre pla del
mateix gruix nominal. Defectes puntuals admissi bles a la part visible (segons UNE-EN 1SO 12543-6):
- Tolera ncia sobre el gruix en vidres laminats conjuntats per decantacio:
La tolerancia del gruix del vidre laminat no ha de superar la suma de les tolerancies dels components de cadascuna de les llunes que conformen els productes vitris | Dimensi6 | 105<d=<1,0} 10<d=<3 |
basics que constitueixen els vidres segons les seves normes, es a dir UNE-EN 572-2, UNE-EN 572-3, UNE-EN 572-4, UNE-EN 572-5, UNE-EN 572-6 i |a tolerancia dels i defectes d | i ! i
intercaladors fosos. Per als panells de plastic, les tolerancies del gruix han de considerar-se com equivalents a les del vidre pla del mateix gruix nominal. Les I (mm) |} H H |
tolerancies admissibles per als intercaladors fosos son les segiients: b i | 0 1
P + i Dimensi6 | i Pera 1 1 11
1 Gruix dels intercalador {Tolerancies} | panellA | | qualsevol }A=<1]1<A=<2}2<A=<8} A>8 |
[— T— ] I (mm2) | i mida [ T
b
'
i
'
i

1£05mm | defectes |3 fulles ino obstant, sense} 2 | 3 }1,5/m2}1,8/m2}

i admissible |4 fulles jacumulaciéde |3 | 4 | 2/m2 {24/m2}

1+0,6 mm | | 1 =>5 full |defectes 1315 125/m2}3/m2}
I =>3mm 1£05mm | Es déna una acumulacié de defectes si quatre o més defectes es troben a una dista ncia inferior a 200 mm entre si. Aquesta distancia es redueix a 180 mm per als
e + vidres laminats composats per 3 panells; a 150 mm per als vidres laminats composats per 4 panells i a 100 mm per a vidres laminats composats per 5 0 més
Tolerancies de I'amplaria i la llargaria per a mides fixes: panells.

El nombre de defectes admissibles de |a taula anterior s’ha d’augmentar en 1 unitat per cada intercalador de gruix superior a2 mm.
Tolerancies t de 'amplaria B i la llargaria H (mm) H Defectes lineals a la part visible (segons UNE-EN I1SO 12543-6):

I Gruix nominal >8 mm | Superficie del panell | Nombre defectes lineals admissibles |
f

| de llargaria => 30 mm |

'
i
1

Dimensions | Gruix nominal | Tots els panells |Al menys un panell} b 1
'
i
f
i

nominals B6 Hi =<8 mm | de gruix nominal | de gruix nominal | =<5m2 i no admissible i
(mm) | I <10mm | =>10mm |} :
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! 5a8m2 | 1 i
| \
H d
I >8m2 | 2 !

Només son admissibles defectes lineals inferiors a 30 mm de llargaria.

En el cas de vores emmarcades, s'admeten defectes a la zona de les v ores que no sobrepassin els 5 mm de diametre. Per als panells =< 5 m2, I'amplaria de la zona
de les vores és de 15 mm. Per als panells de dimensions >5 m2, I'amplaria de la zona de les vores s’ incrementa a 20 mm. Si apareixen bombolles, aquesta zona
no ha d'excedir del 5% de la zona de les vores.

No s'admeten fissures.

No s’admeten plecs o ratllades a la zona visible

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Protegit contra les accions mecaniques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i contra les accions quimi ques (impressions i alteracions d'adheréncia
entre les llunes i la lamina de butiral de polivinil, produides per la humitat).

S'ha de guardar en estibes de 25 cm de gruix com a ma xim i amb un pendent del 6% respecte de la vertical.

Ha de quedar separat de les altres estibes mitjangant intercaladors i recolzat sobre travessers de fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT | CRITERIS D'’AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a I'obra, amidada segons les especificacions de la DT.
S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segiients:

- Llargaria i amplaria: Multiples de 3 cm

- Per a unitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2/unitat

Cal prendre el mdltiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14449:2006 Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Evaluacién de la conformidad/Norma de producto.

UNE-EN 356:2001 Vidrio de construccion. Vidrio de seguridad. Ensayo y clasificacion de |a resistencia al ataque manual.

UNE-EN 1063:2001 Vidrio de construccion. Vidrio de seguridad. Ensayo y clasificacion de la resistencia al ataque por balas.

UNE-EN ISO 12543-5:1999 Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Parte 5: Dimensiones y acabado de bordes. (1ISO 12543-5:1998).
UNE-EN 1SO 12543-6:1998 Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad. Parte 6: Aspecto. (ISO 12543-6:1998).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Si els vidres es situen en arees de risc d'impacte d’acord amb CTE, de superficies envidriades que no disposin de proteccid tindran una classificacio de prestacions
X(Y)Z determinat per la UNE-EN 12600. Els valors X(Y)Z en funcid de la diferéncia de cota entre els dos costats de la superficie envidriada:

- Desnivell >12m: X=qualsevol; Y=BoC; Z=1

- Desnivell >0,55m i< 12m: X=qualsevol ; Y=BoC; Z=102

- Desnivell < 0,55m: X=1,203; Y=BoC; Z= qualsevol
Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
segiients:
- Transmitancia térmica U (W/m2K)
- Factor solar
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1*, F. * Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié
al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisi6 96/603/CE, i les seves modificacions),

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes considerats conformes sense necessitat d'assaig,

- Productes per a qualsevol Us excepte en usos de resisténcia al foc, reaccié al foc, prestacié al foc exterior, antibala o antiexplosié, riscos de seguretat en Us i usos
relacionats amb la conservacié d'energia i/o aillament:

- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant

- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o atenuacié acustica,

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig,

- Productes per a usos lligats a riscos de "seguretat en Us" i sotmesos a aquestes regulacions,

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reacci6 al foc de Nivell o Classe: A1, A2, B, C, D, E:

- Sistema 3: Declaracié de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
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- Productes per a ts en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resisténcia al foc,
- Productes per a envidraments antibala o antiexplosié:

- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El si mbol normalitzat
del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segiient informacio:

- Numero d'identificacio de I'organisme de certificacié (nomé s per als productes amb sistema de certificacio 1)
- Nom, marca comercial i adrega registrada del fabricant
- Els 2 ultims digits de I'any en que es fixa el marcat
- Numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix
- Referéncia a la norma europea UNE-EN 14449
- Descripci6 del producte: nom genéric, material, mides i Us previst
- Informaci6 sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com:
- Valors presentats com designacié normalitzada
- Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial:
- Resistencia al foc
- Reacci6 al foc
- Comportament davant del foc exterior
- Resisténcia a la bala
- Resistéencia a I'explosié
- Resistencia a I'efraccio (propietats de trencament i resisténcia a I'atac)
- Resistencia a I'impacte del cos pendular (propietats de trencament segura i resisténcia a I'atac)
- Resisténcia mecanica (canvis bruscs de temperatura)
- Resistencia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o carregues imposades)
- Aillament al soroll aeri directe
- Propietats termiques
- Propietats de radiacio (transmitancia lluminosa i reflectancia)
- Propietats de radiacio (caracteristiques de I'energia solar)
- Caracteristiques a les que s'aplica I'opci6 “Prestacié No Determinada” (NPD)
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid.
- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segii ents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Duresa al ratllat (Mohs)
- Coeficient de transmisié termica
- Caracteristiques geomeétriques
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.
En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de la UE, es pot prescindir de la presentaci6 dels
assaigs de control de recepcid.
OPERACIONS DE CONTROL EN VIDRE TREMPAT:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid.
- Abans de comengar I'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, i ncloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori acreditat:
- Pes.
- index d'atenuacié acustica (ISO R-140).
- Caracteristiques lluminoses:
- Factor de transmissi6 lluminosa
- Factor de reflexié lluminosa
- Factor solar.
- Caracteristiques energeétiques:
- Factor de transmissio energeética.
- Factor de reflexié energeética.
- Factor d’absorcid energética.
- Duresa al ratllat (Mohs)
- Coeficient de transmisié termica
- Resistencia a l'impacte (CTE SU)
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- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (UNE 43-018).

- Caracteristiques geomeétriques.
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubte s de |a seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.
En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de la UE, es pot prescindir de la presentacié dels
assaigs de control de recepcid.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s’ha de repetir I'assaig, a
carrec del contractista, sobre el doble nii mero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin
satisfactoris.

BC- MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 - VIDRES PLANS

BCTF - VIDRES AILLANTS D'UNA LLUNA INCOLORA | UN VIDRE LAMINAR DE SEGURETAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BC1F1Z01,BC1F1P11.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Vidre aillant format per una lluna i un vidre laminar que formen cambra estanca d'aire deshidratat, separades mitjang ant un intercalador metal-lic amb producte
dessecant a l'interior, amb segellat perimetral de butil i cautxd de polisulfur.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Les llunes que formen el vidre no han de tenir defectes superficials (de planimetria a les llunes no trempades, de paral- lelisme en les seves cares, d'ondulacions,
d'incrustacions, ratlles, esquerdes, etc.).
Els panells de vidre individuals constituents del vidre ai llant han de complir les seves respectives normes:
- UNE-EN 572 parts 1,2, 8i9 per als vidres lluna
- UNE-EN ISO 12543 parts 1 a 6 per als vidres laminars
Maxima variacié del gruix (respecte al gruix nominal declarat pel fabricant) per a les unitats de vidre ai llant al llarg de la periféria de la unitat (vidres flotats): Ha de
complir la UNE-EN 1279 i UNE-EN ISO 12543-5.
No ha de tenir defectes en la massa detectables a simple vista (dhomogeneitat, de vitrificacio, de recuita, inclusions gasoses, etc.).
Les qualitats optica i visual de la unitat de vidre aillant han de complir els requisits de la norma UNE-EN 1279.
Donades les dimensions nominals per amplaria i llargaria, el plafé de vidre acabat no sera més llarg que el rectangle prescrit resultant de les dimensions nominals
incrementades per la tolerancia dimensional, o0 menors que un rectangle prescrit reduit per la tolera ncia dimensional. Els costats dels rectangles prescrits sén
paral-leles I'un amb 'altre i tenen un centre comd. Els limits d'escaire seran també els rectangles prescrits.
Prestacions del segellat:
- Penetracio de vapor d’humitat: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1279-2
- Adhereéncia vidre-segellant: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1279-4
- Adheréncia capa-segellant (vidres de capa): Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1279-4 annex D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Protegit contra les accions meca niques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i contra les accions quimiques (impressions i alteracions d'adheréncia
entre els components del vidre de seguretat, produides per la humitat).

S'ha de guardar en estibes de 25 cm de gruix com a ma xim i amb un pendent del 6% respecte de la vertical.

Ha de quedar separat de les altres estibes mitjangant intercaladors i recolzat sobre travessers de fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT
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m2 de superficie necessaria subministrada a I'obra, amidada segons les especificacions de la DT.
S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segiients:

- Llargaria i amplaria: Mdltiples de 3 cm

- Per a unitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2/unitat

Cal prendre el mdltiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1279-1:2006 Vidrio para la edificacion. Unidades de vidrio aislante. Parte 1: Generalidades, tolerancias dimensionales y reglas para la descripcion del
sistema.

UNE-EN 1279-2:2003 Vidrio para la edificacion. Unidades de vidrio aislante. Parte 2: Método de ensayo a largo plazo y requisitos en materia de penetracion de
humedad.

UNE-EN 1279-4:2002 Vidrio para la edificacion. Unidades de vidrio aislante. Parte 4: métodos de ensayo para las propiedades fisicas de los sellados perimetrales.
UNE-EN 1279-5:2006 Vidrio para la edificacion. Unidades de vidrio aislante. Parte 5: Evaluacion de la conformidad.

UNE-EN 1279-6:2002 Vidrio para la edificacion. Unidades de vidrio aislante. Parte 6: Control de produccién en fabrica y ensayos periddicos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacio6 segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d’avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos sotmesos a regulacio de reaccio al foc de Nivell o Classe: A1*, F. * Productes o materials que no necessiten sotmetre’s a assaig de reaccio
al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisi6 96/603/CE, i les seves modificacions),
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacio al foc exterior de Nivell o Classe: productes considerats conformes sense necessitat d'assaig,
- Productes per a qualsevol Us excepte en usos de resisténcia al foc, reaccio al foc, prestacio al foc exterior, antibala o antiexplosio, riscos de seguretat en Us i usos
relacionats amb la conservacio d'energia i/o aillament:
- Sistema 4: Declaracié de conformitat del fabricant
- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o atenuacié acustica,
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacio al foc exterior de Nivell o Classe: productes que requereixen assaig,
- Productes per a usos lligats a riscos de "seguretat en Us" i sotmesos a aquestes regulacions,
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccio al foc de Nivell o Classe: A1, A2, B, C, D, E:
- Sistema 3: Declaraci6 de conformitat del fabricant i Assaig inicial de tipus
- Productes per a ts en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resisténcia al foc,
- Productes per a envidraments antibala o antiexplosio:
- Sistema 1: Certificacié de Conformitat CE
Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol. El
simbol normalitzat CE s’ha d'acompanyar de la segiient informacio:
- Numero d'identificacio de I'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de certificacio 1)
- Nom, marca comercial i adrega registrada del fabricant
- Els 2 ultims digits de I'any en que es fixa el marcat
- Numero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix
- Referéncia a la norma europea EN 1279-5
- Descripci6 del producte: nom genéric, material, i Us previst
- Informaci6 sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com:
- Valors presentats com designacié normalitzada
- Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial:
- Resistencia al foc
- Reacci6 al foc
- Comportament davant del foc exterior
- Resisténcia a la bala
- Resistencia a I'explosié
- Resistencia a I'efraccio (propietats de trencament i resisténcia a I'atac)
- Resistencia a I'impacte del cos pendular (propietats de trencament segura i resisténcia a I'atac)
- Resisténcia mecanica (canvis bruscs de temperatura)
- Resistencia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o carregues imposades)
- Aillament al soroll aeri directe
- Propietats termiques
- Propietats de radiacio (transmitancia lluminosa i reflectancia)
- Propietats de radiacio (caracteristiques de I'energia solar)
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- Caracteristiques a les que s'aplica I'opci6 “Prestacié No Determinada” (NPD)
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar son les seglients:
Inspeccid visual del material a la seva recepcid.
- Abans de comengar |'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segii ents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Pes
- Duresa al ratllat (Mohs)
- Factor de transmissi6 lluminosa
- Coeficient de transmisié termica
- Caracteristiques geomeétriques: gruix de les llunes i cambra d' aire, planor, etc.
En el cas de llunes trempades:
- Resistencia a l'impacte de la lluna trempada (CTE SU)
- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (CTE SU)
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.
En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de la UE, es pot prescindir de la presentaci6 dels
assaigs de control de recepcio.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega del s certificats de qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec
del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions especificades. En cas d'incompliment, s’ha de repetir 'assaig, a
carrec del contractista, sobre el doble nii mero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin
satisfactoris.

BC- MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS

BCZ - MATERIALS ESPECIALS PER A ENVIDRAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BCZsSU010.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mastic tradicional per a unions de vidre amb elements portants de fusta o ferro, obtingut per mescla de carbonat calcic, oli de llinosa i eventualment altres
components.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser consistent, flexible, adherent, estable al pas del temps, facilment adaptable a qualsevol superficie i resistent a variacions brusques de temperatura, aixi
com a l'accid directa del sol i de I'aigua de pluja. No ha de tenir grumolls ni olors desagradables. Un cop aplicat no s'ha d'esquerdar ni patir retraccions.

Contingut d'oli de llinosa cru: 7%-15%

Contingut de carbonat calcic sobre suport de fusta: 85% - 93%

Contingut de carbonat calcic sobre suport de ferro: 55% - 63%

Contingut d'oxid de ferro sobre suport de ferro: 26% - 28%

Contingut de blanc de zinc sobre suport de ferro: 4,5% - 5,5%

Pérdua de consistencia i color (amb bola de mastic de D 10 cm, sota I'aigua 5 min): No ha de disminuir la consisténcia ni enblanquir I'aigua

Pérdua d'estabilitat i deformaci6 (amb cordé de mastic de D 8 mm i 10 cm de llargaria, exposat a I'acci6 d'aigua pulvoritzada 2 h, des d'una algaria de 2 m i cabal
de 2 1/min): No s'ha d'alterar

Pérdua d'adheréncia (en banda d'1 x 2 cm, aplicada sobre vidre a temperatura constant de 50°C, 70 - 80% d'humitat durant 12 h): No s'ha de deformar ni fissurar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En recipient tancat hermeéticament.
Emmagatzematge: Durant un periode de temps inferior a 6 mesos.

XAVI CORNEJO C. Doctor Hysern, 22 - 3r B 972 576 522
ARQUITECTES 17820 Banyoles (Girona) info@xavicormejo.com www.xavicomejo.com

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BD- MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA

BD13 - TUBS DE MATERIALS PLASTICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD13167B,BD13119B,8D13129B,8D13139B,BD13179B,BD13177B,BD13169B.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tubs de materials plastics, per a conductes d'evacuacié d'aigii es pluvials i residuals dins dels edificis.

S'han considerat els tipus segiients:

- Tubs i accessoris de PVC-U de paret massissa, fabricat segons norma UNE-EN 1329

- Tubs i accessoris de PVC-U de paret estructurada, fabricat segons norma UNE-EN 1453

- Tubs i accessoris de PP (polipropilé) de paret massissa, fabricat segons norma UNE-EN 1451

- Tubs i accessoris de PP (polipropilé) paret tricapa

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir que les caracteristiques del material que composen els tubs i accessoris, aixi com les caracteristiques generals, geometriques,
mecaniques i fisiques dels tubs compleixen les normes UNE-EN corresponents, si és el cas.

La superficie interna i externa del tub ha de ser llisa i neta. No ha de tenir defectes superficials com ara ratlles, bombolles, impureses o porus.

El tub ha de tenir una superficie de color uniforme.

Els tubs han de tenir els seus extrems acabats en un tall perpendicular a I'eix.

El codi d'aplicacid indica on es poden utilitzar els tubs:

- “B" codi per a area d'aplicaci6 dels components utilitzats per sobre del sol en el interior de I'edifici o per a components a I'exterior de I'edifici fixats a la paret.
-"D" codi per a area d'aplicacié que es situa a menys d'1m de I" edifici i on els tubs i accessoris estan enterrats i connectats als sistemes d'evacuaci6 d'aigiies
residuals de I'edifici.

- "BD" codi per a area d’aplicacié Bi D

TUBS DE PVC-U DE PARET MASSISSA:

Material del tub esta format per PVC al que s’ afegeixen additius necessaris per a facilitar la fabricacié dels components d’acord amb els requisits de la norma
UNE-EN 1329-1

Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 32-40-50-63: 0.a 0,2mm.
- 75-80-82-90-100-110-125: 0 a 0,3mm
-140-160-180: 0 a 0,4mm
-200-250: 0 a0,5mm
-350: 0a0,6mm
- Gruix parets:
- area d'aplicacio B
- 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm
-110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm
-180: 3,6 a4,2mm
-200: 39 a4,5mm
-250: 49 a56mm
-315: 62a7,1mm
- area d'aplicacié BD
- 75- 80-82-90-100: 3 a3,5mm
-110-125: 3,2a3,8mm
-140: 35a4,1 mm
-160: 40a4,6 mm
-180: 44a50mm
-200: 49 a56 mm
-250: 62a7,1 mm
-315: 7,7a87 mm
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TUBS DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA:
Han d’estar formats per una capa interna i altre externa, llises, de PVC-U, compacte, entre les que s'ha introdui t material de PVC-U escumat o nervis de PVC-U
compacte, d'acord amb els requisits indicats en la normativa UNE-EN 1453.
Nomeés es poden utilitzar per a muntatge a l'interior dels edificis, area d'aplicacié B
Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 32-40-50-63: 0a 0,2mm.
- 75-80-82-90-100-110-125: 0 a 0,3mm
-140-160-180: 0a 0,4mm
-200-250: 0 a0,5mm
-350: 0a0,6mm
- Gruix total de la paret:
- 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm
-110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm
-180: 3,6 a4,2mm
-200: 3,9 a4,5mm
-250: 49 a56mm
-315: 62a7,1mm
TUBS DE PP DE PARET MASSISSA:
El compost que forma els tubs esta construit de material a base de PP (polimer o copoli mer) al que se li afegeixen additius necessaris per a facilitar la fabricacié
dels components, d'acord amb UNE-EN 1451-1.
Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 32-40-50-63: 0.a 0,3mm.
- 75-80-90-100-110-125: 0 a 0,4mm
-160: 0a0,5mm
-200: 0a06mm
-250: 0a0,8mm
-315: 0a1,0mm
- Gruix paret:
- Es variable segons diametre i série del tub. UNE-EN 1451-1
TUBS DE PP DE PARET TRICAPA:
Tolerancies:

Les tolerancies de diametre, gruix parets i longitud les especificara el fabricant.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Assentats horitzontalment sobre superficies planes.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

TUBS DE PVC-U DE PARET MASSISSA:
UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la

estruct.de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especif. para tubos,accesorios
TUBS DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA:

UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos con tubos de pared estructurada para evacuacion de agua residuales (a baja y a alta

temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos para los tubos y el sistema.
TUBS DE PP DE PARET MASSISSA:

UNE-EN 1451-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la
estructura de los edificios. Polipropileno (PP). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

TUBS DE PP DE PARET TRICAPA:

* UNE-EN 1451-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para evacuacion de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la
estructura de los edificios. Polipropileno (PP). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Els tubs han d’anar marcats segons la normativa corresponent a interval d'1 m. El marcatge ha de ser llegible després de I’ emmagatzematge, exposicié a la
intemperie, instal-lacié i posada a I'obra del tub.
El marcatge no ha de produir defectes al tub (fissures, disminucic del gruix minim de les parets, etc.).
El marcatge ha de contenir com a minim la segiient informacio:
- Numero de la norma (si en té d'obligat compliment)
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- Nom del fabricant i/o marca comercial

- Diametre nominal

- Gruix minim de paret

- Material

- Codi de I'area d'aplicacié

- Rigidesa anular nominal (només pels tubs BD)

- Informacid del fabricant: any i mes de fabricacié i identificador del lloc de fabricacio
- Prestacions en clima fred

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats de les caracteristiques té cniques dels materials escollits (si s'escau)

- Control de la documentaci6 técnica subministrada.

- Control d'identificacié dels materials, verificant que les seves caracteri stiques i dimensionament s'adequa al projecte

- Control de recepcio dels materials i lloc d'emplagament.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BD- MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA

BD1Z - MATERIALS AUXILIARS PER A EVACUACIO D'AIGUES RESIDUALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD1Z2200,BD1Z3000.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Brides per a la subjeccio o suspensi6 dels tubs d'evacuacié d'aigiies pluvials o residuals en els seus paraments de suport, en forma d'abragadora encastable de
xapa d'acer, galvanitzada.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

L'abragadora ha de constar de dues parts que s'uneixin pel pla diametral, per mitja d'una brida i un cargol o dos cargols galvanitzats.
Una de les parts de |a brida ha de portar una pota d'ancoratge per a encastar a l'obra.

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, exfoliacions o d'altres defectes.

L'abragadora no ha de tenir rugositats ni rebaves.

Diametre de I'abragadora (D): 5 <= D <= 50 cm

Amplaria: >=1,5cm

Gruix: >= 0,05 cm

Recobriment de protecci6 (galvanitzacic): >= 275 g/m2

Puresa del zinc de recobriment: >=98,5%

Les condicions de galvanitzacié s'han de verificar d'acord amb la UNE 7-183 i UNE 37-501.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en caixes. A cada brida o albara de lliurament hi ha d'haver les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Diametre del tub que abraga

Emmagatzematge: En llocs secs i ventilats, protegides d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BD- MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD1Z - MATERIALS AUXILIARS PER A EVACUACIO D'AIGUES RESIDUALS

BD1Z2200 - Brida per a tub de PVC de diametre entre 75i 110 mm

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD1Z - MATERIALS AUXILIARS PER A EVACUACIO D'AIGUES RESIDUALS

BD1Z3000 - Brida per a tub penjat del sostre

BD- MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD5 - MATERIALS PER A DRENATGES

BD5H - CANALS DE FORMIGO DE POLIMERS PER A DRENATGES

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements prefabricats de formigé amb additius per a la formacié de canals de recollida d’ aigua als paviments, per a zones de circulacié utilitzades per vianants o
vehicles, amb la part proporcional d'accessoris extrems i de connexio a al x arxa de sanejament i la reixa o tapa superior.

S'han considerat els segiients elements de cobriment de la canal:
- Reixa de fosa

- Reixa d'acer inoxidable

- Reixa d'acer galvanitzat

- Reixa de polipropile

- Reixa de formigé6 polimer

- Tapa de formigé amb ranures laterals

S'’han considerat els segiients tipus de canal:

- Sense pendent

- Amb pendent continua

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El cos de |a canal ha d'estar fet de formigé armat amb polimers o fibra de vidre, obtingut per un procés d’emmotllament i curat del formigé.

No ha de tenir esquerdes, deformacions, balcaments ni escrostonaments a les arestes.

Les canals han de tenir una amplada interior constant.

Les canals sense pendent han de tenir I'alg ada interior constant, i les canals amb pendent han de tenir un increment de I'algada interior constant.

Els extrems de les peces de la canal han d’acabar amb un tall perpendicular a I' eix, amb un encaix encadellat.

Les canals amb pendent han de disposar de peces de diferent alg ada, modulades per tal que permetin fer una canal amb pendent interior uniforme, amb la cara
superior horitzontal.

La superficie interior ha de ser regular i llisa. S'admeten petites irregularitats locals que no disminueixin la qualitat de la pega, ni la capacitat de desguas.
La canal ha de tenir un sistema per encaixar les reixes o tapes, que permetin immobilitzar-les.

Les reixetes o tapes han de tenir els encaixos adients perqué una vegada col-locades no es puguin desplagar lateralment.

S'han de fixar al cos de la canal ja sigui amb algun dispositiu d’enclavament, amb una caracteristica de disseny especifica o amb una massa suficient que
n'asseguri I'estabilitat.

Han de portar una marca que identifica la classificacié segons UNE-EN 1433:

-A15: zones de vianants

- B 125: voreres, zones de vianants i zones d'estacionament de vehicles

- C 250: vorals i cunetes de carreteres o carrers

- D 400: zones de transit en carreteres o aparcament de tot tipus de vehicles

- E600: zones de transit de vehicles pesats

-F900: zones amb carregues molt grans
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El fabricant ha de garantir que el conjunt de canal i reixa o tapa col-locada compleixen les condicions de la UNE-EN 1433.
Les reixetes i les tapes han d'estar marcades com a mi nim amb la segtient informacio:
- Referéncia a la norma EN 1433
- La classe a la que pertanyen
- Nom i/o marca d'identificacio del fabricant de la reixeta o tapa
- Nom i/o marca d'identificaci6 del fabricant de la unitat de reixeta
- Data de fabricacié
- El simbol normalitzat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
El cos de la canal ha d'estar estar marcat com a minim amb la segiient informacio:
- Referéncia a la norma EN 1433
- La classe a la que pertany
- Nom i/0 marca d'identificacié del fabricant
- El tipus de producte (M per a les canals que necessiten suport addicional per a suportar les carregues verticals i horitzontals, | per a les canals que no necessiten
aquest suport)
- Data de fabricacié
- Per a canals amb pendent incorporada, la seqiiéncia de cada unitat
- Marcat relatiu a la resisténcia a la intempérie
- El simbol normalitzat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
Tolerancies:
- Llargaria interior (L):
-Peral=<1000mm: +2mm
-Pera1000<L=<4000mm: +4mm
-Peral >4000mm: +5mm
- Amplaria interior (b):
-Perab =<500 mm: £2mm
- Pera500 <b =< 500 mm: +3 mm
- Algaria interior (h):
-Perah=<200mm: £2mm
- Perah>200 mm: %1% amb un maxim de + 3 mm
- Tolerancia del desplagament horitzontal de la reixeta o tapa en el seu allotjament:
- Obertura neta =< 400 mm: +7 mm
- Obertura neta > 400 mm: +9 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentacié segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema
d'avaluacié de conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa I'apartat 7.2. 1 del CTE:

- Sistema 3: Declaracio CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs inicials de tipus, realitzat pel laboratori notificat
A la documentaci6 comercial, el simbol normalitzat CE s’ha d’acompanyar de la segiient informacio:

- Nom o marca d'identificacié i I'adrega social del fabricant

- Els dos ultims digits de I'any en que s'ha fet el marcatge

- Referéncia a la norma EN 1433

- Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions, Us previst i lloc d'instal-lacié

- Caracteristiques cobertes per la norma EN 1433

- Capacitat de suport de carrega (classificacié segons la norma EN 1433)

- Estanquitat a l'aigua

- Durabilitat

Emmagatzematge: En llocs protegits del sol, les gelades i els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
UNE-EN 1433:2003 Canales de desagiie para zonas de circulacion utilizadas por peatones y vehiculos. Clasificacion, requisitos de disefio y de ensayo, marcado y

evaluacion de la conformidad.
UNE-EN 1433/AC:2004 Canales de desagiie para zonas de circulacién utilizadas por peatones y vehiculos. Clasificacion, requisitos de disefio y de ensayo, marcado
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y evaluacion de la conformidad.
UNE-EN 1433/AC:2004 Canales de desagiie para zonas de circulacion utilizadas por peatones y vehiculos. Clasificacion, requisitos de disefio y de ensayo, marcado
y evaluacion de la conformidad.

BD- MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BDS - MATERIALS PER A DRENATGES

BD5L - LAMINES | PLAQUES DE DRENATGE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD5L2580.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamina de polietilé d'alta densitat, conformada en relleu amb o sense geotéxtil incorporat.
S'han considerat els elements segiients:

- Lamina amb noduls

- Lamina amb noduls amb geotéxtil amb un o dos feltres sintétics.

- Lamina amb malla rombica tridimensional amb geotextil amb un feltre sintétics.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.
Ha de ser resistent a la perforacio i als esforgos de traccié en el seu pla.

Ha de ser permeable a l'aigua i al vapor.

Ha de resistir 'accié dels agents climatics i de les substancies actives naturals del sol.

La geometria dels noduls o la malla ha de correspondre a les indicacions de la DT

Las lamines amb un recobriment geotéxtil en una de les seves cares, tindran una franja d'aquest recobriment sense adherir, corresponent a I'amplada d’
encavalcament, i la resta adherit a la part superior dels noduls.

Per a les lamines nodulars:

Resistencia a traccié (UNE EN ISO 527-3): >= 600 N/60 mm

Resisténcia a compressié: >= 90 kN/m2

Allargament fins a la ruptura (UNE EN 1SO 527-3): >= 50%

Permeabilitat amb gradient hidraulic 1, a 1 bar, perpendicularment al pla: Aprox. 51/s m
Tolerancies:

- Gruix (UNE EN 426): *10%

- Ample (UNE EN 426): +1%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empagquetat en rotlles, sense unions.

A cada rotlle han de figurar les dades segiients:

- Identificacié del producte

- Nom del fabricant o marca comercial

- Dimensions

- Pes perm2

- Data de fabricacié

Emmagatzematge: Els rotlles s'han de mantenir en el seu envas, apilats en posici6 horitzontal amb un maxim de 5 filades posades en la mateixa direcci6, entre 5°C
i35°C, en llocs protegits del sol, la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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No hi ha normativa de compliment obligatori.

BD- MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD5 - MATERIALS PER A DRENATGES

BD5Z - MATERIALS AUXILIARS PER A DRENATGES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD5Z016A,BD5Z1L51.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Dispositius de cobriment i tancament per a pous, pericons, embornals o interceptors i materials complementaris per a pous de registre.
S'han considerat els elements segiients:
- Bastiment i reixa practicable o fixa per a embornals
- Bastiment de perfil d'acer, amb o sense traves
- Reixa practicable o fixa
S’ han considerat els materials seglients per a tapes i reixes
- Fosa gris
- Fosa ductil
- Acer
BASTIMENT | TAPA O BASTIMENT | REIXA:
La pega ha de tenir la forma i els gruixos adequats per a suportar les carregues del transit.
Els dispositius de cobriment i tancament utilitzats en zones de circulacio de vianants i/o de vehicles, s’han de classificar segons la norma UNE-EN 124, en alguna
de les classes seguents:
- Classe A 15: Zones susceptibles de ser utilitzades només per vianants i ciclistes.
- Classe B 125: Voreres, zones de vianants i superficies semblants, arees d'estacionament i aparcaments de varis pisos per a cotxes.
- Classe C 250: Vorals i cunetes de carrers, que mesurada a partir de la vorada de la vorera s’extén en un maxim de 0,5 m sobre la calgada i 0,2 m sobre la vorera
- Classe D 400: Calgades de carreteres (inclos carrers de vianants), vorals estabilitzats i zones d’aparcament per a tot tipus de vehicles.
- Classe E 600: Zones per les que circul-len vehicles de gran tonelatje (paviments d'aeroports, molls, etc.).
- Classe F 900: Zones sotmeses a carregues particularment elevades (paviments d'aeroports)
Tots els elements que formen el dispositiu han d’ estar protegits contra la corrossio.
El dispositiu ha d estar lliure de defectes que puguin perjudicar el seu bon estat per tal de ser utilitzat.
Les tapes o reixes metal- liques, han de tenir la superficie superior antilliscant.
Quan estiguin combinat un metall amb el formigg, o qualsevol altre material, ambdés han de tenir una adherencia satisfactoria.
Els dispositius han de ser compatibles amb els seus as sentaments. El conjunt no ha de produir soroll al trepitjar-lo.
Les tapes o reixes han d’ estar asegurades en la seva posici6 contra el desplagament degut al transit amb una fondaria d’encastament suficient o amb un dispositiu
de tancament.
La tapa o reixa ha de quedar asegurada dins del bastiment per algun dels segiients procediments:
- Amb un dispositiu de tanca
- Amb suficient massa superficial
- Amb una caracteristica especifica en el diseny
El disseny d'aquests procediments ha de permetre que la tapa o reixa es pugui obrir amb una eina d’us normal.
El diss eny del conjunt ha de garantir la posici6 correcta de la tapa o reixa en relacié amb el bastiment.
S’ han de preveure dispositius que permetin garantir un desbloquejament de la tapa o reixa i la seva apertura.
La tapa o reixa ha de recolzar-se en el bastiment en tot el seu perimetre. La pressi6 del recolzament corresponent a la carrega d'assaig no ha de superar els 7,5
N/mma2. El recolzament ha de contribuir a I'esta bilitat de la reixa o tapa en condicions d'us.
L' algaria del bastiment dels dispositus de tancament de les classes D 400, E 600 i F 900, ha de ser com a minim de 100 mm.
La superficie superior de les reixes, tapes i bastiment ha de ser plana, només les reixes de la classe D 400 poden tenir una superficie concava.
La franquicia total entre els diferents elements dels dispositius de cobriment i tancament, han de complir les especificacions segiients:
-Un o dos elements:
- Pas lliure <= 400 mm: =< 7 mm

- Pas lliure > 400 mm: =< 9 mm
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- Tres 0 més elements:
- Franquicia del conjunt: <= 156 mm
- Franquicia de cada element individual: <= 5 mm
Fondaria d'encastament (classes D 400 a F 900): >= 50 mm
Tolerancies:
- Planor: + 1% del pas lliure; <= 6 mm
- Dimensions: +1 mm
- Guerxament: +2 mm
Si el dispositiu de tancament te forats de ventilacio, aquests han de complir les condicions segiients:
Superficie de ventilacio:
- Pas lliure <= 600 mm: >= 5% de la superficie d'un cercle, amb un diametre igual a la pas lliure
- Pas lliure > 600 mm: >= 140 cm2
Dimensions dels forats de ventilacié:
- Ranures:
- Llargaria: <= 170 mm
- Amplaria:
-Classes A15aB 125: 18-25 mm
- Classes C 250 a F 900: 18-32 mm
- Forats:
- Diametre:
-Classes A15aB 125: 18-38 mm
- Classes C 250 a F 900: 30-38 mm
BASTIMENT AMB REIXA O TAPA PRACTICABLE:
El conjunt ha d'obrir i tancar correctament.
Un cop tancada, la tapa o reixa ha de quedar enrasada amb el bastiment.
L'a ngle respecte a la horitzontal, de la reixa oberta, ha de ser com a minim de 100°.
REIXA:
Les dimensions dels intervals entre bréndoles han d’ estar determinades en funcié de la capacitat de desgiias de la reixa i han d’estar uniformement repartits en
I'obertura lliure.
La superficie d'absorcié no ha de ser menor que el 30% de I'obertura lliure.
L'amplaria i llargaria maxims dels espais entre bréendoles, ha de complir I'especificat en I'apartat 7.9.1 i 7.9.2 de la UNE-EN 124.
BASTIMENT:
Ha de ser plai ben escairat.
Els perfils que el formen han de ser rectes quan el bastiment és rectangular.
Ha de portar potes d'ancoratge distribuides uniformement i, com a minim, una a cada angle si el bastiment és rectangular i tres si és circular.
Separaci6 entre potes d'ancoratge: <= 60 cm
Llargaria dels elements de fixaci6: >= 30 mm
Tolerancies:
- Algaria del bastiment: +1,5 mm
- Amplaria (sempre que I'encaix de la reixa sigui el correcte): <= 0,25% llargaria
- Rectitud dels perfils: Fletxa: <= 0,25% llargaria
- Dimensions exteriors del bastiment: 2 mm
BASTIMENT D'ACER GALVANITZAT AMB TRAVES:
Ha d'anar reforgat amb traves soldades de tub de seccié quadrada o de passama del mateix material.
Separaci6 entre traves: <= 100 cm
Dimensions del tub de travada: 20 x 20 mm
Algaria del passama de travada: 60 mm
REIXA FIXA:
Ha de portar potes d'ancoratge distribuides uniformement i, com a minim, una a cada angle si el bastiment és rectangular i tres si és circular.
Separaci6 entre potes d'ancoratge: <= 60 cm
Llargaria dels elements de fixacié: >= 30 mm
ELEMENTS AMB RECOBRIMENT DE PINTURA BITUMINOSA:
El recobriment de pintura bituminosa, ha de formar una capa conti nua que ha de cobrir a I'element completament.
Ha de tenir un color, una lluentor i una textura uniformes.
La pintura ha d’estar ben adherida al suport, no ha de tenir bullofes, escrostonament, ni altres defectes superficials.
DISPOSITIUS DE TANCAMENT D'ACER:
Gruix: >=2,75 mm
Gruix i massa del galvanitzat:
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- Gruix de l'acer >= 2,75 a < 5 mm: >= 50 micres i 350 g/m2

- Gruix de I'acer >= 5 mm: >= 65 micres i 450 g/m2

ELEMENTS DE FOSA:

La fosa ha de ser gris, de grafit laminar (fosa gris normal, conforme a la norma UNE-EN 1561) o de grafit esferoidal (fosa nodular o ductil, conforme a la norma UNE-
EN 1563).

Les peces han de ser netes, lliures de sorra solta, d'oxid o de qualsevol altre tipus de residu.

No ha de tenir defectes superficials (esquerdes, rebaves, bufaments, inclusions de sorra, gotes fredes, etc.).
BASTIMENT | TAPA O REIXA DE FOSA GRISA:

La fosa ha de ser grisa, amb grafit en vetes fines repartides uniformement i sense zones de fosa blanca.
Les dimensions de la cara inferior han de ser més petites que les corresponents a la cara superior.

Quan la pega hagi de portar potes d'ancoratge, aquestes han de ser de la mateixa colada.

Resistencia a traccio de la fosa, proveta cilindrica (UNE 36-111): >= 180 N/mm?2

Duresa Brinell (UNE_EN_ISO 6506/1): >= 155 HB

Contingut de ferrita, a 100 augments: <=10%

Contingut de fosfor: <=0,15%

Contingut de sofre: <=0,14%

ELEMENTS D'ACER GALVANITZAT:

Ha de ser de perfils conformats d'acer S235JR, soldats.

El conjunt ha d'estar lligat solidament amb soldadura.

El recobriment de zinc ha d'estar ben adherit. Ha de ser llis, sense discontinuitats, exfoliacions ni taques.
Limit elastic de 'acer: >= 240 N/mm2

Resistencia a traccio de l'acer: >= 340 N/mm2

Massa de recobriment del galvanitzat: >= 360 g/m2

Puresa del zinc de recobriment: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

BASTIMENT:

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a I'obra amb les condicions exigides i amb I'escairat previst.

Emmagatzematge: En posicié horitzontal sobre superficies planes i rigides per tal d'evitar deformacions o danys que alterin les seves caracteristiques.
BASTIMENT | TAPA O REIXA:

Subministrament: Embalats en caixes. Cada caixa ha de portar escrit el nombre de peces que conté i les seves dimensions.

Emmagatzematge: En posicié horitzontal sobre superficies planes i rigides per tal d'evitar deformacions o danys que alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

BASTIMENT | TAPA O BASTIMENT | REIXA:

UNE-EN 124:1995 Dispositivos de cubrimiento y de cierre para zonas de circulacion utilizadas por peatones y vehiculos. Principios de construccién, ensayos tipo,
marcado, control de calidad.

ELEMENTS DE FOSA GRIS:

*UNE 36111:1973 Fundicion gris. Tipos, caracteristicas y condiciones de suministro de piezas moldeadas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
La tapa o reixa i el bastiment han de tenir marcades de forma indeleble les indicacions segiients:

- El codi de la norma UNE EN 124

- La classe segons la norma UNE EN 124

- El nom o sigles de fabricant i el lloc de fabricacié

- Referéncia, marca o certificacio si en té

OPERACIONS DE CONTROL EN BASTIMENTS, TAPES | REIXES DE FOSA:

Les tasques de control a realitzar son les segiients:

- Recepci6 del certificat de qualitat del fabricant, d’ acord a les condicions del plec.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les operacions de control s’han de realitzar segons les indicacions de la DF.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s’acceptara I'ti s de materials que no arribin acompanyats del corresponent certificat de qualitat del fabricant.

En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la peg a assajada i s'incrementara el control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en
cas de seguir observant deficiencies, fins al 100% del subministrament.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA

BD7F - TUBS DE PVC PER A CLAVEGUERES | COL-LECTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD7FP260,BD7FP360,BD7FP460,BD7FP560,BD7FR210,BD7FR410.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tubs de PVC-U per a I'execucio d'obres de sanejament.

S'han considerat els tipus segiients:

- Tub de PVC de formacié helicoidal per a clavegueres i col-lectors

- Tub de PVC-U per a sanejament amb pressié

- Tub de PVC-U per a sanejament sense pressié

- Tub de PVC-U de paret estructurada per a sanejament sense pressio
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La superficie ha de ser de color uniforme i no ha de tenir fissures.

Els extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a I'eix i sense rebaves.

TUB DE FORMACIO HELICOIDAL:

Tub rigid, format enrollant una banda nervada amb les vores conformades. La unié de la banda ha d'estar soldada quimicament.
La cara interior del tub ha de ser llisa.

La cara exterior del tub ha de ser nervada.

En els tubs per a anar formigonats, els nervis han de tenir forma de "T".

El tub, quan sigui autoportant, ha de resistir sense deformacions les carregues interiors i exteriors que rebra quan estigui en servei.
Caracteristiques de la banda de PVC:

- Densitat: >= 1350 kg/m3, <= 1460 kg/m3

- Coeficient de dilataci6 lineal a 0°C: >= 60 millonésimes/°C, <= 80 millonésimes/°C
- Temperatura de reblaniment Vicat: >= 79°C

- Resisteéncia a la traccié simple: 50 N/mm?2

- Allargament al trencament: >= 80%

- Absorci6 d'aigua: <= 1 mg/cm2

- Opacitat: 0,2%

TUB DE PVC-U PER A SANEJAMENT AMB PRESSIO

L'aspecte de la superficie interna i externa dels tubs ha d'é sser llisa, neta i exempta de fissures, cavitats, i d'altres defectes superficials. El material no pot contenir

cap impuresa visible sense augment.
El color del tub ha de ser gris 0 marrd i uniforme en tot el gruix de la paret.
La paret del tub ha de ser opac.
Caracteristiques mecaniques:
- Resisténcia a l'impacte: d'acord amb UNE-EN 1452-2.
- Resisténcia a la pressi6 interna: d'acord amb UNE-EN 1452-2.
Caracteristiques fisiques:
- Temperatura de reblaniment Vicat (VST): >= 80°C d’acord amb assaig UNE-EN 727
- Retracci6 longitudinal: <= 5% d’acord amb assaig UNE-EN 743.
- Grau de gelificacio: No hi pot haver cap atac en cap punt de la superficie de la proveta d'acord amb assaig UNE-EN 580.
Els junts d'estanqueitat i adhesius han d’estar conformes a UNE-EN 1452-2.
Tolerancies:
- Diametre exterior:
- 25-32-40-50: 0,2 mm.
-63-75-90: 0,3 mm.
-110-125: 0,4 mm.
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-140-160: 0,5 mm
-180-200: 0,6 mm
-225: 0,7 mm
-250: 0,8 mm
-280: 09 mm
-315:1,0 mm
-355:1,1 mm
-400: 1,2mm
-450: 1,4mm
-500: 1,5 mm
-560: 1,7 mm
-630: 1,9 mm
- 710-800-900-1000: 2,0 mm
- Gruix parets: és variable depenent del diametre i la pressié admissible. UNE-EN 1452-2
- Llargaira i embocadures: d'acord amb UNE-EN 1456-1 i UNE-EN 1452-2
TUB DE PVC-U PER A SANEJAMENT SENSE PRESSIO
L'aspecte de la superficie interna i externa dels tubs ha d'é sser llisa, neta i exempta de fissures, cavitats, i d'altres defectes superficials. EI material no pot contenir
cap impuresa visible sense augment.
Aquests tubs es col-locaran d’acord amb un codi d'aplicacié:
-“D" codi per a area d'aplicaci6 que es situa a menys d'1m de I'edifici i on els tubs i accessoris estan enterrats i connectats als sistemes d'evacuacio d'aigiies
residuals de d'edifici.
- "U" codi per a area d'aplicacio que es situa a més d'Im de I edifici al que es connecta el sistema de canalitzacié enterrada.
Caracteristiques mecaniques:
- Resistencia a I'impacte: d'acord amb assaigs especificats en UNE-EN 1401-1
Caracteristiques fisiques:
- Temperatura de reblaniment Vicat (VST) >= 79 °C. D'acord amb assaig UNE-EN 727
- Retraccid longitudinal en calent <=5%. D'acord amb assaig UNE-EN 743
- Grau de gelificacié: No hi pot haver cap atac en cap punt de la superficie de la proveta d'acord amb assaig UNE-EN 580.
Els junts d'estanqueitat i adhesius han d'estar conformes a UNE-EN 1401-1.
Tolerancies:
- Dia metre exterior:
-110-125: 0,3mm.
-160: 0,4 mm
-200-250: 0,5 mm
-315: 0,6 mm
-355-400: 0,7 mm
-450: 0,8 mm
-500: 0,9 mm
-630:1,1 mm
-710: 1,2mm
-800: 1,3 mm
-900: 1,5 mm
-1000: 1,6 mm
- Gruix parets: és variable depenent del diametre i la série del tub d'acord amb taules UNE-EN 1401-1
- Llargaria atil o efectiva no ha d'ésser inferior a la declarada pel fabricant.

- Si hi ha xamfra en el gruix de la paret del tub, ha de ser de 15 a 45 graus en relacio a I'eix del tub. d'acord amb UNE-EN 1401-1.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Protegit per tal que arribi a I'obra amb les condicions exigides.

Emmagatzematge: En llocs protegits d'impactes, dels raigs solars i ben ventilats. S'han d'apilar horitzontalment i paral-lelament sobre superfi cies planes, shan de
capicular les esbocadures per capes o bé situar-les en un mateix costat, i separar les capes per mitja de separadors. L'algaria de la pila ha de ser <= 1,5 m.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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TUB DE FORMACIO HELICOIDAL O TUB INJECTAT PER A UNIO ENCOLADA DE DN > 315 MM:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

TUB DE PVC-U PER A SANEJAMENT AMB PRESSIO

UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento enterrado o aéreo con presion. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-
U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

UNE-EN 1452-2:2000 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para conduccién de agua. Poli(Cloruro de Vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 2: Tubos
TUB DE PVC-U PER A SANEJAMENT SENSE PRESSIO

UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento enterrado sin presion. Poli-(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U).
Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

TUB DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA SENSE PRESSIO:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Els tubs per sanejament amb pressi6, han d'anar marcats o impresos directament sobre el tub a intervals d' 1 m. de forma que sigui llegible després
d’emmagatzemar-los, exposicio a l'intempérie i instal-lacié , i mantenir-se llegible durant la vida del producte. El marcat no pot produir fissures o defectes que
influeixin desfavorablement sobre I'aptitud del tub.
El tub ha d'anar marcat amb la segiient informacié com a minim:
- Namero normativa (UNE-EN 1456-1)
- Nom i/o marca comercial
- Material (PVC-U)
- Diametre exterior nominal i gruix de la paret
- Pressi6 nominal
- Informaci6 del fabricant (periode de fabricacié i nom o codi de la ciutat de fabricaci6 si el fabricant produeix en diferents ciutats).
- Numero de la linia d'extrusié
Els tubs per sanejament sense pressid, han d' anar marcats o impresos directament sobre el tub de forma que sigui llegible després d'emmagatzemar-los, en
exposicié a l'intemperie i en la installacié , i mantenir-se llegible durant la vida del producte. El marcat no pot produir fissures o defectes que influeixin
desfavorablement sobre I'aptitud del tub.
El tub ha d'anar marcat amb la segiient informacié com a minim:
- Ndmero normativa (UNE-EN 1401-1)
- Codi de I'area d'aplicacié6 (U o UD)
- Nom i/o marca comercial
- Dimensi6 nominal
- Gruix minim de la paret o SDR
- Material (PVC-U)
- Rigidesa anular nominal
- Informaci6 del fabricant (periode de fabricaci6 i nom o codi de la ciutat de fabricacid si el fabricant produeix en diferents ciutats.
- Prestacions en clima fred (si és el cas)
OPERACIONS DE CONTROL:
- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a I'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segii ents, realitzats per un laboratori acreditat:
- Resiste ncia a la traccié (UNE 53112)
- Allargament fins a la ruptura (UNE 53112)
- Resistencia a la pressi6 interna (UNE-EN 921)
- Densitat (UNE-EN 1SO 11833-1)
- Resistencia al diclorometa a una temperatura especificada (UNE-EN 580)
- Temperatura de reblaniment Vicat (UNE-EN 727)
- Retracci6 longitudinal en calent (EN 743)

- Estanquitat a I'aigua (UNE-EN 1277)
- Resistencia a limpacte (UNE-EN 744)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec
del contractista.
- Es comprovaran per cada 200 m o fracci6 de tub d'un mateix diametre que s’hagi de col-locar, i sobre una mostra de 2 tubs, les caracteristiques geometriques
segiients:

- 5 mesures del diametre exterior (1 tub)

- 5 mesures de longitud (1tub)

- N mesures del gruix (1 tub) depenen del diametre nominal (DN):

-8 mesures per DN <= 250
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- 12 mesures per 250 < DN <= 630
- 24 mesures per DN > 630
En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a un pais de la UE, es pot prescindir de la presentacié dels
assaigs de control de recepcid.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s’ han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Control estructural i fisic:
- No s'autoritzara la col-locaci6 de peces que no vagin acompanyades del certificat del fabricant.
-Enel cas de que un dels assaigs no resulti satisfactori, es repetira sobre 2 mostres més del lot assajat. Només s’acceptara el lot, amb I'excepcié del tub defectuds
assajat, quan ambdds resultats siguin correctes.
Control geomeétric:
- En el cas de que resultat d'una mesura no resulti satisfactori, es repetira la mesura sobre 2 altres tubs.
- Només s'acceptara el lot, amb I'excepcié del tub defectuds assajat, quan ambdés resultats siguin correctes.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BDD - MATERIALS PER A POUS DE REGISTRE

BDD1 - MATERIALS PER A POUS DE REGISTRE CIRCULARS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDD153A0.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces prefabricades de formigé amb els extrems acabats amb encaix, obtingudes per un procés d'emmotllament i compactacié per vibrocompressié d'un formigé
amb o sense armadura, per a la formacié de pou de registre.

S'han considerat els elements seguents:

- Pega per a les parets del pou, amb o sense escala d'acer galvanitzat

- Pega reductora (con asimeétric) per a passar de les dimensions del pou a les de la tapa, amb o sense escala d'acer galvanitzat

- Pega per a la base del pou, amb o sense escala d'acer galvanitzat

- Llosa reductora o per a I'adaptacic del bastiment

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els ciments, els arids, 'aigua de pastat i els possibles additius han de complir la legislacié vigent. L'l s de fibres esta autoritzat en la mesura en que siguin
compatibles amb els altres constituents del formigé i no perjudiquin les seves propietats. No shan d'admetre barrejes de ciments de diferents tipus o procedéncies.
Un cop endurit ha de ser homogeni i compacte. La superfi cie interior ha de ser regular i llisa. Es permeten petites irregularitats locals que no disminueixin la qualitat
intrinseca ni el funcionament del pou. No s’han d'admetre on puguin afectar I'estanquitat.

Ha de tenir un color uniforme.

La pega, dessecada a l'aire en posicié vertical, ha d'emetre un so clar en colpejar-la amb un martell.

Les peces de DN >= 1000 mm han de ser de formigé armat.

Les peces amb escala d'acer galvanitzat han de portar incorporats i fixats solidament, graons d'acer galvanitzat separats aproximadament 30 cm entre ells, 50 cm
de la solera i 25 cm de la superficie.

Carrega de trencament: Ha de complir les especificacions de la norma UNE 127917

Quantia mi nima d'armadures (peces armades):

- Algats i cons: 2,0 cm2/m seccid vertical, 0,15 cm2 en qualsevol tipus d'algat

- Solera de les peces de base: 2,5 cm2/m en 2 direccions ortogonals

- Lloses: 2,5 cm2/m en 2 direccions ortogonals, amb reforg al voltant de l'orifici d'apertura

El recobriment minim de les armadures ha de ser el de la grandaria maxima de I'arid, amb un minim de 20 mm per a lloses i de 15 mm per a la resta de moduls.
Gruix minim de paret de les peces de base, de recrescut i coniques:

- Pera DN <= 1000 mm: >=120 mm

- Per a 1000 mm < DN <= 1500 mm: >= 160 mm (per a la solera de D=1500 mm, un gruix de 200 mm)

-Pera DN >1500 mm: >=200 mm

Gruix minim de paret de les lloses:
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-PeraDN <=1200 mm: >=150 mm
-Pera 1200 mm < DN <= 1800 mm: >=200 mm
Llargaria de I'encaix: >=2,5 cm
Irregularitats de la superficie del formigo:
- Diametre dels buits: <= 15 mm
- Profunditat dels buits: <= 6 mm
- Amplaria de fissures: <= 0,15 mm
Gelabilitat (20 cicles de gel-desgel): Ha de complir
Estanquitat a 1 bar de pressid interior (THM): No hi ha d'haver pérdues abans de 10 min
Pressio interior de ruptura (THM): >= 2 bar
Tolerancies:
- Diametre interior: + (2 + 0,01 DN) mm, (Maxim de + 15 mm)
- Dimensions interiors en peces quadrades o rectangulars: + 5 mm
- Gruix de paret: +5%
- Algaria (el valor més gran de): + 1,5%, + 10 mm
- Rectitut generatrius interiors (el més gran de): + 1,0% algaria util, + 10 mm
- Desviacid de les cares respecte a una recta en peces quadrades o rectangulars: + 0,5%
- Ortogonalitat d'extrems (UNE 127917):
- Per a DN <= 1000 mm: <= 10 mm
- Per a DN > 1000 mm, el menor valor de: + 20 mm, + 0,01 DN
- Planor dels extrems:
- Pera DN <= 1000 mm: <= 10 mm
- Per a DN > 1000 mm, el menor valor de: + 20 mm, + 0,01 DN
- Ovalacio de les peces circulars no reductores (diferencia de diametre interior maxim i minim als extrems): + 0,5% diametre nominal
- Ondulacions o desigualtats: <= 5 mm
- Rugositats: <=1 mm
PEGA REDUCTORA (CON ASIMETRIC):
L'extrem inferior ha d'acabar amb un encaix i I'extrem superior ha d'acabar amb un tall recte, pla i perpendicular a I'eix del pou.
La conicitat del modul ha de ser excéntrica de manera que tingui una generatriu vertical.
PEGA DE BASE:
L'extrem superior ha d'acabar amb un encaix i I'extrem inferior ha de quedar tancat i ha de ser pla i perpendicular a I'eix del pou.
Ha de tenir preparats els forats per als tubs d'entrada i de sortida d'aigiies, o bé ha de portar incorporats solidament encastats a la paret dels moduls uns tubs de
llargaria <= 50 cm.
Pendent superior dels llits hidraulics: >= 5%
Algaria dels llits hidraulics:
- Tipus A: El valor del diametre nominal del tub de sortida, i no mes gran de 400 mm
- Tipus B: La mitad del diametre nominal del tub de diametre nominal que incideixi en el pou

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les precaucions necessaries per que no s'alterin les seves caracteristiques.
El subministrador ha de posar a disposici6 de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la documentaci6 segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema

d'avaluacié de conformitat aplicable, d’ acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 4: Declaracié CE de conformitat del fabricant

Tots els mo duls, del tipus que sigui, han d'anar marcats amb la segiient informacié com a minim:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Numero de la norma UNE-EN 1917
- Data de fabricacio (any, mes, dia)
- Identificacié del material constituent de I'element
- HM per a tubs de formigé en massa
- HA per a tubs de formigé armat
- HF per a tubs de formigé amb fibres d'acer
- Identificaci6 d'una tercera entitat certificadora
- Diametre nominal en mm
- Algaria util
- Serie resistent (N-normal, R-reforgada)
- Tipus de ciment si aquest tingues alguna caracteristica especial
- En els moduls de base: els diametres de les incorporacions d'entrada i sortida
- Idenlichacié de les condicions d's diferents de les condicions normals
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- Identificacié de la utilitzacio particular prevista, si fos el cas
- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
Emmagatzematge: En llocs protegits del sol, les gelades i els impactes.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1917:2003 Pozos de registro y camaras de inspeccion de hormigon en masa, hormigén armado y hormigén con fibras de acero.

UNE 127917:2005 Pozos de registro y camaras de inspeccion de hormigén en masa, de hormigén con fibra de acero y de hormigén armado. Complemento nacional
de la Norma UNE-EN 1917.

BD - MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BDD - MATERIALS PER A POUS DE REGISTRE

BDDZ - MATERIALS AUXILIARS PER A POUS DE REGISTRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDDZ3151,BDDZU002.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Dispositius de cobriment i tancament per a pous, pericons, embornals o interceptors i materials complementaris per a pous de registre.
S'han considerat els elements seguents:

- Bastiment i tapa per a pous i pericons de registre de canalitzacions

S’ han considerat els materials seglients per a tapes i reixes
- Fosa gris
- Fosa ductil
- Acer

BASTIMENT | TAPA O BASTIMENT | REIXA:

La pega ha de tenir la forma i els gruixos adequats per a suportar les carregues del transit.

Els dispositius de cobriment i tancament utilitzats en zones de circulacio de vianants i/o de vehicles, s’han de classificar segons la norma UNE-EN 124, en alguna
de les classes seguents:
- Classe A 15: Zones susceptibles de ser utilitzades només per vianants i ciclistes.
- Classe B 125: Voreres, zones de vianants i superficies semblants, arees d'estacionament i aparcaments de varis pisos per a cotxes.
- Classe C 250: Vorals i cunetes de carrers, que mesurada a partir de la vorada de la vorera s’extén en un maxim de 0,5 m sobre la calgada i 0,2 m sobre la vorera
- Classe D 400: Calgades de carreteres (inclos carrers de vianants), vorals estabilitzats i zones d'aparcament per a tot tipus de vehicles.

- Classe E 600: Zones per les que circul-len vehicles de gran tonelatje (paviments d'aeroports, molls, etc.).

- Classe F 900: Zones sotmeses a carregues particularment elevades (paviments d'aeroports)

Tots els elements que formen el dispositiu han d’ estar protegits contra la corrossio.

El dispositiu ha d estar lliure de defectes que puguin perjudicar el seu bon estat per tal de ser utilitzat.

Les tapes o reixes metal- liques, han de tenir la superficie superior antilliscant.

Quan estiguin combinat un metall amb el formigé, o qualsevol altre material, ambdés han de tenir una adherencia satisfactoria.

Els dispositius han de ser compatibles amb els seus as sentaments. El conjunt no ha de produir soroll al trepitjar-lo.

Les tapes o reixes han d’ estar asegurades en la seva posici6 contra el desplagament degut al transit amb una fondaria d’encastament suficient o amb un dispositiu
de tancament.

La tapa o reixa ha de quedar asegurada dins del bastiment per algun dels segiients procediments:

- Amb un dispositiu de tanca

- Amb suficient massa superficial

- Amb una caracteristica especifica en el diseny

El disseny d’aquests procediments ha de permetre que la tapa o reixa es pugui obrir amb una eina d’us normal.
El diss eny del conjunt ha de garantir la posicié correcta de la tapa o reixa en relacié amb el bastiment.
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S’ han de preveure dispositius que permetin garantir un desbloquejament de la tapa o reixa i la seva apertura.
La tapa o reixa ha de recolzar-se en el bastiment en tot el seu perimetre. La pressié del recolzament corresponent a la carrega d'assaig no ha de superar els 7,5
N/mm2. El recolzament ha de contribuir a I'esta bilitat de la reixa o tapa en condicions d'us.
L' algaria del bastiment dels dispositus de tancament de les classes D 400, E 600 i F 900, ha de ser com a minim de 100 mm.
La superficie superior de les reixes, tapes i bastiment ha de ser plana, només les reixes de la classe D 400 poden tenir una superficie concava.
El pas lliure dels dispositius de tancament utilitzats com a pas d’home, s'han d'ajustar a les normes de seguretat en funcié del lloc a on s'instal-lin. En general han
de tenir un diametre minim de 600 mm.
- Complements per a pou de registre:
- Graé d'acer galvanitzat
- Grad de fosa
- Fleix d'acer inoxidable i anells d'expansi6 per a junt d'estanquitat entre el tub i el pou de registre
La franquicia total entre els diferents elements dels dispositius de cobriment i tancament, han de complir les especificacions segiients:
-Un o dos elements:
- Pas lliure <= 400 mm: =< 7 mm
- Pas lliure > 400 mm: =< 9 mm
- Tres o més elements:
- Franquicia del conjunt: <= 16 mm
- Franquicia de cada element individual: <= 5 mm
Fondaria d'encastament (classes D 400 a F 900): >= 50 mm
Tolerancies:
- Planor: + 1% del pas lliure; <= 6 mm
- Dimensions: +1 mm
- Guerxament: +2 mm
Si el dispositiu de tancament te forats de ventilacio, aquests han de complir les condicions segiients:
Superficie de ventilacio:
- Pas lliure <= 600 mm: >= 5% de la superficie d'un cercle, amb un diametre igual a la pas lliure
- Pas lliure > 600 mm: >= 140 cm2
Dimensions dels forats de ventilacié:
- Ranures:

- Llargaria: <= 170 mm

- Amplaria:
-Classes A15 a B 125: 18-25 mm
- Classes C 250 a F 900: 18-32 mm
- Forats:
- Diametre:
-Classes A15aB 125: 18-38 mm
- Classes C 250 a F 900: 30-38 mm
BASTIMENT AMB REIXA O TAPA PRACTICABLE:
El conjunt ha d'obrir i tancar correctament.
Un cop tancada, la tapa o reixa ha de quedar enrasada amb el bastiment.
L'a ngle respecte a la horitzontal, de la reixa oberta, ha de ser com a minim de 100°.
ELEMENTS AMB RECOBRIMENT DE PINTURA BITUMINOSA:
El recobriment de pintura bituminosa, ha de formar una capa conti nua que ha de cobrir a I'element completament.
Ha de tenir un color, una lluentor i una textura uniformes.

La pintura ha d’estar ben adherida al suport, no ha de tenir bullofes, escrostonament, ni altres defectes superficials.

DISPOSITIUS DE FORMIGO ARMAT:

En els dispositius de tancament de les classes A 15 a D 400 de formigd armat, les arestes i superfi cies de contacte entre el bastiment i la tapa, han d'estar
protegides amb una xapa de fosa o d’acer galvanitzat en calent.

Gruix minim de fosa o d'acer:

-A15: >=2mm

>=3mm

-C250: >=5mm

-D400: >= 6 mm

-E600i F900: Adeterminar en funcié de cada disseny

Resisténcia caracteristica a la compressié del formigé després de 28 dies:

-Classe B15aF 900: >=40 N/mm2

-Classe A15: >= 25 N/mm2

Gruix del recobriment de formigé de I'armadura d’acer: >= 20 mm

ELEMENTS DE FOSA:

La fosa ha de ser gris, de grafit laminar (fosa gris normal, conforme a la norma UNE-EN 1561) o de grafit esferoidal (fosa nodular o ductil, conforme a la norma UNE-
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EN 1563).

Les peces han de ser netes, lliures de sorra solta, d'oxid o de qualsevol altre tipus de residu.

No ha de tenir defectes superficials (esquerdes, rebaves, bufaments, inclusions de sorra, gotes fredes, etc.).
BASTIMENT | TAPA O REIXA DE FOSA GRISA:

La fosa ha de ser grisa, amb grafit en vetes fines repartides uniformement i sense zones de fosa blanca.
Les dimensions de la cara inferior han de ser més petites que les corresponents a la cara superior.
Quan la pega hagi de portar potes d'ancoratge, aquestes han de ser de la mateixa colada.

Resistencia a traccié de la fosa, proveta cilindrica (UNE 36-111): >= 180 N/mm2

Duresa Brinell (UNE_EN_ISO 6506/1): >= 155 HB

Contingut de ferrita, a 100 augments: <= 10%

Contingut de fosfor: <= 0,15%

Contingut de sofre: <= 0,14%

GRAOQ D'ACER GALVANITZAT:

Grad de rodo d'acer llis, AE 215 L, fabricat per laminacié en calent.

El grad ha de portar una platina d'acer soldada a cada un dels seus extrems, per a facilitar I'ancoratge.
Tots els segments del grad han d'estar continguts en el mateix pla.

La peca ha d'estar protegida amb una galvanitzacié per immersié en calent.

El recobriment ha d'estar ben adherit. Ha de ser llis, sense taques, discontinuitats, exfoliacions, etc.
Resistencia a la traccié: 340 - 500 N/mm2

Limit elastic (UNE 7-474): >= 220 N/mm2

Allargament a la ruptura: >= 23%

Caracteristiques del galvanitzat:

- Densitat del metall dipositat: = 6,4 kg/dm3

- Massa del recobriment (UNE 37-501): =610 g/m2

- Gruix (UNE 37-501): 85 micres

- Puresa del zenc (UNE 37.302): =98,5%

- Adherencia (UNE 37-501): sense exfoliacions ni despreniments
- Continuitat del revestiment (UNE 37-501) : sense despreniments

Tolerancies:
- Dimensions: +2 mm

- Guerxament: +1 mm

- Diametre del rodé: - 5%

GRAO DE FOSA:

Graé emmotllat amb fosa de tipus nodular.

El grafit ha d'apareixer en forma esferoidal en una superficie >= 85% de la pega.
Ha de ser plana. Ha de tenir la forma i els gruixos adequats per a suportar les carregues de servei.
A cada pega ha d'haver-hi la marca del fabricant.

Resistencia a la traccié de la fosa (UNE 36-118): >= 380 N/mm?2

Allargament a la ruptura: >= 17%

Contingut de perlita: <= 5%

Contingut de cementita a les zones d'encastament: <= 4%

Tolerancies:

- Dimensions: 2 mm

- Guerxament: 1 mm

FLEIX D'ACER INOXIDABLE | ANELLS D'EXPANSIO:

Pega de goma sintética amb un fleix d'acer d'expansié per a la unié de la pega al pou de registre i una brida d'acer per a la unié de la pega amb el tub, configurant

un junt flexible entre el pou de registre i el tub.

La goma ha de ser resistent als olis, acids, I'0z6 i les aigiies residuals.

El fleix d'expansid i la brida han de ser d'acer inoxidable no magnétic.

El junt no ha de tenir defectes interns ni irregularitats superficials que puguin afectar la seva funcié.
No ha de tenir porus.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

BASTIMENT | TAPA O REIXA:

Subministrament: Embalats en caixes. Cada caixa ha de portar escrit el nombre de peces que conté i les seves dimensions.

Emmagatzematge: En posicié horitzontal sobre superficies planes i rigides per tal d'evitar deformacions o danys que alterin les seves caracteristiques.
FLEIX D'ACER INOXIDABLE | ANELLS D'EXPANSIO:

Subministrament: Embalats en caixes. A cada element hi ha d'haver la marca del fabricant.

Emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
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GRAO:
Subministrament: Empagquetats sobre palets.
Emmagatzematge: En llocs secs i ventilats, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT | CRITERIS D’AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripci6 de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

BASTIMENT | TAPA O BASTIMENT | REIXA:

UNE-EN 124:1995 Dispositivos de cubrimiento y de cierre para zonas de circulacion utilizadas por peatones y vehiculos. Principios de construccion, ensayos tipo,
marcado, control de calidad.

ELEMENTS DE FOSA GRIS:

*UNE 36111:1973 Fundicion gris. Tipos, caracteristicas y condiciones de suministro de piezas moldeadas.

GRAO D'ACER GALVANITZAT:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

GRAO DE FOSA:

* UNE 36118:1973 Fundicién con grafito esferoidal. Tipos y condiciones de recepcién y suministro de piezas moldeadas.

FLEIX D'ACER INOXIDABLE | ANELLS D'EXPANSIO:

* UNE 53571:1989 Elastémeros. Juntas de estanquidad de goma maciza para tuberias de suministro de agua, drenaje y alcantarillado. Especificaciones de los
materiales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
La tapa o reixa i el bastiment han de tenir marcades de forma indeleble les indicacions segiients:
- El codi de la norma UNE EN 124
- La classe segons la norma UNE EN 124
- El nom o sigles de fabricant i el lloc de fabricacio
- Referéncia, marca o certificacio si en té
OPERACIONS DE CONTROL EN BASTIMENTS, TAPES | REIXES DE FOSA:
Les tasques de control a realitzar son les seglients:
- Recepci6 del certificat de qualitat del fabricant, d’ acord a les condicions del plec.
OPERACIONS DE CONTROL EN GRAONS:
Les tasques de control a realitzar son les segiients:
- Comprovaci6 del marcatge CE en cada entrega.
- Al cas de graons d'acer galvanitzat, una vegada per cada 10 unitats:
- Assaig d’adheréncia d'un recobriment galvanitzat (UNE-EN ISO 1461)
- Determinacio de la massa per unitat de superficie d'una pel-licula d e galvanitzat (UNE-EN ISO 1461)
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les operacions de control s’han de realitzar segons les indicacions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s’acceptara I'ti s de materials que no arribin acompanyats del corresponent certificat de qualitat del fabricant.
En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la peg a assajada i s'incrementara el control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en
cas de seguir observant deficiencies, fins al 100% del subministrament.

BD- MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BDN - MATERIALS PER A EVACUACIO DE FUMS | VENTILACIO ESTATICA O HiBRIDA

BDNZ - MATERIALS AUXILIARS PER A VENTILACIO ESTATICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDNZZ001.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
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Bastiment i reixeta de ventilacio per a conducte de ventilacio estatica.

S'han considerat els materials segiients:

- Alumini

-PVC

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les lamel- les han de ser rectes i han d’estar provistes de trencaaigiies.

Han de tenir un color uniforme i una superficie llisa, sense defectes com ara esquerdes, ondulacions, vetes, bufaments, etc.
Secci6 util: >= 400 cm2

Tolerancies:

- Rectitud dels perfils: +2 mm/m

-Torsié: +1°/m

- Planor: £1 mm/m

-Angles: +1°

REIXETA DE PVC:

Les peces han d' estar fetes per injeccié de granulats de PVC no plastificats.

Densitat (UNE 53-020 métode B): 1400 - 1500 kg/m3

Temperatura de reblaniment Vicat (UNE 53-118): >= 80°C

Absorci6 d'aigua (UNE 53-028): <= 1%

Resistencia a l'impacte a 20°C (UNE 53-141): No s’ha de trencar

Resistencia a I'adhesié (UNE 53-141): >= 30 N/cm

Reacci6 al foc (UNE-EN 13501-1): C-s3,d0

REIXETA D'ALUMINI:

Els perfils d'alumini han de pr